

















fournisseur capable de rZpondre * E droite : le
leurs tres hautes exigences tout en
garantissant des dZlais de livrai
son rapides. Apres quelques mois
de fonctionnement en une seule
Zquipe, nous avons dZ passer aux
2x8 puis aux 3x8 pour satisfaire la

demande croissante.

futur b%etiment

de Pepper Decor,
ultramoderne,
sera implantZ non
loin de IGaZroport
de Prague.

COest en fait la formation du nou -
veau personnel qui nous a posZ le
plus de difficultZs. Mais avec IOaide
de KBA-Kammann, nous avons pu
rapidement remZdier ~ ce pro -
bleme.

Report: Vous venez de faire instal -
ler votre deuxieme machine, trois
ans apres la premisre. Il sOagit de
la deux-centisme ligne K15 CNC
de KBA-Kammann. Quels sont

KBA-Kammann | Impression sur corps creux

vos projets de croissance et vos
ambitions " long terme ?

Sergiy Perets : Le marchZ de IOim-
pression de corps creux en verre
recele actuellement encore un
important potentiel de croissance.

E partir de Prague, nous pouvons
proposer nos services dans toute
IOEurope. Nous voulons Zgalement
nous lancer dans IQimpression
de corps creux en plastique, que
notre nouvelle machine permet
Zgalement. Cette extension de
notre offre est tres attendue par
nos clients.

Avec un nouveau site de produc -
tion pres de |®aZroport de Prague,
nous allons crZer IQinfrastructure
nZcessaire : 3 000 ~ 4 000 m !

Le fabricant dOencres japonais Daini -
chiseika investit dans une EVO XD

LOEVO XD de
Dainichiseika est

Dainichiseika Color & Chemi-

cals Mfg.Co., Ltd., IOun des princi-
paux fabricants dOencre au Japon,
a passZ commande aupres de
KBA-Flexotecnica dOune rotative
Rexo EVO XD qudil utilisera pour la

coneue pour 10im-
pression avec des
encres " I0eau.

mise au point dOencres destinZes
aux emballages souples. C La tech-
nologie etla qualitZ de IGEVO XD rZ -
pondent " nos exigences ZlevZes E,
indiqgue Naoki Tanimoto, Technical
Division Manager.

Dainichiseika testera sur IDEVO XD
de nouvelles encres ~ I0eau pour
film plastique. Les spZcialistes de
IGemballage pourront en outre tes -
ter des consommables innovants
sur la machine sans avoir ~ inter -
rompre leur propre production.
LOEVO XD est dZj" entrZe en ser -
vice ~ Tokyo.

Sur le marchZ depuis 1931
La fondation de Dainichiseika Co -
lor & Chemicals remonte = 1931.

pour le stockage, 2 000 ~
2 500 m ! dZdiZs " la production et
300 m! de surface de bureaux, le
tout coneu spZcialement pour rZ -
pondre " nos besoins. Le nouveau
site accueillera plus dOune cen-
taine de salariZs et nous comptons
emmZnager des septembre.

E long terme, mon objectif est de

rester crZatif et de dZvelopper de

nouvelles idZes avec KBA-Kam-
mann. Voil” le plus important.

Report : Monsieur Perets, nous
Vvous remercions pour cet entretien
et vous souhaitons bonne rZussite
pour vos projets.

* Propos recueillis par Axel Bohlmeier
bohimeier@kba-kammann.com

Plus de 4 000 salariZs travaillent
aujourdOhui dans le monde entier
pour ce fabricant dOencres qui sOest
imposZ dans de nombreux do -
maines. Les Japonais mettent ainsi
au point des encres fonctionnelles,
encres offset pour Ryers, livres et
matZriaux dOemballage mais aussi
des pigments anorganiques, orga-
niques et de synthese pour vernis
et autres applications.

Coneue pour les encres " IOeau

La rotative " tambour central EVO
XD huit couleurs possede une lar -
geur de bande de 1 320 mm pour
une longueur de coupe de 370 °
850 mm. Elle est coneue pour IOim-
pression avec des encres ~ IQeau
sur films, matZriaux tres sensibles
comme le LDPE C respirant E, sup -
ports contre-collZs et papier, et
assure des changements de travail
rapides avec une g%.che minimale.
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En bref

Salon China Print trés réussi pour Koenig & Bauer
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La participation de Koenig & Bauer
au salon China Print a Pékin sur le
theme « Tradition & Innovation —
200 ans de Koenig & Bauer » a été
cette année encore un succeés. Sur
son stand de 1 000 m2, les nom-
breux visiteurs venus de toute la
Chine et des pays voisins ont pu
voir les différentes solutions pro-
posées en offset, flexo, sérigraphie
et impression numeérique pour le
marché du labeur, de l'édition et de

Y A ERERE LIS

0

lemballage. « L'accueil et lesventes
réalisées ont de loin dépassé nos
espérances, résume Walter Zeh-
ner, CEO de KBA Greater China.

Ralf Sammeck, CEO de
KBA-Sheetfed : « Au cours des an-
nées passées, Koenig & Bauer s'est
forgé une réputation de spécialiste
en matiére de solutions d’'impres-
sion personnalisées. Nos clients
recherchent des solutions spéci-

Le stand de
Koenig & Bauer
a China Printa
connu un afflux

exceptionnel.

fiques ou globales — par exemple
pour lennoblissement haut de
gamme. Nos presses offset feuilles
sont de plus en plus longues et de
plus en plus automatisées. Cela
vaut également pour la Chine. »
La Rapida 75 PRO exposée a été
remise le premier jour du salon
a son futur utilisateur, le groupe
Hucais. La Rapida 106 a quant a
elle rejoint apres le salon le site de
Liuyang Shuangfu Packaging Prin-
ting dans la province du Hunan.
Lors du salon, la demande s'est
concentrée sur les presses offset
feuilles moyen et grand format. En
moyen format, deux Rapida 105
avec huit groupes et unité vernis
chacune dont une équipée d'un
dispositif de dorure a froid Vin-
foil Optima ont été commandées.
En grand format, Koenig & Bauer
a enregistré d'autres commandes
et reste leader du marché. Au to-
tal, les entrées de commande ont
atteint un volume identique a celui
de la Print China il y a deux ans.

Le groupe Maculart étend ses capacités
pour le secteur pharmaceutique

Grup Maculart de Cerdanyola
del Vallés (Barcelone) est lun des
principaux fabricants de boites
pliantes et notices pour lindus-
trie pharmaceutique. En aolt
2016, lentreprise a investi dans
une presse cing couleurs Rapida
105 PRO avec tour de vernissage.
Elle a été présentée aux clients
du secteur pharmaceutique lors
d'une manifestation au cours de
laquelle ont également été abor-
dés les tendances et défis de ce
marché hautement spécialisé. Le
bond en avant de la productivité
escompté avec la Rapida 105 PRO
a eu lieu. LogoTronic Professional
pour léchange de données avec
le MIS et le prépresse, changeurs

Pour en savoir plus :
www.maculart.com
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automatiques de plaques FAPC,
encriers EasyClean pour le chan-
gement d'encre rapide, laveurs
CleanTronic, DriveTronic SRW et
groupe vernis avec AniloxLoader,
régulation de la qualité en ligne
avec QualiTronic ColorControl et
QualiTronic PDF pour la détection
automatique des moindres erreurs
d'impression, particulierement
utile pour le marché pharmaceu-
tique — la liste des automatismes
est longue.

Le pupitre ErgoTronic avec écran
mural simplifie de plus la com-
mande de la machine équipée
pour limpression UV et mixte. EES
et le taux d'alcool réduit assurent
un climat de travail plus sain. Avec
sa livrée personnalisée KBArt, la
Rapida 105 PRO a des allures fu-
turistes.

La Rapida 105
PRO s’est pré-
sentée sous son
meilleur jour lors
de la manifes-
tation destinée
aux fabricants de
produits pharma-
ceutiques.

Gréace a la Rapida 105 PRO, Grup
Maculart peut proposer a ses
clients la meilleure qualité au meil-
leur prix. En pleine expansion, l'en-
treprise a imprimé lannée derniere
69 millions de boites pliantes et 77
millions de notices. La surface de
production de plus de 4 000 m?
abrite également les départements
d'impression numérique grand for-
mat et de publicité imprimée ainsi
qu'Akewuele, une entreprise spé-
cialisée dans le marketing olfactif.




Une Rapida double vernissage
pour Deluxe Packages au Pakistan

Une Rapida 106 sept couleurs avec
double vernissage va entrer en ser-
vice en ce début d'automne chez
Deluxe Packages a Karachi, au
Pakistan. Il s'agit de la plus longue
presse offset feuilles de l'histoire
de cette entreprise vieille de 60
ans et dirigée par la deuxiéme gé-
nération avec Rehan Shafi Siddiqui
et Zeeshan Mustafa Shafi Siddi-
qui. Deluxe Packages fabrique des
emballages pour lindustrie phar-
maceutique et cosmétique, lin-
dustrie de la confiserie et la PLV.

Le site actuel de Deluxe Packages
couvre plus de 4 000 m?2. Une nou-
velle usine de plus de 16 000 m?
viendra bientdét s'y ajouter. Avec
150 salariés, lentreprise fait par-
tie des principaux spécialistes de
lemballage au Pakistan. Son parc

de machines comprenait jusqu’a
présent des presses quatre et
six couleurs en format 4 poses
et moyen format. Avec les onze
groupes d'impression et d'en-
noblissement de la nouvelle Ra-
pida 106, Deluxe Packages entre
dans une nouvelle dimension. Les
emballages de plus en plus so-
phistiqués ont rendu nécessaires
les groupes supplémentaires pour
les couleurs spéciales ainsi que le
double vernissage pour la dépose
de vernis multiples et l'ennoblis-
sement UV. La machine pour l'im-
pression UV/mixte est équipée
de modules optionnels pour les
cartonnages et films plastique, et
est rehaussée de 450 mm. L'au-
tomatisation poussée comprend
des changeurs automatiques de
plaques FAPC, des laveurs mixtes

En bref

Aprés la signature du contrat a la drupa 2016,de g. adr.:

Zeeshan Mustafa Shafi Siddiqui, Deluxe Packages, Bhupinder

Sethi, service commercial Koenig & Bauer, Mikayil et Amaan

Siddiqui, Deluxe Packages, Rehan Shafi Siddiqui, Deluxe

Packages, et Akhlaq Khan, Imprint Packaging Solutions.

Une Rapida 105 pour Al-Resala
Printing Press au Koweit

C’est en 1968 que Jassim Mubarak
Al-Jassim fonde a Koweit limpri-
merie Al-Resala Printing Press. Le
journaliste souhaitait faire de son
entreprise la référence pour des
publications modernes de quali-
té. Mais les mutations du paysage
médiatique n'ont pas épargné le
Koweit et Al-Resala, contraignant
limprimerie a mettre lune de

ses deux rotatives a larrét. Dans
le secteur feuilles, en revanche,
laugmentation constante de la
demande a conduit a investir dans
une Rapida 105.

Le directeur général Marzouq
Al-Jassim : « Nous avons évalué
tous les types de machines et
équipements possibles et sommes
arrivés a la conclusion que la Ra-
pida 105 représente actuellement
la meilleure machine pour nous. »

Al-Resala exploite depuis le pre-
mier jour des presses Koenig &
Bauer. Au début de lannée, la nou-
velle Rapida 105, une cing-cou-
leurs avec tour de vernissage et
sortie rallongée, est entrée en
service. Adel Al-Salem, Press Ma-
nager d'Al-Resala Printing Press :
« Notre équipe apprécie le concept
de la machine. Je ne parle pas de

CleanTronic Multi pour lalter-
nance entre les différents types
de vernis ainsi que CleanTronic UV.
L'installation d'un module de do-
rure a froid est en préparation.

De g. a dr. : Magdy Gomaa Ahmed, Senior Sales Manager

Kharafi, Marzouq Al-Jassim, General Manager Al-Resala, Adel

Al-Salem, Press Manager Al-Resala, et Noureddine Amalou,
Sales Manager MENA, KBA-Sheetfed Solutions, lors d’une
réunion de projet au centre de démonstration de KBA-Sheet-

fed a Radebeul.

L'imprimerie
Al-Resala a Koweit
— laréférence en
matiére de publica-
tions modernes de

qualité.

lautomatisation maximale mais de
la base technologique mature — de
l'excellent transport du papier a la
parfaite interaction entre groupes
d’'encrage et de mouillage, en pas-
sant par lergonomie. »
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En bref

Une Rapida 106 dix couleurs
pour Park Communications

Apres la livraison d'une Rapida
106 six couleurs avec tour de ver-
nissage au printemps 2016, Park
Communications Ltd., spécialiste
labeur renommeé installé dans les
docks de Londres, a récemment
fait rentrer une nouvelle dix-cou-
leurs de méme type pour limpres-
sion 5/5. Il s'agit de la premiére
Rapida 106 du Royaume-Uni do-
tée d'ErgoTronic AutoRun et du
systéme de mesure et de régula-
tion de la qualité QualiTronic Ins-
trumentFlight avec priorité a la
balance des gris.

Alison Branch, gérante de Park
Communications : « Nous nous ré-
jouissons de pouvoir garantir nos
standards de qualité élevés, ac-
célérer les temps de fabrication

et abaisser le temps de calage a
quelques minutes grace a cette
machine high-tech. » ErgoTronic
AutoRun assure limpression au-
tonome. Ce niveau maximal d'au-
tomatisation permet d'enchainer
la production de plusieurs tra-
vaux sans intervention manuelle.
QualiTronic ICR  (Integrated
Camera Register) veille automa-
tiguement au parfait repérage.

Changement simultané de len-
semble des plaques d'impression
en 50 secondes avec DriveTronic
SPC, option Flying JobChange
pour travaux en recto seul, la-
vage en parallele des cylindres
de plaque, blanchet et systemes
d'encrage, QualiTronic Professio-
nal pour la régulation de la qua-

La premiére Rapida 75 PRO
avec LED-UV de Pologne

Voici quelques mois, une Rapi-
da 75 PRO est entrée en service
chez ColorPressArt a Kielce en
Pologne. Il s'agit de la premiere
presse demi-format avec séchage
LED-UV du pays. A loccasion

d'une journée Portes ouvertes, la
nouvelle Rapida 75 PRO a effec-
tué des démonstrations d'impres-
sion sur différents supports d'im-
pression, dont des substrats non
absorbants. Les visiteurs ont éga-
lement pu assister a des présenta-
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tions sur limpression LED-UV et
les consommables utilisés.

Robert Tokarski, président du di-
rectoire de ColorPressArt, est ravi
du niveau d'automatisation, de l'ef-
ficience énergétique et de la faible
empreinte écologique de la ma-
chine. Celle-ci est dotée de cing
groupes d'encrage, d'une tour de
vernissage et d'une sortie rallon-
gée triple. En LED-UV tout comme
en impression conventionnelle,
la presse demi-format rehaussée
peut imprimer et vernir des pa-
piers standard et non couchés, des
cartonnages jusqu'a une épaisseur
de 0,8 mm ainsi que des films et
plastiques en haute qualité a rai-
son de 16 000 feuilles/h.

L'automatisation trés compléete
comprend les changeurs au-
tomatiques de plaques FAPC,

Plate Ident, CleanTronic Synchro
Speed, des groupes d'encrage dé-

L'imprimerie du
spécialiste labeur
renommé est
installée dans les
docks de Londres,
dans Uest du quar-
tier de Canary
Wharf.

Dietmar Hey-
duck, directeur
commercial de
KBA-Sheetfed (2
g.) et Jan Korenc,
directeur gérant
de KBA CEE (a
dr.), ont offert a
Robert Tokarski
une maquette de
la Rapida 75 PRO.

L'automatisa-
tion élevée de la
Rapida 75 PRO
redéfinit les stan-
dards.

lité et intégration dans le flux de
production de limprimerie via le
systeme LogoTronic Professional
existant — léquipement est au top.

Park Communications Ltd. a
été fondée en 1991. Réputée a
Londres et bien au-dela pour la
qualité de ses produits et son ex-
cellent service clientele, certifiée
pour son management environ-
nemental, limprimerie organisée
en 3x8 propose a ses clients issus
essentiellement des secteurs de la
finance, de la mode, de limmobi-
lier et de lart un service couvrant
lensemble de la chaine graphique.

brayables, un pupitre avec écran
mural, ErgoTronic  ColorDrive,
ErgoTronic Lab, QualiTronic Color-
Control avec LiveView, DotView,
QualityPass et autoregistre ACR.

« En plus des avantages technolo-
giques, le LED-UV est également
intéressant sur le plan économique
puisqu’il permet notamment de
réduire la facture énergétique et
la consommation de matiéres »,
confirme Robert Tokarski. Color-
PressArt a été fondée en 1996. Gé-
rée par son propriétaire, elle integre
toute la chaine graphique et produit
entre autres des travaux labeur,
livres, étiquettes et emballages
pharmaceutiques de haute qualité.



En bref

Une nouvelle Rapida 105 chez Royle Printing,
employeur modéle du Wisconsin

Depuis pres de 70 ans, limprime-
rie privée Royle Printing élit le
« meilleur ouvrier » parmi les 250
salariés de sa filiale de Sun Prai-
rie, dans le Wisconsin. Cette dis-
tinction récompense limplication
personnelle pour une qualité d'im-
pression optimale des catalogues,
magazines et autres publications
ainsi que la volonté de commu-
niquer et de s'engager au sein de
lentreprise et dans les relations
avec les clients. L'entreprise arrive
régulierement en téte des classe-
ments des meilleurs employeurs
de la fédération Printing Indus-

Chez Royle Printing, les associés se
réjouissent de la nouvelle Rapida 105
installée dans l'atelier de Sun Prairie,
dans le Wisconsin.

tries of America pour son enga-
gement et sa culture d'entreprise
(pour en savoir plus : www.royle.
com).

Le président Chris Carpenter
« Notre forte croissance et notre
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Hederman Brothers opte pour
une Rapida 106 avec LED-UV

Fin avril, Hederman Brothers,
entreprise familiale vieille de 119
ans implantée prés de Jackson, la
capitale du Mississippi, fétait en
présence de plus de 200 clients,
salariés et invités le passage en
production dans sa nouvelle fi-
liale de sa Rapida 106 - 20 000
feuilles/h avec séchage LED-UV.

Doug Hederman, président et
CEO : « En tant que l'un des tout
premiers imprimeurs labeur dans

De g.adr.: Sam
Creel de KBA
North America, le
président et CEO
Doug Hederman,
le directeur de
Uimprimerie John
Shaw et le direc-
teur technologique
Chris Travis de KBA
North America
lors de la journée

Portes ouvertes.

la région depuis plus de 100 ans,
nous nous reéjouissons de notre
nouvelle technologie et en parti-
culier de la Rapida 106 avec LED-
UV, la premiére équipée du LED-
UV en Amérique du Nord. Notre
splendide nouvelle imprimerie,
notre orientation client systéma-
tique et nos nombreuses années
d'expérience sont pour nous au-
tant de motifs de fierté et nous
permettent de continuer a nous
développer en investissant dans
le meilleur de la technologie. » En
plus de la construction du nou-
veau batiment, lentreprise a inves-
ti massivement dans limpression,
la numérisation et le fagonnage
ainsi que dans l'extension de ses
capacités. La nouvelle Rapida 106
six couleurs avec groupe vernis et
LED-UV est la premiere machine
Koenig & Bauer chez Hederman'’s.
Adepte inconditionnel des nou-
velles technologies, ce spécialiste
du labeur trés attaché a la quali-
té apprécie la haute brillance des

reussite reposent sur un mot :
culture ». J'entends par la latten-
tion portée aux intéréts de nos
clients et de nos salariés. » L'en-
treprise a réecemment étendu ses
capacités en installant une Rapida
105 cing couleurs. La nouvelle ma-
chine dotée d'un groupe pour ver-
nis acryliques et LED-UV va per-
mettre d'améliorer la productivité
et la rentabilité de la production
des couvertures des nombreux
magazines et catalogues. Pour
faire face a son expansion conti-
nue, Royle a également acquis de
nouveaux terrains, fait construire
un nouveau magasin de stockage
et investi dans une troisieme rota-
tive offset hautes performances et
une nouvelle machine a relier par
collage.

couleurs obtenue grace au LED-
UV sur les matériaux les plus di-
vers, la possibilité d'enchainer di-
rectement avec le fagonnage et de
supprimer le poudrage. Ce procé-
dé tres bien adapté aux papiers non
couchés a également permis a He-
derman’s de gagner de nouveaux
clients. Les multiples possibilités
d’ennoblissement, notamment le
vernissage sélectif, sont fréquem-
ment utilisées également. Avec
le LED-UV, lentreprise fondée en
1898 par les deux freres Robert
et Tom Hederman a Jackson ouvre
de nouvelles perspectives a lim-
primerie de labeur ameéricaine.

Dés 1928, les prédécesseurs de
la génération actuelle a la téte de
lentreprise avaient acquis la pre-
miére presse offset feuilles ; la
premiére six-couleurs en format
B1 avec groupe pour vernis acry-
lique était entrée en service en
1993. Pour son 100°® anniversaire
en 1998, Hederman Brothers avait
obtenu la certification ISO. L'en-
treprise s'était alors engagée dans
limpression numérique sous le
nom de Hederman Direct.
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En bref

Kafab en Suéde investit dans une platine de
découpe a plat I-Press 106 K de KBA-Iberica

Maintenant le cap sur la croissance
aprés 30 années de présence sur
le marché, Kafab Forpackaging
AB, grand nom de la fabrication
d'’emballages en Suéde, vient d'in-

) | ey B

vestir dans une platine de découpe
a plat moyen format I-Press 106
avec séparation automatique des
poses. Kafab table sur une nette
hausse de la productivité. Le di-

e

Kafab Forpacka-
ging AB escompte
une nette hausse
de la producti-
vité grace a sa
nouvelle platine
moyen format
I-Press 106.

recteur général Thomas Nyberg :
« Je suis fier d'investir dans une
platine de KBA-Iberica. Cela
va nous permettre d'accroitre
notre efficience et de réagir plus
rapidement aux demandes des
clients. »

Congue pour des standards de
qualité élevés, UI-Press 106 a été
adaptée sur mesure aux impératifs
spécifiques de Kafab. La sépara-
tion automatique des poses réduit
considérablement les interven-
tions manuelles tout en augmen-
tant le débit. « Cet investissement
va renforcer notre position d'en-
treprise leader sur le marché », se
réjouit Thomas Nyberg.

Une machine spéciale pour le spécialiste
indien de I'emballage TCPL

A la drupa, TCPL Packaging, lun
des principaux imprimeurs d'em-
ballage indien, a passé commande
de trois Rapida 106 a KBA-Sheet-
fed. La premiére a été installée a
lautomne 2016 sur le site de TCPL
a Silvassa. La deuxieme est entrée
en service fin aolt & Guwahati. Il
s'agit d'une presse spéciale avec six
groupes d'impression, tour de ver-
nissage et deux groupes morts sui-
vis d'un autre groupe d'impression
et d'une seconde tour de vernissage,
avec sortie rallongée triple. Elle dis-
pose d'un équipement UV, d'une lo-
gistique de piles et est rehaussée de
450 mm pour lemballage.

Au total, six Rapida 106 hautes
performances sont désormais en
production chez TCPL — a raison
de deux sur chacun des sites de
Haridwar, Silvassa et Guwahati. La
septieme viendra bientét complé-

Pour en savoir plus :
www.tcpl.in
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A loccasion de la mise en service de la derniére Rapida 106 en

date, Dietmar Heyduck, directeur commercial de KBA-Sheet-

fed, a remis une maquette de la machine au Managing Director

de TCPL, Saket Kanori (2¢ de g.). Egalement sur la photo :
Akshay Kanori, directeur de TCPL (a dr.), et Aditya Surana, di-
recteur gérant de l'agence indienne Indo Polygraph Machinery.

ter ce parc. A Haridwar, une Ra-
pida 106 version longue avec huit
groupes d'encrage, tour de vernis-
sage, sortie rallongée et module

de dorure a froid est déja exploi-
tée depuis deux ans. Equipée pour
limpression de cartonnages et
films plastique ainsi que pour lal-
ternance impression UV/mixte, elle
dispose en outre de nombreux au-
tomatismes tels que logistique des
piles, non-stop et changeur auto-
matique de plaques FAPC.

Les six lighes Rapida 106 de TCPL
totalisent 50 groupes d'impres-
sion et d'ennoblissement. Elles ont
toutes été installées entre 2012
et 2017. Ce parc de machines a la
pointe de la technologie et haute-
ment automatisé permet & TCPL
de produire de fagon rentable une
qualité sans compromis.

Fondée en 1990, lentreprise em-
ploie aujourd’hui 1 200 salariés et
est titulaire de toutes les certifi-
cations habituelles pour le mana-
gement de la qualité et les embal-
lages alimentaires. De nombreux
produits fabriqués par TCPL sont
lauréats de prix internationaux.



En bref

La coopération entre Sun Chemi-
cal et KBA-MetalPrint sur le mar-
ché des boites trois piéces porte
sur la dotation d'origine des Me-
talStar 3 et Mailander 280 avec

Le contrat de coopération avec Sun Chemical a été annoncé lors de la METPACK 2017 a Essen : sur la

photo de g. a dr. : Carlo Musso, Corporate Vice President & Group Managing Director Southern Europe ; des encres de Sun Chemical ainsi
Rudi Lenz, président et CEO Sun Chemical ; Ralf Gumbel, directeur gérant de KBA-MetalPrint ; Klaus que sur le suivi professionnel des
Schmidt, directeur du marketing KBA ; Yoshiyuki Nakanishi, président de DIC Corporation ; Hideo Ishii, utilisateurs pour les questions
directeur de DIC Corporation ; Felipe Mellado, Chief Marketing Officer and Board Member, Inaki Llona — techniques et relatives au process.

Global Business Leader, Metal Deco Inks.

Partenariat stratégique pour les
encres d’'impression sur meétal

A loccasion du salon METPACK
qui s’est tenu en mai & Essen, Sun
Chemical et KBA-MetalPrint ont
annoncé leur coopération dans le
domaine des encres destinées a
limpression sur métal. Ce parte-
nariat concerne tout particuliere-

ment le segment des boites trois
piéces pour lesquelles les plaques
de téle sont imprimées sur des
presses MetalStar et Mailander
puis généralement vernies et sé-
chées en ligne sur des machines
KBA-MetalPrint.

En fonction de lapplication choi-
sie, le kit de démarrage pour les
presses MetalStar 3 et Mailander
comprend des gammes d’encres
UV ou conventionnelles.

Le partenariat doit également
permettre d'optimiser les installa-
tions des clients. Un autre objectif
est d'encourager le développe-
ment d’encres spécifiques pour le
marché de limpression sur métal.
Enfin, la participation commune a
des salons et événements clients
fait également partie des projets.

KBA-FT Engineering présente une nou-

velle machine d’enduction pour films

KBA-FT Engineering a Frankenthal
a mis au point une machine d’enduc-
tion pour la fabrication de films haut
brillant ou mats avec vernis UV avec
ou sans solvants. En plus des effets
visuels ou tactiles spéciaux, ces films
offrent une meilleure résistance aux
rayures et aux produits chimiques.
L'épaisseur des films traités va de
12 & 100 ym. Dans la machine, les
bobines de film sont déroulées et le
film est acheminé par un systeme de

Caractéristiques de la machine

e Vitesse de production :

e Laize:

e Vernis:

e Diamétre dérouleur/enrouleur :
» Poids des bobines :

* Précision de l'enrouleur :

* Sens d'enroulement :

e CoOnes ou arbres de serrage :

tension jusqu’au groupe d'enduction
doté d'une chambre a racles et tra-
verseé directement ou indirectement
en fonction du produit.

100 - 200 m/min

600 - 1 600 mm

sans solvants / avec solvants
max. 1 000 mm

max. 1 600 kg

+/- 1 mm pour un diamétre de
balle de 1 000 mm

face enduite vers l'intérieur/vers
l'extérieur avec rouleau presseur
3“ (76,2 mm) et 6“ (152,4 mm)

Le film est ensuite guidé par un
rouleau tracteur aspirant a tra-
vers un sécheur placé en aval
(uniguement dans le cas de vernis
a solvants), passe sur un jeu de
rouleaux motorisé et un rouleau
de refroidissement pour arriver
dans le dispositif a rayonnement
excimére ou UV du fabricant IOT
Leipzig, qui permet d'obtenir lef-
fet matifiant désiré. Le film est en-
suite réenroulé sur une bobine.

Toutes les parties sensibles de la
machine respectent les directives
ATEX. L'ensemble est évolutif et
peut accueillir par exemple, selon
les besoins des clients, une unité
a reticulation par faisceau d'élec-
trons (ESH) d’'ESI. La technologie
excimere et UV mise en ceuvre
peut également étre utilisée avec
une unité ESH dans des machines
d'impression de papier fantaisie.
KBA-FT Engineering est un parte-
naire compétent pour lintégration
dans des lignes existantes.
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En bref

Beatus Cartons investit dans une

Rapida 106 a double vernissage

Le fabricant d’emballages Beatus
Cartons de Porth dans le Pays de
Galles a investi dans une Rapida
106 avec double vernissage. La
presse sept couleurs fortement
automatisée remplace une ma-
chine d'un autre fabricant et sera
installée sous peu. Elle fait partie
d'un programme d'investissement
massif comprenant également un
centre d'innovation pour le design
d'emballages et de nouveaux équi-
pements d'épreuvage numeérique.

Beatus fournit des boites pliantes
imprimées en carton, ondulé con-
tre-collé et emballages plastique
pour les produits alimentaires et
pharmaceutiques, la confiserie,
les pieces pour automobile, la ver-
rerie, les cosmétiques et la para-
pharmacie. Nombre des 55 salariés
sont depuis longtemps dans cette
entreprise familiale fondée en 1940
qui réalise un chiffre d'affaires an-

nuel de pres de 5 M£. Clive Stin-
chcombe, Managing Director : « La
nouvelle Rapida 106 nous permet
de proposer pour la premiére fois
limpression en heptachromie. Avec
en plus avec une nette hausse de la
vitesse de production, un abaisse-
ment significatif du temps de cala-
ge et de la gache ainsi qu'un large
éventail de possibilités d'ennoblis-
sement en ligne avec vernis. Grace
a lautomatisation tres complete
de notre nouvelle machine, nous
escomptons une progression du
chiffre d'affaires d’au moins 50 %. »
En dehors des aspects techniques,
le succes de KBA-Sheetfed auprés
des imprimeurs de boites pliantes a
constitué un argument décisif pour
le choix de la machine. Clive Stin-
chcombe : « En tant que spécialiste
des boites pliantes, on a le senti-
ment que c'est chez KBA-Sheetfed
qu'il faut aller. Ils sont entierement
axés sur la technologie d'impression

De g. adr.: Steven
Lord, CEO Beatus
Cartons;

Peter Banks de
KBA UK et Clive
Stinchcombe,
Managing Director

Beatus Cartons.

sur carton ainsi que le conseil et le
suivi de la clientéle de ce marché. »
La Rapida double vernissage im-
prime 18 000 f/h avec des encres
et vernis normaux ou UV, et dispo-
se de léquipement optimal pour
limpression d’emballages : module
carton et plastique pour substrats
jusqu'a 1,2 mm d'épaisseur, marge
sans guide latéral, changement au-
tomatique des plaques, débrayage
des groupes d'encrage non utilisés,
dispositifs pour le lavage simultané
des blanchets, cylindres d'impres-
sion et rouleaux, nettoyage des
groupes d'encrage non utilisés en
cours de production. Beatus Car-
tons est le premier utilisateur au
Royaume-Uni a mettre en ceuvre
le systéme de contrble de qualite
QualiTronic PDF, idéal pour les em-
ballages pharmaceutiques, ainsi
que QualiTronic ColorControl pour
la mesure et la régulation de la qua-
lité en ligne.

Investissement massif chez la Premiére
imprimerie modele a Tchekhov en Russie

Le programme d'investissement
du site de la Premiére imprimerie
modele & Tchekhov s'est achevé
avec succes avec le renouvelle-
ment complet du prépresse et du
parc technologique d'impression
et de fagonnage.

L'enveloppe comprenait  deux
presses Rapida 164 huit couleurs
pour limpression 4/4 ainsi qu'une
Rapida 105 cing couleurs avec
groupe vernis, une presse nu-
meérique HP Indigo 10.000, une
ligne de fabrication de plaques
grand format Magnus VLFQ2400
Kodak, des massicots Perfecta,
des presses d'estampage et cou-
verturieres Kolbus, des plieuses
grand format Herzog + Heymann,
un retourneur de pile Baumann,
une machine & dorer les tranches
Ochsner, une ligne de couture
Meccanotecnica et d'autres équi-
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pements auxiliaires. La livraison
et la mise en service des machines
et groupes venant de cing pays
différents s'est effectuée jusqu'a
fin 2016 selon un calendrier fixé
et coordonné par le manager de
projet de Koenig & Bauer Peter
Benz.

Il y a 25 ans, limprimerie de
Tchekhov était avec plus de
5 000 salariés le plus grand site
de production de magazines et
autres produits a grand tirage. Au-
jourd’hui, les quelque 400 salariés
de la Premiére imprimerie mo-
dele produisent env. 22 millions de
livres a couverture rigide ou souple
par an en différents formats, avec
différentes options de fagonnage.
A cela s'ajoutent les brochures et
prospectus, livres de photogra-
phie, calendriers, cartes et photos
murales.

Le chef de projet Peter Benz (a dr.) de
KBA-Digital & Web a Wurtzbourg avec

la directrice de Uimprimerie Nina Butri-

na devant l'une des deux presses Rapida

164 huit couleurs a retiration.




LacherDruck : labeur et
emballage sur Rapida 75 PRO

LacherDruck de Memmingen dans
les Alpes bavaroises a débuté il y
a 45 ans dans la salle d'une an-
cienne auberge reconvertie en
atelier d'impression. Le parquet,
les moulures en stuc au plafond et
lestrade pour lorchestre qui fai-
sait autrefois valser les danseurs
le rappellent encore aujourd’hui.
Désormais, la valse est celle des
trames sur le papier, des palettes
entre les machines d'impression et
de fagonnage et des cahiers pliés
dans lassembleuse.

LacherDruck fabrique un large
éventail de produits labeur et
d'emballages pour le marché B2B
régional, auxquels s'ajoutent ses
propres produits et des spécialités
comme les partitions musicales. Il
y a deux ans, les deux directeurs
gérants Walter Demartin et Chris-
tian Bittner ont décidé un nouvel
investissement afin de répondre
a la demande de produits haut de
gamme et de développer leur ac-
tivité. L'évolution du marché, et
notamment la baisse des tirages, a
rendu nécessaire lacquisition d'une
nouvelle presse offset feuilles.
Apres mare réflexion, la décision a
été prise : lentreprise a fait rentrer
une Rapida 75 PRO cing couleurs.

La Rapida 75 PRO est équipée
de modules optionnels tenant

Toute l'équipe
apprécie la nou-
velle Rapida 75
PRO (deg.adr.):
Christian Bittner,
directeur gérant
de LacherDruck ;
Gavin Elflein,
KBA-Deutschland ;
Reimund Degen,
Flint Group ;
Walter Demartin,
directeur gérant
de LacherDruck,
avec les conduc-
teurs Manfred
Steiner et Mario
Lodo.

compte de la grande diversité des
supports d'impression traités. Elle
dispose par ailleurs de groupes
d’'encrage débrayables, de laveurs
CleanTronic Synchro, d’'un pupitre
ErgoTronic avec ColorDrive et de
LogoTronic CIPLinkX.

La qualité d’impression est net-
tement supérieure a celle de la
machine précédente. Le point a
gagné en régularité et en nette-
té. La stabilisation de la tempéra-
ture du groupe d'encrage assure
la constance du processus et par
conséquent du tirage. En outre, la
durée du calage est considérable-
ment réduite et le résultat du la-
vage est impeccable.

Grace a la connexion avec CIPg,
la mise a la teinte et le passage en
production de la Rapida 75 PRO
sont également plus rapides. L'im-
pression des petites séries est ain-
si beaucoup plus efficace, un atout
décisif lorsque l'on sait que chaque
année sont imprimés jusqu’a 2 500
travaux de 500 & 5 000 feuilles en
moyenne. Dans prés de 40 % des
cas, un vernis de protection est
déposé avec le cinquiéme groupe,
qui peut également étre utilisé
pour limpression de tons directs.
Un facteur de flexibilité supple-
mentaire par rapport a une presse
quatre couleurs.
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KOENIG & BAUER

200 ans de succes

Merci pour 200 ans de succes ! La confiance que nos clients

a linternational nous accordent nous encourage depuis 1817

a faire progresser le secteur de limprimerie et nos nouvelles

idées y contribuent sans cesse. Grace a la compétence de nos
collaborateurs et a lexpertise de nos partenaires commerciaux,
nous mettons au point depuis 200 ans des solutions d'impression
innovantes qui écrivent et parfois changent U'histoire de limprimerie.

Et maintenant, ajoutons un nouveau chapitre a notre histoire.

koenig-bauer.com

we're on it.



