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Svatky
klidu, miru
a lasky

Vazeni a mili ¢tenari a ¢tenarky,

vydani naseho Aktualne, které prave drzite v rukou, jisté nenecha nikoho

na pochybéch, Zze se blizi svatky klidu, miru a lasky — Vanoce. Tato udalost je
opravdu za dveimi, nicméné nasi polygrafickou obec ¢ekd par mésicl po vanoénich
svatcich polygrafickéd olympiada — nejvetsi a nejvyznamnéjsi vystava nasi

(v&tsinou z nas milované) branze — DRUPA 2020.

Pro mne jako jednoho z nejstarsich aktivnich pamétnikd bude tato DRUPA devata

a s tézkym srdcem konstatuji, ze bude posledni. ® Podle hesla ,V8echno ma sv(j
konec, jenom vufit méa dva“ se chylii moje letos 41letéd sluzba polygrafickému
pramyslu ke konci. Mél jsem tu vyhodu, Ze jsem zazil velmi silna léta, kdy se
polygrafii nadmiru dafilo, polygrafove byli vysoce cenéni a ,pani tiskafi* byli elitou
nasi velké rodiny. Vlastné ani dnes to neni tak §patné, tiskovy byznys ma napf. vetsi
obrat nez cely automotiv. Ale at jiz byla pozice polygrafie jakakoliv, byla nase branze
stale krasna, vytvérela a — zaplat panbih — stéle vytvari krasna dila v podobé

knih, luxusnich kalendard, exkluzivnich oball, ale i ,oby&ejnych” plakatl, letakd,
prospektd atp., které upoutdvaji zraky ¢tenard, dopravaji jim kromé optickych

i haptické viemy a v nekterych pripadech aktivizuji i dalsi lidské smysly. Tyto atributy
polygrafie mé od zacatku upoutaly a nedovedl jsem si predstavit, ze bych mohl nasi
polygrafii nékdy opustit. Mél jsem to §tésti, Ze jsem k tomuto kroku nebyl nikdy ani
animovan ani donucen, a prozivam s touto krasavici cely profesni zivot.

kreativnich a uslechtilych lidi, ktefi k ni citi totéz, co j& — zapaleni, obdiv, snad i lasku
a zaroven pokoru. Rovnéz vSichni ti, ktefi polygrafii zasobuji stéle dokonalejSimi stroji,
systémy, pristroji atd. jsou predmétem meho obdivu, nebot to, co jsem za téch 41 let
zazil za invenci pfi vyvoji a vyrobé hlavné tiskovych, ale i dalsich technologii, je pro mne
neuvéritelna reka myslenek, podnétl a nadpadd, které jsou hodny velkého obdivu.

Vérte, Ze i po mém odchodu na (snad) zaslouzeny polygraficky odpocinek budu
nadale sledovat dalsi vyvoj jak nasi krasné polygrafie, tak jejich ,sluzebnikl” strojard,
elektronikl, konstruktérl a dalsich invenci nabitych lidi, jak posunuji stale vy$sim
tempem polygrafii dopredu, az se z toho taji dech.

Vy v§ichni, kdo jste soucasti tohoto procesu, budte hrdi na to, ze jste aktivni prave
v nebo pro polygrafii, a dejte ji vSechny vase sily — zaslouzi si to. Drzim vam véem
palce a budu i v dichodu stéle s vami.

V&s

Hynek Greben
Reditel prodeje a péde o zakaznika

Novatisk, a.s., Blansko

Rapida 105 PRO
HR-UV v praxi

Novatisk v Blansku je tiskarnou s padesati zaméstnanci. Spole¢nost Koenig & Bauer
(CEE) ji dodala v roce 2018 tiskovy stroj Rapida 105 PRO-5+L FAPC ALV2 HR-UV.
Jak si vede moderni technologie znacky Koenig & Bauer v prostifedi pramyslového

polygrafického procesu?

Rapida 105 PRO byla nainstalovana v za-
kladni konfiguraci péti tiskovych vézi a la-
kovaci jednotky. Soucasti vybavy je takeé
plné automaticka vymeéna tiskovych desek
a dvojnasobné prodlouzeny vykladac.
Vymeéna desek probiha automaticky na
vS§ech vézich zaroven. Novatisk se orientu-
je naformat B1, coz vyplyva ze struktury
zakazek. Formatove stroj patfi do rozsire-
né tridy B1+, tj. 740x1050 mm. Co je vSak
nejdalezitéjsi — stroj je vybaven technolo-
gii HR-UV pro aplikaci vysoce reaktivnich
rychle vytvrditelnych UV barev.

Zkus$enosti s HR-UV

Zkusenosti tiskarny po roce a pul plného
provozu potvrzuji, ze také z obchodniho
hlediska je vyhodou rychlé schnuti
barev pfi pouziti technologie HR-UV.
Rychlost prichodu zakazky tiskarnou

i celkova produktivita polygraficke
vyroby se po nainstalovani stroje zvysila.
Konkurenceschopnost tiskarny je
podporena i vyssi kvalitou tisku. Zpétna
vazba od zdkaznikl to potvrzuje. Kratsf
pFipravy na novém stroji se projevuji
kupfrikladu pfivyrobé katalogt. Priprava
k tisku konkrétniho archu je v porovnani
se starsim strojem konkurenéni znacky
daleko efektivnejsi, a rychlejsi je potom

i tisk. Pri nizkych nakladech se rychlost
tisku nepromita tak vyrazné, nicmeéné
v souctu s daleko kratsi pripravou se ve
srovnani se starsim strojem projevuje
vyrazny rozdil.

Kvalitativni rozdil je i v Fizeni barevnosti.
Se systémem QualiTronic ColorControl
je snadné dodrzet stabilni vybarveni.
Systém pomoci kamery snimé kazdy
potistény arch a popripadé ihned
dorovnava nastaveni barevnic, aby

bylo dosazeno pozadovanych hodnot
denzity. Operator ma cely proces

pod kontrolou na velké obrazovce. PFi
aplikaci HR-UV neni v podstatée potreba
lakovat. Technologicka operace lakovani,
kterd se ¢asto provadijen kvili schnuti
barvy, pfi technologii HR-UV neni
nutnd. Tiskarna lakuje pouze na prani
zakaznika anebo pouzivéa lakovani obalek
na brozury ve vazbé V1 a V2. Na stroji
Rapida se uzivaji CMYKoveé barvy Toyo
Ink, pro HR-UV je doporucuje i Koenig &
Bauer. Jestlize tiskarna tiskne barvami
Pantone, pouziva znacku Huber.

Kdyz si vedeni spole¢nosti Novatisk
vybiralo zna¢ku, format a technologii,
zaujaly je predevsim dve podstatné

charakteristiky tiskového stroje

Rapida 105 PRO: technologie

HR-UV a in-line méfeni denzity.
Tiskédrna mela driv na starSim

stroji obc¢as problémy se schnutim
potisténych archd, s dokoncujicim
zpracovanim bylo tfeba cekat. PFi
pouziti barev pro technologii HR-UV
Casova prodleva odpada, archy jsou
vytvrzené a ,zasuSené” uz ve vykladaci.
Druhou klic¢ovou charakteristikou
vybavy, kterou chtél Novatisk na stroji
bezpodminec¢né mit, je in-line méreni
optické hustoty. Systém QualiTronic
ColorControl pro in-line méreni denzity
pfijednostranném tisku je soucasti
nadstandardni vybavy.

UV, LED-UV, HR-UV

Pri promysleni investice vzali majitelé

a manazefi Novatisku do uvahy

také vyhody i nevyhody klasicke UV
technologie a rovnéz rozvijejici se
aplikace vytvrzovani a suseni LED-UV.
Prevazily ovSem vyhody HR-UV, ktera je
uz vyzkousenou technologii s dobrymi
referencemi. O priklonu ke znac¢ce
Koenig & Bauer rozhodly tiskové zkousky
prave pri pouziti technologie HR-UV.
Novy stroj s novou technologii tiskne bez
alkoholu. Na star§im stroji byla jiz pfi
tisku podpora IPA nezbytnosti.

V souc¢asné dobe se Rapida 105 PRO
vyuziva v Novatisku v tfisménném rezi-
mu. Jestlize hovorime o primyslovém
polygrafickém procesu, rozumi se, ze je
tiskarna Spickove vybavena takeé v pfi-
prave tisku a dokoncujicim kniharskem
zpracovani, coz plati samozrejmeé i pro
Novatisk. V souvislosti s ndbéhem nove
technologie HR-UV se tiskarna vybavi-
la také novym systémem CtP. Koenig

& Bauer se strojem dodava i software

cz.koenig-bauercom 3



LogoTronic CIPLinkX, coz je rozhrani pro
transfer dat ve formatu CIP3 PPF na
data pro prednastaveni stroje.

Spiékové i v post-pressu

Kromeé tiskovych strojd je Novatisk
Spickove vybaven i v dokonc¢ujicim zpra-
covani. Postpress sestava z klasickych
technologii Fezani, skladani, snaseni

a Siti. Novatisk disponuje kapacitou

Sestistanicoveé linky Muller Martini na
vyrobu vazby V1. Na vyrobu vazby V2

a V4 ma linku Kolbus s 24 sndsecimi
stanicemi. Tiskarna je na lince schopna
lepit vazbu V2 i s klopami oboustranné.
Mé& samoziejmeé i nitosicku, laminovac-
ku a dalsi obvyklé stroje a zaFizeni. Po
uvedeni stroje do provozu pfipravila
spole¢nost Novatisk pro své zakazniky
specialni brozuru, v niz se prezentu-

KQEMIG B BAUER

ji vesSkeré technické a technologicke
moznosti nového stroje. Ukazky znézor-
nuji napriklad i pouziti specialnich efek-
tovych lakd technologii drip-off, coz
diky technologii HR-UV novy stroj také
umoznuje. Tiskovy stroj Koenig & Bauer
Rapida 105 PRO-5+L FAPC ALV2 HR-UV
posunul tiskarnu Novatisk o uroven vys.
Urc¢ité o ni jesté uslysime.

Software pro planovani a fizeni vyroby se zpétnou vazbou

Koenig & Bauer

LogoTronic

Professional

Jednim ze zékladnich kamen( Uspéchu v dobé ¢tvrté primyslové revoluce je
jednozna&né vymeéna a zpracovani dat. Proto spole¢nost Koenig & Bauer Sheet-
fed vyvinula rozsahly systém LogoTronic pro Fizeni a organizaci datovych toka
tykajicich se tiskové technologie. Software v prvé radé umoznuje predavat do
tiskového stroje Rapida data o pfednastaveni tisku, at uz se jedna o zakazku
vytvofenou pfimo v pracovni stanici se systémem Logotronic nebo v manazer-
ském informac¢nim systému (MIS) tiskarny. Tiskové Ulohy sefazené v tiskové
fronté obsahuji nejen zakladni informace jako nazev zakazky, zédkaznika, vyse
nakladu a data o vybarveni CIP3, ale diky databazi substratl napft. i detailni na-
stavenivzduchového vedeni archt strojem. Stroj je tak schopen fungovat v plné
autonomnim rezimu a ma-li dostatek spotifebniho materiélu, tiskne zakazky
z tiskové fronty zcela sam jednu za druhou a operator stroje na tento proces

viceméné jenom dohlizi.

Tim vSak funkce software LogoTronic
a pridruzenych opci nekonci, prave
naopak. Software zvladne v realném
Case plné automaticky sbirat komplex-
ni Udaje o stavu tisku a vyroby. Kazda
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zakazka, kazda rychlost, kazdy vedlejsi
¢as - vsechny produktivni a neproduk-
tivni stavy stroje jsou evidovéany a tridé-
ny tak, aby z nich bylo mozné vytvorit
reporty, pfehledy a statistiky. Pro op-

timalizaci vyroby a redukci neproduk-
tivnich ¢asU je to bez prehanéni néstroj
k nezaplaceni.

Systém LogoTronic zaroven slouzi

jako brana k podnikovemu MIS, ¢imz
integruje vyrobu s komer&nimi a fidicimi
procesy na manazerské Urovni. Tim se
vytvori nepreruseny retézec digitalni
komunikace od prenosu dat o tiskovych
ulohéach, planovani a zdrojich pfimo

do pripojenych ovlédacich pultt stroju
az po automatickou zpétnou vazbu

v podobé vyrobnich dat pro realné
kalkulace v manazerském informa¢nim
systému.

Systémy, jako je LogoTronic Professional
jsou klicem k funkéni propojené tiskarné.
Nabizi nejen plné komunikaéni rozhrani
k MIS firmy, ale také inteligentni funkce
pro zvyseni produktivity. Vyhodnoceni
ziskanych vyrobnich dat poméaha
identifikovat neproduktivni ¢asy na
stroji, resp. procesni ukony, které

tyto neproduktivni ¢asy zpUsobuji.

Plné autonomni ziskavani vyrobnich

dat umoznuje operatorim soustredit
pozornost na jejich hlavni Ukoly,

tedy dohled nad produkci a péci

0 provoz zafizeni. Management je diky

modernim komunika¢nim nastrojdm
na dalku pritomen v tiskovém sale,

aby monitoroval probihajici produkci

a sledoval kazdy pohyb nebo funkci
tiskového stroje. Diky pristupu

pres internetové rozhrani je mozné

do systému vstupovat v podstaté
odkudkoliv a v nejnovéjsi verzi systému
LogoTronic Mobile jsou veskeré zasadni
funkce dostupné i na mobilnich
telefonech a tabletech.

Ziskana data umoznuji snadnéji analyzo-
vat a zlepSit vyrobni proces. Automatizo-
vany reporting zaroven vyznamné Setfi
Cas pfi sestavovani dennich, tydennich,
mesicnich nebo vyrocnich zprav. Pro
detailni analyzy je mozné vytvaret indivi-
dualizované sestavy a sledovat konkrétni
vykonnostni parametry. Na jejich zakladé
management snadngji ziské konkrét-

ni data o celkové efektivnosti zafizeni

(OEE). Tyto udaje lze nésledné pouzit

i pro takzvany ,benchmarking®, tedy
srovnani vykonnosti jednotlivych tisko-
vych strojl ve firmé, ptipadné v rémci
koncernu i vykonnosti zafizeni napfi¢
vyrobnimi jednotkami. Ve spolupréci

k Koenig & Bauer je navic k dispozici,
pochopitelné zcela anonymnég, poméro-
vani vykonu firemnich strojl s podobnymi
zafizenimi Koenig & Bauer v jinych tiskar-
nach po celém svété. Management tis-
karny tak ziskava nejen obecny prehled,
ale predevsim motivaci k dalsi optimali-
zaci vyroby.

Manazer Gdrzby jako zaklad
planovanych odstavek

Cilem optimalizace vyroby na tiskovém
stroji je dosazeni maximalni mozné
produktivity, tedy spiSe nez rychlost
tisku je dUlezita redukce neproduktivnich
operaci. Digitalizace a automatizacni

Koenig & Bauer Sheetfed |

prvky tak umoznuji nejen vyznamné
zrychlit pripravu stroje k tisku, ale
vyuziti provoznich dat zrychluje i Udrzbu
a opravu stroji a pomaha dosdhnout
maximalni produkéni disponibility.
Manazer udrzby Koenig & Bauer, ktery je
soucasti software LogoTronic, obsahuje
seznam veskerych predepsanych
¢innosti Udrzby a na zakladé provoznich
dat ze stroje v predstihu navrhuje
obsluze a managementu potrebné
ukony. Soucasti systému je i kompletni
dokumentace k jednotlivym ¢innostem
vc€etné navodu, takze odpovédny
personal presné vi, jaké Ukony je tfeba

v nejblizs§i dobe proveést, co je k tomu
potreba a predevsim, jak dlouho
jednotlivé kroky trvaji. Nutné odstavky
stroje tak lze velmi presne planovat

a snizit prostoje ve vyrobé na minimum.

Markéta Mackova, Grafie CZ

KOENIG & BAUER
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Nulovy Cas pripravy
| odpadu — mytus alebo

realita?

Tlaciaren, ktord dokaze dosiahnut takmer nulovy ¢as pripravy s minimalnou
stratou materialu pri su¢asnom zachovani vysokej kvality vystupu, bude z hla-
diska ziskovosti urcite Uspesna. Takato realita sa zda byt eSte vzdialena, ale
zakratko sa méoze stat skuto¢nostou.

Pri vstupe do dvadsiateho prvého
storocia spolo¢nost Koenig & Bauer

uz predpokladala narast konkurencie
digitalnej tlace a zacala vyvijat
technoldgiu, ktord dnes umoznuje
ofsetovym tlaciarnam celit tymto
vyzvam. Spolo¢nost pochopila, ze
automatizéacia je najrealistickejSou cestou
k dosiahnutiu vyznamnych zlepseni
produktivity a konkurencieschopnosti

v ofsetovej tlaci, a stanovila si ciel:
,Zero Setup Time, Zero Setup Waste".
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Takmer pred 20 rokmi spolo¢nost
Koenig & Bauer polozila zéklady

pre sériu tlacovych strojov Rapida,
sucasne sprevadzanu vyvojom ich
autonomnej technologie tlace.
Spolo¢nost predstavila svoj povodny
koncept vo forme pohonného systéemu
DriveTronic na svetovom veltrhu Drupa
2008. Medzitym zaviedla pdsobivu
Skalu automatizovanych funkcii,

ktoré priniesli revoluciu v technoldgii
harkového ofsetu.

K ¢asu nulovej pripravy a nastavenia
ErgoTronic AutoRun bol vyvinuty

pre sériu strojov Rapida, aby umoznil
tlaciarnam efektivnejsie reagovat

na poziadavky krats§ich cyklov

a rychlejsieho spracovania uloh.

Je zakladnym prvkom automatizacnej
iniciativy spolo¢nosti a je zabudovany
do ovladacieho softvéru ErgoTronic
TouchTronic. Okrem dalsich funkcii,
AutoRun automaticky riadi vyrobnu
¢innost, iniciuje zmenu ulohy

a spustenie vyroby, robi kontrolu farieb
a registrov a tiez obsahu harku.

Operator tlacového stroja Rapida je
schopny monitorovat vSetky operécie
tlacového procesu na jednej obrazovke
a moze menit ich nastavenia jedinym
kliknutim — ,zmena ulohy jednym
tlacidlom®. Akonahle operator nacita
véetky ulohy do konzoly, funkcia
AutoRun koordinuje existujuce
automatizacné moduly na tlacovom
stroji a riadi cely proces tlace.
Inteligentny systém dokéaze riadit
vSetky automatizované funkcie v rémci
vyrobnej zmeny. Po dokonc¢eni vyroby
akejkolvek tlacovej ulohy ErgoTronic
AutoRun inicializuje postupnost
automatickych zmien ulohy a po
dokonceni vyrobného procesu zacne
dalsi chod novej ulohy. Zalozi tlacové
platne, nastavi Uroven zon farebnic

a pokracuje bez dalSieho zasahu
priamo na dalSej tlacovej Ulohe.

V rémci softvéru ErgoTronic TouchTronic
je mozné jednoducho optimalizovat
poradie tlacovych uloh. Operétor tlace
vidi interaktivny zoznam uloh, ktory

mu umoznuje zmenit ich usporiadanie,
kedykolvek to bude potrebné. Dblezita
vlastnost umoznuje rekonfiguraciu
vyrobného procesu v ktorejkolvek faze
vyroby, ¢o umoznuje hladké striedanie
tlace z jednej ulohy na druhu.

Tla¢iar méze napriklad zoradit poradie
uloh podla odhadovaného mnozstva
tlacovej farby. Udaje o odakavanom
pokryti tlacovej farby sa zobrazuju

pre kazdy cyklus, ¢o umoznuje

triedit ulohy podla ich individualneho
priradenia farieb na zédklade denzity
farebného filmu.

Pomocou tychto informacii méze
operator prispdsobit poradie tlace tak,
ako je to z hladiska zmeny vyfarbenia
optimalne, a tiez mbéze nastavit dalSie
parametre. Ak je to potrebné, operator
moze zvolit rotaciu zékaziek pocnuc
lahkym pokrytim tlacovej farby az

po tazké pokrytie farbou, ¢im sa
minimalizuju ¢asy umyvania a plytvania
pri spusteni. Operator moéze tiez vyberat
ulohy podla inych parametrov, ako je
napriklad typ podkladu média alebo
format tlacového harku.

Bezprecedentna flexibilita operatora
Najnovsim prirastkom do sady

funkcii ovladacieho pultu ErgoTronic
TouchTronic je Rapida LiveApp, aplikacia
na monitorovanie tlace, ktora sa
instaluje do smartféonu. Kdekolvek sa
operator nachadza, moze spravovat
podrobnosti o ulohe v tlaci a urcit,

aké dalsie kroky su potrebné.

LiveApp poskytuje tiez Siroku skalu
metadat o vykone tlace vratane
informacii o spotrebe papiera a tlacovej
farby. Tato schopnost rozsiruje model
autondmnej tlace nad ramec samotného
procesu tlace do oblasti, ako je
planovanie udrzby a riadenie zasob,
¢im dalej automatizuje vyrobu mimo
okamzitého priebehu tlace. Napriklad
je mozné naplanovat prislusné ulohy
udrzby tak, aby nedoslo k preruseniu
vyroby. Aplikacia dokonca obsahuje
online priru¢ku na udrzbu.

S prikazom ,,AutoRun in command*
obsluha stroja jednoducho monitoruje
postupnost procesov a mdze sa
slobodne venovat dalSim uloham.
Ulohou obsluzného personalu je

iba dodavat nové tlacové formy,
substraty a spotrebny material, spolu
s odstranenim vytlaceného produktu

z oblasti vykladaca stroja.

Koenig & Bauer Sheetfed |

Simultanna vymena

platne (SPC) / Identifikacia platne
Délezitou opciou stroja pre
stopercentné vyuzitie programu
ErgoTronic Autorun je ,Simultanna
vymena platne (SPC)“, ktora funguje

na vsetkych tlacovych jednotkach.

V zakladnom scenari sa vSetky tlacove
platne odstrania a znova zalozia
priblizne za 45 sekund. Jedinec¢ny
koncept systému SPC vyuziva
technologiu Koenig & Bauer s nazvom
DriveTronic. Systém je skonstruovany so
Specidlnymi vysokootackovymi motormi,
ktoré valce pohanaju nielen pri vymene
platni, ale aj pri samotnej tlaci.

Vdaka samostatnému pohonu valcov
nezavisle na hlavnom pohone stroja
prebieha vymena platni sic¢asne s inymi
krokmi zmeny ulohy. Typicky napriklad

s umyvanim ofsetovych potahov. Tym sa
realne skrati efektivny ¢as vymeny platni
na takmer nulovt hodnotu.

SPC sa spolieha na technologiu
Koenig & Bauer's Plateldent, ktora
identifikuje umiestnenie tlacovych
platni pomocou registracnych znaciek.
Tieto §pecialne znacky nakopirované
na platniach umoznuju prednastavit
tlacovy register na zaklade obrazu

na platni a zrychlit tak nasledné
nastavenie sutlace pri rozbehu ulohy.
Ak je umiestnenie novych tlacovych
platni vo vsetkych jednotkéach, ktoré
sa maju zmenit, spravne, je povoleny
automaticky proces a platne mézu byt
upnuté. Citanie QR kodu overi, i je
platna v spréavnej polohe pre aktualnu
ulohu alebo na zaklade kédu na platni
nahrat Ulohu zo serveru do stroja.

Sucéasné umyvanie

Dalgim velkym &asovo Uspornym
komponentom je ,Simultdnne umyvanie
valcov DriveTronic SRW*, ktoré sa
vyuziva pocas procesu automatickej
vymeny tlacovych platni pocas alebo

v idedlnom pripade pocas prebiehajucej
aktivnej ulohy na nepouzivanych
tlacovych jednotkach.

Automatizacia kontroly farieb
Z34kladom vysokého vykonu softveéru

Ergotronic AutoRun je systém kontroly
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kvality Qualitronic Color Control, vyvi-
nuty spolo¢nostou pre dalSie skratenie
vyrobného ¢asu minimalizovanim maku-
laturnych vytlackov spojenych s Upravou
farebnosti tlace, aby sa zabezpecila kon-
zistentna farba pocas celého procesu. 4K
kamera systému QualiTronic je zabudova-
na do systému stroja Rapida a poskytuje
plne automaticku kontrolu farieb pre
vybrané parametre v ramci danej ulohy

a podla definovanych cielov (§tandardov).

Qualitronic je zaloZzeny na proprietar-

nom optickom pristroji na meranie farby,

ktory je integrovany so zdrojom LED
osvetlenia. Systém umoznuje plne au-
tomatické meranie pruzkov na reguléaciu
farieb. Hned ako sa zacne tlacit, kon-
trolné pruzky sa naskenuju priamo — do
tlacového stroja — v tomto okamihu sa
na pevnej obrazovke monitora zobrazia
hodnoty hustoty/denzity danej farby

v redlnom ¢ase. SUc¢asne sa Udaje ana-
lyzuju, aby sa vytvoril zaklad pre rychlu,
dynamicku inline korekciu farieb. Inline
reporty o merani mézu byt tiez genero-
vané vo formate PDF.

Na zacCiatku tlace sa kazdé merané
policko skenuje na kazdom vytlacenom

harku, az kym sa nedosiahne maximalna
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rychlost tlace. Potrebné korekcie farieb
sa uskutocnuju okamzite po zaciatku
tlace, pricom konzistencia farieb sa
udrzuje pomocou regulacie vyfarbenia
na zéklade priemernej hodnoty

z desiatich héarkov.

Systém automaticky nastavuje urovne
tlacovej farby tak, aby sa zachovala
cielova hustota/denzita, ¢im sa

znizuje mnozstvo makulatur spojené

s nevyhovujucimi harkami v désledku
neprijatelnych farebnych zmien. Okrem
znizovania materialového odpadu
prispieva systém QualiTronic k Uspore
pracovnej sily sUvisiacej s Ulohami
kontroly farebnosti.

ErgoTronic ColorDrive /

ErgoTronic ColorControl

Online meraci systém Koenig & Bauer
(na rozdiel od in-line meracieho
systému QualiTronic) méze takisto
poskytnut automatizaciu a skratenie
Casu vyroby. Pri pouziti tejto
alternativy sa merania denzity plnych
farieb realizuju pomocou spektro-
denzitometra na ovladacom pulte. Na
zaklade nameranych udajov systéem
odporuci riadiace parametre, ktoré sa
implementuju, ked ich operator prijme.

Upravy parametrov sa vykonavaju
priamo prostrednictvom online
pripojenia k riadiacej konzole.

Motorizovana meracia hlava je schopna
skenovat kontrolné pruzky v akejkolvek
polohe na tlacenom harku. Po nastaveni
meracieho systému vratane kalibracie
pre substrat vyberie tlacovy operator
harok z vykladaca stroja a umiestni ho
na inSpekeény pult konzoly na meranie.
Po naskenovani kontrolného pruzku

sa namerané denzity plnych farieb
zobrazia na obrazovke. Nasledne moézu
byt navrhované opravy akceptované

a odoslané do tlace pre automaticku
Upravu profilu farby.

Autonémna tlaé: budtcnost

Dnes spolo¢nost Koenig & Bauer

vidi kontinuum spéjajuce digitalnu
tla¢ a harkovu ofsetovu tlac. To

su koexistujuce stratégie vyroby
tlace, ktoré by mali spolupracovat

pri zvysovani celkového predaja.
Zaroven je spolo¢nost presvedcena

o buducnosti ofsetovej tlace. Ofsetova
technoldgia je dnes i do buducnosti
jednym z najucinnejsich a nakladovo
najefektivnejsich tlacovych rieseni pre
takmer véetky objemy tlage. Cim viac
kopii zakaznici pozaduju, tym moze
byt ofsetova technologia nakladovo
efektivnejsia.

V modernej dobe klienti o¢akavaju,

ze budu mat k dispozicii Siroku

Skalu typov substratov s réznymi
povrchovymi Upravami. Pre tieto
scenare moze spolo¢nost

Koenig & Bauer na zédkazku zostavit
tlacovy stroj Rapida v takmer
akejkolvek konfigurécii, napriklad

az s 19 tlacovymi jednotkami, ¢o
poskytovatelovi tlace umozni vyuzivat
rézne variacie tlacovych farieb a lakov

alebo farieb z farebnej skaly Pantone®.

Nové digitalne technologie ponukaju
tiez velké vyhody na konkrétnych
trhoch, ale budld musiet néajst spdsob,
ako koexistovat s ofsetom, nez hladat
spbsob, ako ho nahradit.

FrantiSek Martancik,
Polygrafia-fotografia.sk

Uspéesneé predstaveni
noveho kompaktniho
stroje Evo XC

Ve stfedu 23. fijna 2019 skoncil v némeckém Dusseldorfu po osmi dnech nej-
vétsi svétovy obchodni veletrh pramyslu plastl a gumarenské vyroby, K 2019.
Pres 3300 vystavovatelll z 63 zemi prezentovalo konkrétni feseni a inovativni
pokrokove technologie z oblasti vyroby a zpracovani plastu, ktery bude i nadale
nepostradatelnym balicim materialem. I leto$ni ro¢nik veletrhu K byl mimo-
radné Uspésny, kdyz privital priblizné 225 000 navstévnikd ze 165 zemi, ktefi
projevili zdjem predev8im o recyklacni systémy, udrzitelné suroviny, postupy
a procesy minimalizujici spotfebu surovin a rovnéz nové stroje snizujici mnoz-
stvi vyprodukovanych odpadu.

Veletrh K 2019 byl navic charakteristicky
soucasnym trendem navysovani

investic do pokrocilého vybaveni

k dosazeni jesté vyssi efektivity

a produktivity a predevsim k udrzeni
kroku s nejnovéjsimi technologiemi
v oblasti vyroby a zpracovani
flexibilnich materiald. Nasi zastupci

Koenig & Bauer Flexotecnica |

na stanku spole¢nosti Koenig & Bauer
Flexotecnica, které je soucasti koncernu
Koenig & Bauer, rovnéz zaznamenali
vysokou Uc¢ast navstévnikd, ktefi
prichéazeli se svymi investi¢nimi projekty
na nove tiskove stroje, které se vétsinu
podari Uspésné realizovat v pribéhu
nékolika meésicl po skonceni veletrhu.

Setkali jsme se s velkym procentem
mezinarodnich zakaznik{ s vysokou
odbornou kvalifikaci, ktefi méli
skute&ny zajem o nakup. Slo predevsim
o vrcholové manazery vlastnikd znacek
a nadnarodnich spolec¢nosti. Vice nez
40 % vSech zahranic¢nich navstévniku
bylo ze zamofi: byli to predevsim hosté
z Indie a Latinské Ameriky, ktefi tvorili
nejvetsi skupinu. Po nich nasledovali
navstévnici ze Stredniho vychodu, Iranu,
Dalného vychodu a Afriky. Dominantni
skupinu pak tvorili hosté ze zapadni
Evropy, konkrétné z Itélie, Recka,
Francie ¢i Spojeného kralovstvi, ale
také hosté z vychodni Evropy, napfiklad
z Polska, Ceska nebo Slovenska.

KOENIG B BAUER
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Letos jsme zaznamenali vyrazny narust
v poc¢tu obchodnikd z Ruské federace,
Ciny a Brazilie. Také po&et zastupct

z exekutivy firem letos znovu, i kdyz
jen mirné, vzrostl — 68 % navstévnikd
byli zastupci vrcholového ¢&i stredniho
managementu.

Mimoradny zajem a nadseni vzbudil nas
novy produkt, ktery jsme predvadéli

na veletrhu K 2019 na stanku sdileném
se spolec¢nosti Kammann, dalsim

z ¢lent skupiny Koenig & Bauer. Novy
ultrakompaktni osmibarvovy tiskovy
stroj Evo XC s centralnim cylindrem (CI).
Jedna se o zcela unikatni a promysleny
koncept s velmi malym pladorysem

a chytrou ergonomii navrzeny pro splnéni
trzni poptavky po vyrobeé mensich
zakazek s nizkou urovni investic.

Pét let po akvizici dlouholetého
italského vyrobce CI flexotiskovych
strojl predstavila Koenig & Bauer
Flexotecnica na K 2019 noveé vyvinuty
kompaktni osmibarvovy tiskovy stroj pro
mensi zakazky s nejmensim pldorysem
v nasem odvétvi, ktery nabizi v dané
laminaty a papir. I pres svj kompaktni
design bude novy Evo XC k dispozici ve
dvou verzich s maximalni délkou raportu
do 850 mm. Soucasné lze dosdhnout
rychlosti tisku az 400 m/min.

Novy firemni design Koenig & Bauer

v kombinaci s technickymi inovacemi
jsou ukazkou nové éry v oblasti efektivity
vykonu, dostupného ¢asu pro vyrobu,
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uspory energii a uzivatelske privetivosti.

Navstévniky velmi oslovil zcela novym
ikonicky styl vizualniho provedeni stroje,
ktery podtrhuje firemniidentitu. Naroky
kladené na tiskové stroje vyuzivané

pro potisk obald se neustale méni.
Vedle technické vyspélosti se stale vice
do popredi dostava také ergonomie

a vizualni provedeni.

Kazdy den ukazal tiskovy stroj Evo XC
vSechny své technické inovativni prvky
béhem dvou tiskovych prezentaci.
Konkrétné slo o sedmibarvovy tisk

s HD digitalnimi deskami od DuPont
Crystal Technology na PET folii 12 um
a reverzni tisk pomoci vodou feditelnych
barev. Predstavili jsme 4 rlizné tiskové
designy se dvéma rdznymi raporty

(2 rédno a 2 odpoledne) pfi maximalni
tiskové rychlosti az 400 m/min. Kazda
prezentace byla charakteristicka
rychlou vymeénou néstrojd diky novému
pojeti pristupu k tiskové sekci pro
vyménu navlekl.

Béhem prezentace tisku bylo
vyzdvihnuto mnoho technickych
vyhod. Pocetné publikum, které se
zajmem sledovalo obé ¢asti prezentace,
zaujala predevsim snadna pristupnost
a takeé intuitivni digitalni dotykove
obrazovky, které jsou soucasti noveho
HMI, v¢€etné softwarovych aplikaci
ErgoTronic zameérenych na zkraceni
doby tisku a minimalizovani odpadu
béhem nastavovani tiskového stroje.
Moderni chytréa reseni jako napfriklad

nova koncepce susici jednotky
DryTronic, ktera byla u tohoto

stroje pouzita, umoznuji pouzivat
konvencni systémy barev na bazi
rozpoustédel feditelnych vodou, ale
také UV barev, ¢imz je zaru¢ena vysoka
univerzalnost vyuziti pro Sirokou skalu
obalovych aplikaci. Vysoce vykonné
bezuhlikové motory BOSCH-Rexroth

s invertory a regenerativnimi pohony,
optimalizované systémy pro rekuperaci
vzduchu a energie DriveTronic — to
jsou jen nekteré z mnoha cennych
technickych prednosti, které nadsené
publikum ocenilo béhem vsech

setkani poradanych po obou tiskovych
prezentacich.

Znovu se potvrdilo, ze veletrh K je
vyznamnou platformou pro premiérovée
predstaveni mnoha produkttd urcujicich
trend a aplikaci v pramyslovém odvétvi
zamereném na vyrobu a zpracovani
plastd, z nichz rada zde byla svétovému
publiku predstavena uplné poprve.

Tento ro¢nik K 2019 opét potvrdil
vyznam sveho sloganu ,Plasty formuji
budoucnost”. Hlavni pozornost na tomto
vyznamneém mezinarodnim veletrhu tak
patrila predevsim inovativni sile materialt
i samotného pramyslu s ddrazem na
procesy Setrici zdroje a prostredky,
digitalizaci, funk¢nost, obnovitelné zdroje
energii, recyklaci a udrzitelnost. Vyrobce
nejmodernéjsich flexotiskovych strojd
pro potisk flexibilnich i papirovych obald,
Koenig & Bauer Flexotecnica, na takove
akci logicky nemohl chybét...

PodpUrny technicky servis

Servis a reseni
pro vas tiskovy stroj

Maximalni doba provozuschopnosti vyrobniho zafizeni spole¢né s kvalifikova-
nym Skolenym personalem jsou klic¢ovymi prvky k tomu, aby z tiskového stroje
bylo mozné dostat ty nejvys§si vykony. Pro udrzeni uspé&sné pozice na trhu ve
dned8nim silné konkuren&nim prostredi to ma zdsadni vyznam.

Pro tyto ucely poskytuje Koenig & Bauer
Flexotecnica podpurny technicky
servis 24/7 na dalku s oznamovanim,
identifikaci a diagnostikou strojnich
problém0 nebo funkci prostrednictvim
rychlého komunika¢niho kanalu.
Poskytuje servisni podporu 24 hodin
dennég, 7 dni v tydnu.

Cely tym $pickove kvalifikovanych
inzenyrt s dlouhodobymi zkusenostmi

u Koenig & Bauer Flexotecnica mtze
byt kontaktovan, aby se zalogoval
do softwaru zafizeni za U¢elem
odstraneni vzniklych potizi.

Udrzeni produktivity

a disponibility

Vytezte prirealizaci profesionalni
udrzby, inspekci a aktualizaci stroje
maximum ze schopnosti nasich
expertl. Budete-Lli je vyuzivat, zajistite
vasemu zafizeni vysokou produktivitu
a spolehlivost i po dlouhé dobé jeho
pouzivani.

Snizeni nakladu

a zvySeni kvality

Kromé udrzeni vykonnosti jsme se
zamerili predevsim na kontinualni
zvy$Sovani hospodarného vyuziti

Koenig & Bauer Flexotecnica |

lidského a materialniho potencialu.

S inovativnimi aktualizacemi tiskového
stroje a softwaru si mlzete snizit
naklady a zvysit kvalitu procesut

i hotovych produktd.

PFinosy z nového

prodeje po internetu

vyuzijte vaseho pocitace nebo jiného
mobilniho zarizeni. BEhem nékolika
kliknuti je potfebny produkt objednan —
2/ hodin denné po celém svéte. Bez
starosti o to, jaké nadhradni ¢i spotrebni
dily budete potfebovat. V nasem
internetovém obchodé najdete rychle

a snadno v§e, co hledate. Vyhledavaci
menu je jasné a intuitivni na véech

vami pouzivanych zarizenich. Nabizime
Sirokou §kéalu nahradnich i spotfebnich
dild pro véechny ucely a pozadavky.
Nase originalni nahradni dily jsou
predmétem testl kontroly jejich kvality.
Touto cestou jsme schopni garantovat
optimalni funkénost, spolehlivost

a zivotnost vybavy vaseho tiskového
stroje. N&s servis ndhradnich dild dohlizi
na sortiment, predbéznou kompletaci,
kvalitu a dodévky nahradnich dilC.
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O lidech v nasi
spoleCnosti

Po nékolika desetiletich spjatych s koncernem Koenig & Bauer odchazi v pra-
béhu pristiho roku do zaslouzeného dlchodu nas dlouholety spolupracovnik
a mily kolega Hynek Greben. Pfestoze nas bude svymi zku§enostmi je§té né-
kolik mésicl podporovat, jeho manazerské povinnosti jiz pfejdou na mladsi
kadry, které jsme nalezli pfimo v naSem tymu.

Pozici Senior Sales Managera
prevezme kolega Tibor Nagy, ktery

se v predchozich letech staral o nase
zakazniky na Slovensku. V branzi se
nejedna o zadného novacka. Nez se
zacal naplno vénovat prodeji a servisu
tiskovych strojd na Slovensku

a v Madarsku, pracoval delsi dobu také
jako prepressovy specialista. Prestoze
jej ¢ekaji nové vyzvy, predevsim
spojené s prevzetim zodpovednosti za
prodej v Cesku a za vztahy s kliGovymi
nadnarodnimi klienty v obou zemich,
svym slovenskym zakaznikGm se bude
naplno vénovat i nadale. Formalneée

se Tibor Nagy ujme novych ukold

od pocatku ledna 2020.

Oba dva nasi kolegové jsou
Vam k dispozici jiz nyni na
svych dosavadnich kontaktnich
adresach a ¢islech:

Tibor Nagy
M +421 905 170 711
tibor.nagy@koenig-bauer.com

Diky dlouhodobé prodejnim Uspéchiim
zastoupeni Koenig & Bauer (CEE) a stale
veétsimu poctu instalovanych strojd na
polském, c¢eském i slovenském trhu
neustale rostou i naroky na zakaznickou
podporu. Proto jsme v pribéhu roku
2019 pristoupili k vytvoreni samostatné
vedouci pozice Senior Customer Care
Managera, na které jiz nejakou dobu
plUsobi David Herman, dalsi etablovany
¢len naseho tymu, ktery se o uzivatele
koncernovych strojd peélivé stara

jiz od roku 2009.

David Herman

T +420 222 319 552

M +420 725 516 802
david.herman@koenig-bauer.com

Bude ndm vS§em moc chybét...

g.;":; S nesmirnym smutkem musime nasim koleglim, spolupracovnikiim
b e a prateldm oznamit, ze polygrafickou rodinu po kratkeé tézké nemoci

opustil na$ dlouholety kolega a kamarad Ludék Mervart.
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Workshop firmy
Koenig & Bauer (CEE)

Obchodni tym spoleé¢nosti Koenig & Bauer (CEE) usporadal v zajimavych
a prijemnych prostorach Muzea kavy , Alchymista® v Praze 13. listopadu 2019
pUldenni inspirativni workshop zaméfeny na novinky firmy, individualizované
nabidky a inovativni feSeni. Uskutecnil se v rdmci osobniho setkavani a pfimého
dialogu se zadkazniky a navstivili jej nejenom profesni odbornici a pracovnici
managementu tiskaren, ale pozvani byli i redaktofi odbornych periodik. Jeho
obsahem nebylo pouhé odrecitovani suchych produktovych prezentaci, ale
jednalo se o skutec¢ny tvirciworkshop, vjehoz prabéhu se se svymi pozndmkami,
dotazy, poznatky a pfipominkamido diskuze zapojovali stfidavé vSichni pfitomni,

posluchacdii pfednasejici.

Program workshopu byl neformalné
rozdélen do prakticky ¢tyrech blokt

a kazdy z nich vedl specialista na
danou oblast. Prvni blok nazvany
Web-to-print v roce 2020 v polygrafii
moderoval Martina Novotny z Grafie
CZ. Obsahove byl zameéren na
zkracovani pripravnych ¢asu, bleskové
zpracovani zakazky nebo optimalizaci
vyroby, které jsou hlavnimi

tématy v polygrafii poslednich let.
Spole¢né s digitalizaci procesU

a aplikaci princip@ ,primyslu 4.0"

je k dokonalosti dovadeéji predevsim
vyznamni hréaci v oblasti internetového
tisku. Cilem diskuze byla odpoveéd na
otazku, co tedy mUzeme ocCekavat

v oblasti Web-to-print v pristim roce

a jak tento sektor ovlivni celou polygrafii.

Nasledujici dva programove bloky Fidil

a uvadel Stanislav Vanicek, marketin-
govy specialista firmy Koenig & Bauer
(CEE). V ramci prvniho z nich, nazva-
ného Koenig & Bauer (CEE) véera, dnes
a zitra, stru¢né zhodnotil dosavadni ¢in-

nost a snahu firmy v oblasti jejiho plso-
beni, pfitomné seznamil s jejimi plany na
nejblizs§i obdobi a prodiskutoval je s nimi.
V bezprostfedné nasledujicim, techno-
logickém bloku s nazvem Nejmodernéjsi
technologie Koenig & Bauer, potom
Stanislav Vani¢ek predstavil trendy

a novinky ze souc¢asné firemni nabidky.
V navaznosti na uvodni blok Martina No-
votného se predevsim zaméril na tech-

Koenig & Bauer (CEE) |

nologii autonomniho tisku v kombinaci
s vyraznou automatizaci pfipravy zakaz-
ky. PFitomnym pfiblizil a srozumitelné
vysvetlil, v ¢em je Koenig & Bauer opét
0 néco rychlejsi, presnéjsi, vykonnéjsi,

a ,elektronictéjsi” nez jeji konkurenti na
trhu, a jaké to mUze uzivateldm jejich
stroju a zatizeni prinést vyhody. Nejen
vyrazné zkraceni Casu vyroby zakazky,
ale stale vice systematicke sledova-

ni provoznich dat, jejich vyhodnoceni

a vyuziti pro optimalizaci provozu je pro
moderni polygraficky provoz dulezity
faktor pro Uspésné plsobeni na trhu.

Posledni programovy blok workshopu byl
nazvan High-tech servisni feseni a vedl jej
a ridil firemni specialista David Herman.
Pritomnym vysvétlil, ze termin ,Pramysl
4.0" neni pro firmu Koenig & Bauer je
prazdny reklamni pojem, ale vyuziti
dalkove spravy a analyza provoznich
dat je pro ni naprostou samozrejmosti.
Podrobné seznédmil pritomné nejenom
se véemi firmou nabizenymi servisnimi
feSenimi, ale hlavne s prinosem, ktery
maji tato servisni feseni pro 21. stoleti
pro uzivatele stroju Koenig & Bauer.

Tato oblast je velice Siroka a obsahla

a zaslouzila by si samostatny workshop,
takZze z ¢asovych dlvodd nemohl David
Herman zachézet do prilis velkych
podrobnosti. Proto bylo velice prakticke,
ze vSichni Ucastnici workshopu obdrzeli
pomerné obsahlou brozuru ,Servisni
sluzby a Feseni pro vas stroj Rapida“
obsahujici véechny potrebné informace.
Neoficialne byl potom workshop
ukonc¢en neformalni diskuzi U¢astnikl pri
konzumaci pripraveného obcerstveni.
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Stredoskolska soutéz v oboru polygrafie

a tisku pod patronatem Koenig & Bauer (CEE)

DUPLEX 2019

Soutéz DUPLEX vznikla na Albrechtové stfedni gkole v Ceském Té&$in& v roce
2018 z potfeby vhodné motivovat k rozvoji odbornych kompetenci talentované
studenty maturitniho oboru polygrafie a u¢novského oboru tiskafr na polygrafic-
kych strojich. Ve §kolnim roce 2018-2019 poradala Skola 2. kolo této soutéze na
téma Avion - odkaz prvorepublikové kavarny v Ceském T&Sin&.

Studenti soutézili ve dvou kategoriich —
polygraf a tiskar. Studenti obou kategorii
pracovali na zadaném tématu dle
technickych specifikaci samostatné

na zakladé nominacnich kol. Podobnée
jako v polygrafickych podnicich,

cilové vystupy obou kategorii na sebe
navazovaly. Cilem byl finalni produkt —

reklamni vicestrankovy katalog Kavarny
a ¢itarny Avion. Soutéznim ukolem pro
polygrafy bylo nafotit vhodné snimky
exteriéru a interiéru kavarny a graficky
upravit obsah katalogu a pfipravit

data pro tisk. Hlavnim ukolem tiskarG
bylo spravné pripravit tiskovy stroj

a produkt co nejkvalitnéji vytisknout

i |

dle predepsanych specifikaci. Vse

v soutézi spojuje princip technologie
DUPLEX, tedy publikace tisténa

jen pomoci dvou tiskovych barev na
papir. Pro zpestreni soutéze byla do
programu zapojena rfada ukold na
urovni odbornych dovednosti, které
otestovaly i kognitivni a manualni kvality
studentd, tzv. polygraficky trojboj. Byly
to ukoly z oblasti manipulace s papirem
a pripravy barev pro tisk.

Hlavni z4&titu nad soutézi

i vyhodnocenim prevzal generalni
partner skoly, tiskarna Finidr s. r. o.
spolu se svym obchodnim partnerem
spolec¢nosti Koenig & Bauer (CEE).
Vitéze obou kategorii odménili kromé
zajimavych vécnych cen i dvoudenni
exkurzi do vyrobniho podniku
spole¢nosti Koenig & Bauer

v Némecku na konci roku 2019.

Skupinka Sesti studentl v doprovodu
mistra odborného vycviku se tedy

v poloviné prosince vypravila do

saské metropole Drazdan a blizkého
Radebeulu, kde sidli vyrobni zavod
Koenig & Bauer Sheetfed, business unit
koncernu vyrabéjici archové ofsetove
stroje. Ugastnici zajezdu si nejprve
prosli centrum ,barokni perly na Labi”,
soucasti prohlidky mésta byla i navstéva
vanoc¢nich trhl véetné slavného
Striezelmarktu, jednom z nejstarsich
trh v Evropé, jemuz bylo letos 585 let.

Néasledujici den rano pak skupinu
Cekala navstéva vyrobniho zavodu
Koenig & Bauer Sheedfed v blizkém
Radebeulu. Ve firemnim predvadécim
centru méli studentii jejich pedagogicky
doprovod moznost shlédnout
nejmodernéjsi archové ofsetové

stroje v8ech formatovych fad vcetné
zajimavych opci. Pfes oddéleni pripravy
zakézek pak celd skupina pokracovala
do vyrobnia montazni haly, kde se
studenti na vlastni oci presveédcili,

s jakym ddrazem na kvalitu zhotoveni

a preciznost montéze se vyrabéji

stroje u Koenig & Bauer. Zajimavé
dopoledne bylo zakon¢ené zivou
ukézkou autonomniho tisku katalogu

na osmibarvovém stroji Rapida 106
technologii LED UV.

KOENIG & BAUER

Notifications™

Automaticka oznameni o stavu zakazky

Produktivita a maximalni disponibilita strojl a technologii je alfou a omegou
Uuspésného podnikani nejen v polygrafii. Pfestoze jsou produkty spolec¢nosti
Koenig & Bauer uz po dveé staleti symbolem spolehlivosti a dlouhé Zivotnosti,
ob&asnému servisnimu zasahu &i vymeéné nefunkéniho dilu se prosté vyhnout
nelze. Detailni informovanost v§ech zucastnénych je v takovych pripadech
zasadni pro minimalizaci prostojl a ztrat ve vyrobé.

Abychom vysli vstfic modernim technologickym trendm a umoznili
nasim klientdm dUkladné planovani udrzby a oprav jejich zatizeni,
zprovoznili jsme v ramci servisnich nasazeni a dodavek nahradnich
dill automaticka oznameni stavu zakazky. Jedna se predevsim o:

e datum vyskladnéni nahradniho dilu se sledovacim éislem zasilky
e potvrzenizadani servisniho pozadavku s ¢islem zakazky
e prFipomenuti servisniho nasazeni den pred realizaci

Radi byste se dozvédéli vice? Nevahejte kontaktovat
nasSe Oddéleni péce o zakaznika!

+420 222 319 552, cz-service@koenig-bauer.com

we're on it.
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we're on it.



