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Globalni
Zmena
nazvu

V tomto tydnu jsem meél moznost vyslechnout prezentaci reportu o stavu polske
polygrafie, kterou spole¢né pripravili Polskd Gutenbergova spoleé¢nost, KPMG
a Varsavska Univerzita. Podle udajl dostupnych za rok 2017 je polska polygrafie co
do svého objemu sedma v Evropé (tiskovy vykon 3,5 miliardy €), ¢eska polygrafie je na
jedenécté (1,5 miliardy €) a slovenska na jedenadvacaté pozici (bezmala 0,5 miliardy
€). Objem tiskové produkce je dllezity ukazatel, ktery definuje silu polygrafického
primyslu a jeho vyznam v ramci narodnich ekonomik. Dalsim podstatnym ukazate-
lem je meziro¢ni rtst objemu tiskového vykonu, ktery v Polsku dosahl v roce 2017
hodnoty té&sné pod 10 %. Nejsem si jist, zda v Cechach a na Slovensku zpravu tohoto
typu o stavu nasi polygrafie méame, takze je velmi tézké odhadovat, jak se vyviji tis-
kovy vykon u nas. Vérim, ze nebudu daleko od pravdy, kdyz napisu, Ze i u nas a u slo-
venskych sousedl roc¢ni tiskovy vykon dosahuje ristu v jednotkéach procent. Report
vyznél optimisticky nejen z pohledu rdstu vykonu u vétsiny segmentd trhu, ale také
z perspektivy atmosféry a investi¢niho apetitu vétsiny firem.

Co je nového u nas? Velmi brzy zménime nazev nasi spolecnosti z KBA CEE na
Koenig & Bauer (CEE). Je to planovany krok nasledujici zménu nazvu nasi materské
spolec¢nosti. Pro nés to neni jen formalita. My jsme hrdi a nadSeni z toho, Ze pfiblizime
jmeéna zakladateltl nasi spole¢nosti — pant Friedricha Kéniga a Andrease Bauera —
stovkam nasich klientd i v nazvu nasi firmy a prihlasime se tak k jejich historickému
odkazu. Jeden z ¢lankl v newsletteru Aktualné, ktery drzite v ruce, se bude zménou
nazvu firmy zabyvat.

V tomto vydani Aktualné sejesté vratime k mega Uspé&sSnému eventu Koenig & Bauer 4.0.
Zaroven zverejnime oficialni pololetni zpravu o hospodareni Koenig & Bauer Group.
Budeme se takeé vénovat technologickym inovacim v oblasti méreni jakosti tisku, které
jsou jiz dostupné na vsech tiskovych strojich Koenig & Bauer, bez ohledu na format.
Nezapomneli jsme ani na nase klienty ze segmentu flexo, kterym prinasime zajimavée
informace z oblasti standardizace. Zavérem nebudou chybét ani informace z naseho
oddéleni péce o zakaznika.

A co nas v nasledujicich mésicich ¢eka? Dvéma slovy — hodné préce... Jiz v prabéhu léta
jsme méli napilno pti instalacich tiskovych zatizeni v Cechach a v Polsku. Do konce roku
jesté musime zvladdnout 5 dalsich instalaci tiskovych stroji — ve vSech formatovych
Fadach a ve v8ech tirech zemich, kde plisobime. Jak v Cechach, tak i v Polsku budeme
realizovat vyznamneé statni zakazky — v Praze velmi dedikovanou konfiguraci tiskového
stroje a ve Varsave informacni systém.

A také, jak doufédme, hodné prijemnych setkani s Vami — nasimi zdkazniky a partnery.
V poslednich mésicich tohoto roku budeme poréadat celou Fadu akci, mensich ¢i vétsich
eventd, v Cechach i v zahrani¢i, pracovnich workshop i spolecenskych akci. S mnohymi
z Vés se tedy urcité osobné setkame.

Preji Vam, at se Vam dari doma i v praci.

S Uctou,
Jan Korenc

Vyznamny rUst objemu pFijatych zakazek
ve vyS$i 454,4 mil. € ve druhém ¢&tvrtleti

Skupina Koenig & Bauer
na spravne ceste ke
splnéni cilu roku 2018

e Narust zakazek v prvnim pololetio 17,2 %
* Velké nové kontrakty pro ceninovy tisk a narlst objednavek v potisku oball
* Vyssi koncentrace dodacich terminl ve druhém pololeti

oproti pfedchozimu roku

e EBIT pod urovni pfedchoziho roku z dGvodu nizsi expedice
e S hodnotou book-to-bill-ratio ve vysi 1,37 rust stavu zakazek

na mimoradnou vysi 805,8 mil. €

¢ Dobré operativni cashflow 17,4 mil. €

e Podil vlastniho kapitalu ve vys$i 35,6 %

Skupina Koenig & Bauer je s mimoradné
vysokym objemem prijatych zakazek

v hodnoté 454,4 mil. € ve druhém
Ctvrtleti a stavem zakazek, ktery
vzrostl na konci prvniho pololeti na
hodnotu 805,8 mil. €, na spravné ceste

k dosazeni cild vyty¢enych pro rok 2018.

Silny rGst v oblasti ceninového tisku

a vice objednavek v potisku obald vedly
ke zvyseni objemu prijatych zakazek

v prvni poloviné roku 2018 0 17,2 % na
705,3 mil. € (2017: 601,9 mil. €). Diky
dobrym trzbam druhého ¢tvrtleti ve vysi
297,1 mil. € se obrat koncernu zlepsil

na Uroven 514,4 mil. €, avSak z dGvodu
silnéjsi koncentrace dodacich termint
ve druhém pololeti jesté nedosahl
hodnoty predchoziho roku 538,9 mil. €.
V dusledku toho byl EBIT ve vysi

10,6 mil. € nizsi, nez jeho hodnota

v roce 2017 (16,3 mil. €).

Segment Sheetfed si buduje

vedouci postaveni na trhu
velkoformatovych stroja

V Sheetfed segmentu se podarilo
doséhnout dobrého objemu prijatych
zakazek ve vysi 326,3 mil. €, ktery presne

odpovida hodnoté prfedchoziho roku
pozitivneé ovlivnéné veletrhem Print
China. Predseda predstavenstva Claus
Bolza-Schinemann k tomu dodava: ,Ve
velkoformatovem potisku kartonu jsme
dosahli znac¢ného ristu. Jako spole¢nost
s vedoucim postavenim na trhu v potisku
skladanych krabic profitujeme ze
zvysené ochoty mezinarodnich tiskaren
obald investovat.” EBIT segmentu
Sheetfed ve vysi 7,7 mil. € se nachéazi pod
hodnotou predchoziho roku (12,1 mil. €)
z ddvodu nizkého obratu 283,0 mil. €
(2017: 307,8 mil. €) ovlivhéného expedici.

I pres potésujici nartst prijatych
zakézek v potisku flexibilnich oball se
objednavky segmentu Digital & Web

ve vysi 84,7 mil. € zastavily z ddvodu
nizsiho prodeje strojd pro novinovy

tisk a niz&iho vykonu servisu lehce pod
hodnotou predchoziho roku 85,7 mil. €.
Vedle nakladd podminénych vstupem
na trh predevsim u vinité lepenky

a flexibilnich oball zatizily trzby, které
poklesly z 68,3 mil. € na 55,8 mil. €,
zna¢nym zpUsobem EBIT. CFO
Mathias Dahn: ,Vyznamny vliv pfitom
mely nizké trzby digitalnich tiskovych
strojl zpUsobené zdrzenlivym vyvojem
poptavky. Podstatné vetsi potencial vSak
vidime z kratkodobého a strednédobého
hlediska ve velkych a nadprlimérné
rostoucich trzich potisku vinité lepenky
a folie. K tomu nutné a cilené investice
do rastu zasdhnou do rozpoctu a zatizi
vysledek segmentu.”
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Diky velkym novym kontraktm

v ceninovém tisku a narUstu
pradmyslového znaceni vzrostl segment
Special 0 52,8 % na 330,6 mil. € (2017:
216,32 mil. €). U obrat(, které se lehce
navysily z 189,2 mil. € na 195,0 mil. €,
zUstal EBIT s hodnotou 14,4 mil. € na
urovni pfedchoziho roku (14,6 mil. €).
Predseda predstavenstva Claus Bolza-
Schiunemann: ,Diky velké zakazce

na dodavku nékolika linek na vyrobu
bankovek v Egypté od spole¢nosti
Giesecke+Devrient jsme v ceninovém
tisku dobfe vytizeni az do roku 2019."

Silny finanéni a bilanéni profil
Cashflow z provozni ¢innosti se podarilo
oproti pfedchozimu roku (—20,0 mil. €)
vyrazneé zvysit na 17,4 mil. €. Volné
cashflow bylo zatizeno posledni
vyplatou v prvnim Ctvrtleti ve vysi

34,8 mil. € z dGvodu ¢astecného
cerpéani penzijnich rezerv. Vedle

netto likvidity 48,1 mil. € a kdykoli
vyplatitelnych cennych papirt ve vysi
14,6 mil. € ma koncern navic k dispozici
konsorcialni uvéry. Podil vlastniho
kapitalu se pohyboval v pololeti roku
2018 na urovni 35,6 %.

Cile koncernu 2018

Pro rok 2018 usiluje predstavenstvo
koncernu Koenig & Bauer o organicky
rlst obratu ve vysi priblizné 4 % a EBIT
vynos priblizné 7 %. Pri stale dobrém
vytizeni ve vSech hospodarskych
segmentech se progndza opiré o vysoky
stav prijatych zakazek v hodnoté
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805,8 mil. € k pololeti soucasné

s ofenzivnim servisem v ramci celého
koncernu i o projekty na snizeni nakladu
v oblastech ceninového tisku, nakupu

a vyroby. S témito projekty by mél byt
do roku 2021 realizovén narust vysledku
v porovnani s rokem 2016 o 70 mil. €.

CFO Mathias Dahn: ,Dosazeni cilt
stanovenych pro rok 2018 vyzaduje
v¢asnou expedici strojl ve druhém
pololeti, predevsim pak kumulovanou
ve ¢tvrtém cCtvrtleti. To je vzhledem

k vysokému vytizeni kapacity a externim
i internim Uzkym mistdm v dodavkach
dild naro¢nym ukolem, kterému se velmi
intenzivné vénujeme. Povazujeme za
mimoradné dalezité vyuzit Sance ristu
v obchodé s novymi stroji vychazejici

z otevfeného trhu a tim dosahnout

i vy$siho rlstu v oblasti servisu.”

Stiednédobé cile do roku 2021

V zavislosti na vyvoji svetového
hospodarstvi, kone¢nych trha

a potiebnych investic do rustu usiluje
management dosahnout do roku 2021
v ramci celého koncernu organického
rtstu obratu ve vy$i 4 % p. a. a EBIT
marzi mezi 4 % a 9 %. Strednédobé
cile neobsahuji inovace produktt

v potisku vlnité lepenky a dvoudilného
potisku dutych predmeétd, a to

ani z hlediska obratu ani nakladu.
Predseda predstavenstva Claus Bolza-
Schunemann: ,Vedle naSich reSeni

pro tisk, zuslechtovani, primyslové
znaceni a dalsi zpracovani pro kartonaz,

bankovky, plechové dozy, sklenéné

a duté predmety a dalsi produkty se
dostavaji vinita lepenka a flexibilni obaly
zvlast do popredi. Orientaci na rostouci
potisk oballi chceme trvale zvySovat

obrat, vynos i stabilitu naseho obchodu.”

O SKUPINE KOENIG & BAUER
Skupina Koenig & Bauer zamestnava
priblizné 5600 zaméstnancu

a dosahuje ro¢niho obratu ve vysi

1,2 mld. €, diky c¢emuz je silnym
partnerem s orientaci na zakazniky
mezinarodniho polygrafickeho
primyslu. V oblasti bezpe&nostniho
tisku a na dulezitych trzich potisku
obalt drzime v celosvétovém

meritku vedouci postaveni na trhu

i v technologiich. Historie nasi firmy
je jiz200 let formovéana inovacemi

a technickym pokrokem a patfime
tak k technologickym prikopnik@im
ve svém oboru. Nase Spickove stroje
optimalné prizplsobené pozadavkim
zakaznikd umoznujfi vysoce efektivni
procesy tisku, zuSlechtovani a nasledné
Upravy. Pod zna¢kou Koenig & Bauer
4.0 nabizime Sirokou paletu servisnich
sluzeb az po propojeny tiskovy provoz.
Nase vyrovnana bilance a stabilni
finanéni situace ndm umoznujf
pokracovat v nasi strategii ristu se
zamérenim na potisk oball.

Dalsiinformace najdete na adrese
www.koenig-bauer.com

Koenig & Bauer |

Skupina Koenig & Bauer 30.06.2017 v mil. EUR  30.06. 2018 v mil. EUR

Obrat 538,9 5144 -45%
Sheetfed 307,8 283,0 -81%
Digital & Web 68,3 55,8 -18,3%
Special 189,2 195,0 +31%
Prevedeni -26,4 -19,4

Objem pFijatych zakdazek 601,9 705,3 +17,2%
Sheetfed 326,3 326,3 0,0%
Digital & Web 85,7 84,7 -1,2%
Special 216,3 330,6 +52,8%
Prevedeni -26,4 -36,3

Stav zakdazek 620,5 805,8 +29,9 %
Sheetfed 256,1 276,8 +81%
Digital & Web 93,6 90,4 -34%
Special 285,2 468,3 + 64,2 %
Prevedeni -14.4 -29,7

Provozni zisk (EBIT) 16,3 10,6

Sheetfed 12,1 7,7

Digital & Web -2,8 91

Special 14,6 14,4

Prevedeni -7,6 -2,4

Vysledek pied zdanénim (EBT) 15,9 8,5

Hospodadafrsky vysledek koncernu 15,2 6,7

Hospodadrisky vysledek a akcie v € 0,93 0,39

Cash flow z provozni ¢innosti -20,0 17,4

Bilanéni suma 1.090,4 1.131,8

Vlastni kapital 355,5 402,8

Zaméstnanci k 30. 06. 5.359 5.605

z toho uéni/praktikanti 289 260

Dllezité upozornéni:

Tato tiskova zprava obsahuje

vypovedi zameérené na budoucnost,
které jsou zalozeny na fundovanych
predpokladech a odhadech vedeni
koncernu Koenig & Bauer AG. Prestoze
je vedeni koncernu toho néazoru, ze jsou
tyto predpoklady a odhady spravné,
mohou se skutecné budouci vysledky

a vyvoj lisit na zakladé raznych faktor,
které firma nemuze ovlivnit. K témto

faktordm mohou patrit napriklad zména
hospodafské situace nebo sménnych
kurzd ¢i zmény v ramci polygrafického
odveétvi. Vyhled neobsahuje zadné
vyznamné efekty a vlivy na portfolio
vztahujici se k pravnim a urfednim
zalezitostem. Kromé toho je zavisly na
prabézném rlstu vynosu a nezohlednuje
rusive, kratkodobé zmeény na trhu. Firma
Koenig & Bauer AG neprebira zaruku

za to, ze budouci vyvoj a skute¢né

dosazeneé vysledky budou identickeé
s Cisly a vypovédmi obsazenymi v této
tiskové zprave.

KONTAKTNI OSOBA PRO TISK
Koenig & Bauer AG
Investor Relations

Dr. Bernd Heusinger
Tel.: +49 931 909-4835
bernd.heusinger@koenig-bauer.com
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4.0 primysl budoucnosti

Koenig & Bauer 4.0
Packaging & Connected

Services

Koenig & Bauer patfi v Evropé k priakopniklm v oboru digitalizace obchodnich
procesU. V rdmci akce Open-House ,Koenig & Bauer 4.0 Packaging & Connected

Services" se 6. az 8. ¢ervna presvédcilo vic nez 600 uzivateld z témér 40 zemi

otom,jak digitalnitransformace ménimoderniv§edniden v tiskdrnach, optimalizuje
procesy, poskytuje zakaznikim nové zazitky a zvysuje podnikim ziskovost.

Navstévnici z fad odbornikd shlédli
béhem plsobivych life shows rlizna
reseni k zestihleni procest ve vSech
fazich vyroby tisku, déle Lean Manage-
ment a standardizaci, které maji za cil
predchazet chybam. Nasledovala reseni
pro servis s pfidanou hodnotou s vyu-
zitim shromazdénych dat, diky kterym
jsou procesy transparentnéjsi a udrzbu
lze lépe planovat. Ralf Sammeck, jed-
natel divize Koenig & Bauer Sheetfed

a ¢len predstavenstva Koenig & Bauer,
a Thomas Gocke, vedouci marketingu

a CRM, privitali nadvstévniky a seznamili
je s faktory Uspéchu spolecnosti
Koenig & Bauer v archovém ofsetu. Tyto
faktory sahaji od strategického smé-
Fovani pres zaméreni na oblasti rdstu,
na vynikajici vyrobky a silné partnery
az ke spokojenosti zdkaznikd, zejmé-
na diky digitalizaci a s ni spojené nové
nabidce v oblasti servisu. Jejich zavér
znél: ,Spojujeme to, co nase zakazniky
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posouva kupredu. Propojeni lidi, stroju
a dat umoznuje nové obchodni modely,
které uzivateldm zvys$uji profit.”

Vystoupeni odbornikd na inovace
Béhem akce vystoupili se svymi pFi-
spevky Gerriet Danz a Alexander Muller.
Gerriet Danz patfi jiz vice nez 20 let

ke §pickovym odbornikim na inovace

v némecky mluvicich zemich. Na zakladé
prikladl prednich spole¢nosti ukazo-
val, jak kreativita, spoluprace, diverzita

a kultura chyb pfispivaji k vyvoji novych
obchodnich modeld a k tvorbé dodatec-
ného uzitku pro zdkaznika. Zavérem pro-
nesl stezejni myslenku: ,Digitalni zména
jiz nikdy nebude tak pomalé jako dnes.”

Alexander Muller je odbornikem v ob-
lastech digitalizace, inovaci a start-upu.
Buduje jako CEO a majitel spole¢nosti
GEDANKENtanken se svym tymem
inovacni spole¢nost pro dalsi vzdélavani.

Je presvédceny, ze diky digitalni revoluci
a exponencialnimu rdstu inovaci zijeme
v epochalni dobg, jejiz dlsledky jeste
nedokazeme presné odhadnout.

Nepfietrzité digitalni procesy

v propojené tiskarné

Jako uvodni ukazku vyrobil stroj Rapida
76 vysoce kvalitni luxusni obaly pomo-
ci technologie LED-UV za pouziti bilé
barvy na kartonu s metalizovanym povr-
chem. Béhem komplexni prezentace sle-
dovali odbornici stoprocentné propojené
systémy MIS Optimus Dash s LogoTronic
Professional a Esko Equinox, s tiskovym
strojem Rapida 105 PRO, s plochym vy-
sekovym automatem Ipress 106 K PRO,
s aplikacemi Rapida LiveApps Family

a se servisnimi resenimi jako PressCall,
Visual Press Support, Performance
Reports a moznostmi preventivni udrz-
by tzv. Predictive Maintenance. Sven
Oswald, mimo jiné moderator vedeckych
poradu verejnopravniho rozhlasu Berlin-
-Brandenburg, vysvétloval a demonstro-
val moznosti moderni datové komunikace
Vv propojeneé tiskarné.

Primo pred oc¢ima odbornikl byly do
MIS Optimus Dash zalozeny zakazky

s veSkerymi potfebnymi pracovnimi
kroky. Ti se tak mohli pfesvédcit

o flexibilité a rychlosti tohoto moderniho
systému: od nahrani zakazky az po
finalni kalkulaci a vystaveni faktury.

Po vytvoreni zakazky v MIS pokracovala
zakéazka na stroj Rapida 105 PRO. Tis-
kafi maji veskeré informace ze systéemu
ihned k dispozici v JDF-Ticketu na ovla-
dacim pultu. Vyuzivaji tyto informace

o zakazce spolu s daty prednastaveni

CIP3 z prepressu k automatizovanému

nastaveni stroje. Po vymeéné desek, na-

béhu barev a korekture soutisku byl za-
hajen tisk obald na jogurty v rozsireném
barevném spektru 6¢ s Esko Equinox.

Staly piehled o produkci a nakladech
Prostrednictvim LogoTronic Professi-
onal a funkci PressWatch a Speed-
Watch jsou pro management tiskového
provozu neustale k dispozici veSkera
strojni i provozni data — také decentra-
lizované na smartphonu nebo tabletu.
Po dokon¢eném tisku odesle LogoTro-
nic Professional veskeré vyrobni ¢asy

a Udaje o spotiebé zpét do ovladaciho
systému Optimus. Pfitom se neukladaji
pouze Casy, ale takeé hlaseni specificky
podle jednotlivych strojd: kazdy odbér
kontrolniho archu nebo preruseni tisku
se uklada k zakazce. Systém Optimus
vygeneruje kalkulaci nakladl ze skutec-
nych vyrobnich ¢ast jen nékolika mélo
kliknutimi mys8i. Provozovatel tak ihned
zjisti, zda je vyroba ekonomicka.

Po obalech na jogurt vyrobila Rapida 105
PRO dalsi zakazky zcela automaticky.
Funkce ErgoTronic AutoRun odstartovala
fadu zakazek, pricemz byly pouzity hod-
noty, pracovni kroky a postupy predna-
stavené obsluhou. Zasah obsluhy béhem
produkce i pripravy jiz nebyl nutny. Dirk
Winkler, vedouci pro oblast tisku, vysvet-
loval jednotlivé automaticky probihajici
pracovni kroky, a tim je nav§tévnikdm
vice priblizil. Jeden pohled na MIS uka-
zal, co se v neustalé zméné mezi teorii

a praxi na stroji 105 PRO odehravalo.

Potisténo a zpracovano zivé

Zaroven s tiskem prezentovala spo-
le¢nost Koenig & Bauer jako svétovou
novinku plochy vysekovy automat Ipre-
ss 106 K PRO pro vysek skladanych
krabicek. Stroj je vybaven osveédcenym
nakladac¢em strojl Rapida. Mezi vynika-

jici detaily patfiintegrované oddélovani
uzitkd, vysoky komfort obsluhy, abso-
lutni pfesnost soutisku, kratke pripravné
Casy a flexibilni moznosti konfigurace.

Servisni sluzby vyuzivaji digitalni da-
tové toky

Na zaver predvadéci akce vyvolal Dirk
Winkler zameérné chybu ve vedeni archl
na stroji Rapida 105 PRO. Pres funkci
PressCall probéhla na ovladacim pultu
komunikace s hotline Koenig & Bauer.

K odstranéni chyb vyuzivaji tiskafi a pra-
covnici servisu mj. VisualPressSupport.
Tiskar zfidi video-stream a pracovnik
servisu muze provést oznaceni ve videu
¢i ulozit obrazky z videa. Kromé toho ma
moznost zobrazit dokumenty na displeji
mobilniho zafizeni. VeSkera data jsou

k servisnimu pripadu ulozena v CRM,
aby byla k dispozici i pro pozdéjsi servis-
ni zasahy.

Na zakladé dat, které stroje Rapida
poskytuji, nabizi Koenig & Bauer fadu
dalsich sluzeb, napf. Performance
Report, ktery zobrazi vykon stroje i KPI
(Key Performance Indicators) stroje

v prehledné grafické podobé.

Kromeé toho lze data ze strojd Rapida
vyuzivat také pro moznost proaktivni
udrzby a prediktivnimu servisu. K tomu
vyviji Koenig & Bauer pomoci algoritmu
umelé inteligence a metod optimalizace
napf. nastroje Machine Deep Learning
Tools, kterymi lze na zakladé vzorce
vC€as rozpoznat neplanované vypadky,
predejit jim a dokazat dobre napléanovat
potfebnou udrzbu.

Breakout-Session pro velkoobjemovy
tisk obalt

Béhem dalsich tzv. Breakout-Sessions
vidéli odbornici velkoobjemovou vyrobu
oball ve strednim i velkém formatu,

a dale vyrobu luxusnich oball na stroji

Koenig & Bauer |

Rapida 106 s dvojitym lakovanim a se
zapojenim rotac¢niho vysekového stroje
Rapida RDC 106.

PFi tisku vysokého nakladu na Sesti-
barvovém stroji Rapida 145 zaujaly pre-
devsim rychlost tisku 18 000 archl/h

a autonomni tisk pomoci AutoRun.

Byly vyrobeny obaly pro potraviny

a praci prostfedky v nonstop provozu za
pouziti konvencnich a nizko migracnich
barev od firmy Huber, disperzniho laku
FoodSafe od firmy Actega a kartonu
GC1s gramazi 270 g/m2 od firmy
BillerudKorsnas.

Sedmibarevna Rapida 106 s lakovacim
agregatem vyrobila krabice rychlosti az
20 000 arch/h. Pritom byly elementy,
které obraz urcuji, tistény v barevném
prostoru 4¢c a v 7¢c pomoci Esko Equinox,
aby byly vyhody sedmibarevného tisku
pfi reprodukci specialnich barev patrné
na jediném archu.

Tisk a zpracovani luxusnich obalt

Na Sestibarvovém stroji Rapida 106

s dvojitym lakovanim byly vyrobeny
obaly pro vyrobky z oblasti Health Care
a kosmetiky. Vyroba bézZela v procesu
LED-UV s nanasenim félie za studena

a UV-lakovanim vcetné tzv. mikroem-
bosovani pres druhy lakovaci agregat.
Predvedeny byly také rychlé vymény za-
kézek a nejnovéjsi generace mérici tech-
niky QualiTronic mj. s regulaci vybarveni
pomoci QualiTronic ColorControl.

Na rota¢nim vysekovém automatu
Rapida RDC 106, ktery je s rychlosti az
17 000 archl/h nejrychlejsim vysekem
sveta, probéhlo nasledné zpracovani
obou zakéazek. Obaly pro oblast Health
Care byly opatfeny Braillovym pismem
pro nevidome, rylovany, vyseknuty a na-
konec offline rozlomeny na zafizeni Mas-
ter Blanker od firmy Laserck. Po rychlé
vymeéne zakéazky byl obal na kosmetiku
na stroji Rapida RDC 106 rylovéan, vysek-
nut a offline rozlomen. Stroj Rapida RDC
se jako zafizeni pro tfi segmenty (obaly,
Inmould etikety a akcidencni tisk) a &tyfi
procesy (vysek/nasek, vylup s odsavanim
odpadu, rilovani/razba) jiz Uspésné na
trhu prosadil. Jeden z prvnich uzivatell
se rozhodl uz pro druhy stroj této rady.

www.koenig-bauer.com/cs 7



Na prvni pohled se kamery systému QualiTronic NextGeneration neli$i od dosavadnich. Novinkou

je kromé méfenivybarvenia kontroly archlii mozna kontrola podle PDF.

Nova generace méreni a Fizeni kvality pro archové ofsetové stroje Koenig & Bauer

QualiTronic
NextGeneration

Se systémem QualiTronic NextGeneration pfedstavuje spolec¢nost Koenig & Bauer
zcela zasadni balik inovaci techniky inline méreni a regulace pro archové ofsetové

nové struktury v8ech funkci inline méreni a zdkladem budouciho dalsiho vyvoje.

Stavebnicovy princip umoznuje uzivani
stejného hardware pro rlizné aplikace, jak
je tomu jiz v mechanice a software. Na
stejném hardware lze nyni kombinovat:

» systém QualiTronic ColorControl
(inline méreni a regulace vybarveni)

e se systémem QualiTronic PrintCheck
(kontrola obsahu archu béhem tisku)

* nebo systémem QualiTronic PDFCheck
(kontrola archu a porovnéani s PDF)

QualiTronic NextGeneration —

Jeden zakladni systém

Uzivani stejného hardware pro vice ukold
prinasi oproti dvéma ¢i vice samostat-
nym systémuUm tu vyhodu, ze je zapotre-
bi pouze jedna investice do zakladniho
systému a zaroven i nutna udrzba pouze
jednoho systému.

8 Aktualné 10[|2018 21. dislo

Zastavbovy prostor v tiskovych strojich
je ¢asto omezen. Pokud se v tiskove
jednotce nachazi jiz systém méreni vy-
barveni, nelze do téze tiskové jednotky
jesté integrovat systém kontroly. Diky
systému QualiTronic NextGeneration jiz
nedochazi k omezeni konfigurace, jak je
tomu pfi uzivani vice samostatnych sys-
tému. Systém QualiTronic NextGene-
ration lze montovat do tiskového stroje
v kazdé pozici, coz zajistuje soucasné
mereni vybarveni i kontrolu kvality tisku.

QualiTronic NextGeneration — Novy
koncept obsluhy

Systém QualiTronic NextGeneration od-
startuje téz zcela novy koncept obsluhy.
Vétsina zadani a Udajl se nachazi na
stejném misté jako ostatni funkce tisko-
vého stroje — pfimo na ovladacim pultu
na dotykovém displeji. Diky optimalizaci

usporadani a poradi prvkl pro obsluhu
a vyraznému snizeni poctu obsluznych

krokl vznikl uzivatelsky témér intuitivni
tiskovy stroj.

Uzivatelé chvali pozitivni efekt diky
vyrazneé kratsim skolenim, nemoznosti
chybné obsluhy a efektivnimu zobraze-
ni hodnot. Dllezité funkce a udaje lze
nastavit na displeji pouze dvéma dotyky.
Jednoduché, technicky jednoznacné
grafické prvky a kratsi texty se postaraji
o rychlou a bezpecnou obsluhu.

QualiTronic ColorControl

Zakladni funkci systému QualiTronic
NextGeneration je méfeni vybarveni.
Systém QualiTronic ColorControl se pak
postard o jeho kontrolu v pribéhu tisku.
Jelikoz se kompletné méri kazdy arch

a zaroven probiha osvédcena a rychléa
regulace béhem tisku, upravuje systém
vybarveni mimoradné rychle a zkracuje

i pFipravné ¢asy mezi zakazkami.

Mnoho detaill bylo v nové verzi jesté
vylep§eno a modifikovano pro poza-
davky pramyslového tisku. Funkce jako
napfriklad definice méricich prouzkd,
udaje k nastaveni zakazky nebo manual-
ni kroky jiz nejsou nutné. Nyni tyto kroky
probihaji bez zdsahu obsluhy na pozadi.
Nové zobrazeni hodnot méreni a jejich
redukce na jednoduché grafické prv-

ky jsou zcela revoluéni. Vibec poprvé
predstavuje spolec¢nost Koenig & Bauer
hodnoty méreni vertikalné pro cely stroj,
tudiz pro vSechny tiskove jednotky v jed-
nom jediném nahledu.

QualiTronic PrintCheck

Diky opci QualiTronic PrintCheck lze
systém QualiTronic ColorControl rozsi-
fit o dalsi vyznamnou funkci pro kontro-

lu archu. Mérfeni vybarveni je mozné jako
jedinecny systém kombinovat s kontro-
lou probihajiciho tisku a obsahu archu.

I filozofie obsluhy je nova. DFive bylo
mnoho systému kontroly vyhrazeno
nékolika malo expertdim z dGvodu kom-
plikovaného nastavovani a dlouhotrvajici
manipulaci pfi obsluze. Dnes je nova kon-
trola QualiTronic PrintCheck dostupna
pro kazdého tiskare, jelikoz nastavovani
ze strany obsluhy jiz nejsou nutna. Po
startu zakézky az do konce muze systém
pracovat zcela autonomné. Data k za-
kézce se prebiraji na pozadi a parametry
kontroly, které byly dosud samostatnou
veédou, systém nyni generuje automatic-
ky. Systém QualiTronic PrintCheck urcu-
je dokonce start kontroly probihajiciho
tisku zcela samostatné.

Konec¢ny jednoduchy protokol zakazky
se automaticky uklada ve formatu PDF
bez soucinnosti tiskare. Tim padem u to-
hoto systému jiz nevzniké zadny prostoj.

QualiTronic PDFCheck

Pomoci opce QualiTronic PDFCheck lze
systém QualiTronic ColorControl rozsi-
Fit hned o dveé funkce — kontrolu arch(

a porovnani archu oproti PDF z prepres-
su, tj. s daty od zékaznika. Tyto funkce
jsou zajimavé zejména pri Casté zmeéné
zakazek v internetovém tisku, ale i pfi
pouzivani sdruzené tiskove formy.

Diky v€asnému porovnani se rozpoznaji
chyby v tisku na tiskovém archu jesté
pred spustenim vyroby. Doposud byly
takové funkce koncipovany pouze pro od-
délené systémy v oblasti farmacie nebo
tisku cenin, nyni je systém QualiTronic
PDFCheck vhodny i pro pouziti v interne-
tovém tisku nebo akcidenénim tisku.

Koenig & Bauer Sheetfed |

€ Diky novému konceptu obsluhy jsou ovladaci pulty vybaveny jiz jen jednim displejem, ktery se

pouziva i pro techniku méfeni a regulace.
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Systém QualiTronic ColorControl — nové menu pro obsluhu na dotykovém displeji a zobrazeni

v§ech hodnot méreni vybarveni
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Celé zobrazeni pro systém QualiTronic PrintCheck. Nezavisle na jazykové verzi probiha obsluha

na strance menu pomoci jednotlivych ikon.

I zde zjednodusuji kazdodenni praci er-
gonomické zobrazeni pro tiskare a mno-
hé dalsi funkce. Porovnani PDF se spou-
§ti automaticky. Pouze pfirozpoznani
problému systémem PDFCheck obdrzi
tiskar zpravu, ze je nutny zasah.

Nové rozsahlé protokolovaci

funkce a opce

Kromé téchto velkych inovaci prichazi
fada dalsich protokolovacich funkci

a opci. Systém QualiTronic ColorControl
lze rozsitit o nasledujici funkce:

e pouziti obzvlast malych vysek me-
Ficich prouzkdl, ve strednim formatu
jsou mefici prouzky vysoké napf.
pouze 3 mm

Systém QualiTronic PDFCheck lze roz-
Sitit o systém Sheetldent k &islovani
archl nebo novy systém PileView jako
digitalni stoh pro naslednou kontrolu
dobrych/vadnych archda.

Celé rozsifrené spektrum techniky méreni
a fizeni kvality tisku je k dispozici jiz nyni.

rtzné protokoly kvality vybarveni
inline méreni a Fizeni soutisku

Martin Danhardt

www.koenig-bauer.com/cs 9
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Uspé&&na spoluprace pokraduje

Clifton Packaging
investuje do flexotisku

Clifton Packaging znovu investuje do technologie flexotisku spole¢nosti Koenig

& Bauer. Clifton Packaging Group je jednou z nejrychleji rostoucich spole¢nosti

ve Spojeném kralovstvi, pficemz se zabyva vyrobou flexibilnich obald. Investi-
ce do jiz tretiho flexotiskového stroje Koenig & Bauer Flexotecnica predstavuje
dalsi pokracovani uspésné spoluprace mezi obéma spolec¢nostmi.

Evo XD pro spole¢nost Clifton Packaging je jiz tfetim tiskovym strojem od spoleénosti Koenig & Bauer

,S pfedchozimi dvéma flexotiskovymi
stroji jsme velmi spokojeni. Servis, kvalita
i dalsi technologicky vyvoj nas znovu pre-
svedcily, abychom i nadale spolupracovali
a rozvijeli nasi podnikatelskou ¢innost

s touto technologii od spole¢nosti Koenig
& Bauer. Diky dosavadnim vybornym vy-
sledk@m nasi spolupréace a s ohledem na
nase velmi dobré vztahy budované radu
let, jsme se ve spolecnosti Clifton Packa-
ging bez vahani rozhodli pro dalsi tiskovy
stroj Koenig & Bauer Flexotecnica,” uve-
dl vykonny reditel Shahid Sheikh OBE.
,Clifton Packaging vidi celou Fadu prilezi-
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tosti, které mlze podstatné vétsi skupina
Koenig & Bauer Group nabidnout v oblasti
flexibilnich oball. Tésime se tak na dalsi
vyvoj a nova reSeni, které nam Koenig &
Bauer pfinese”. Novy tiskovy stroj Evo XD
od spolecnosti Koenig & Bauer, ktery byl
na zacatku 2018 nainstalovan v anglic-
kém Leicesteru, bude primarné vyuzivan
k potisku flexibilnich obald.

Inovace, rust, Siroké
produktové portfolio
Spolecnost Clifton Packaging si od svého
zalozeni v roce 1981 vybudovala skvélou

povést a je vnimana jako znac¢ka se silnou
orientaci na inovace. V poslednich letech
se Clifton Packaging vyrazné rozrost-

la, diky cemuz byla londynskou burzou
cennych papirli (London Stock Exchange)
oznacena za jednu z 1000 nejrychleji ros-
toucich spole¢nostive Spojeném kralov-
stvi. Spolec¢nost se specializuje na vyrobu
vysoce kvalitnich oball pro segment
rychloobratkového zbozi (FMCG) a také
segment tekutych proteinC. Jeji produkty
jsou nabizeny po celém svéte, véetné Af-
riky nebo Stredniho vychodu. Diky svému
Sirokému portfoliu obalovych materiall

a reseni mUze spole¢nost velmirychle
reagovat na pozadavky svych zakaznik{.
Clifton Packaging se ale nevenuje pouze
inovativnimu potisku obalt — svym z4a-
kazniklm totiz nabizi kompletni obalova
feSeni, od navrhu az po finalni produkt.
Vedle potisku oball a dodavek obalovych
feseni na miru nabizi skupina Clifton také
samotné baleni produktl a surovin, a do-
konce prodava balici stroje a techniku pro
zpracovani potravin, v€éetné vicehlavych
vah ¢i dalsiho pomocného vybaveni. Je
tak zfejmé jedinou spole¢nosti svého
druhu, kteréa ve Spojeném kralovstvi nabi-
zi kompletni balici servis.

Nova technologie pro Evo XD

S osmi tiskovymi jednotkami, novou gene-
raci suseni, inovativnim pohonem a vyso-
ce vykonnou fidici jednotkou jsou tiskové
stroje Evo XD pripraveny plnit ty nejvyssi
pozadavky na kvalitu pFi pouziti rGznych
substratu. Tyto flexotiskové stroje s cent-
ralnim valcem (CI) nabizi $ifku tisku 1320
mm a délku odifezu od 370 do 1000 mm.
Mezi jejich hlavni technické prednosti
patfi vysoce energeticky usporny systém
vetraniv susicim tunelu a plné automa-
tickou kontrolu pozic tiskovych valcl, bez
jakékoliv spotreby barvy behem nasta-
vovani. Uzivatelsky privétivy systém pro
nastaveni rejstiiku tisku (ARF) zajisti mini-
malni odpad pri spousténi stroje. Veskeré
dulezité funkce automatizace a rizeni jsou
integrovany do nového dotykového pa-
nelu, ¢imz je zajisténo intuitivni ovladani
tiskového stroje. Tiskové stroje Evo XD
jsou takeé naprostou jednic¢kou v oblasti
automatizace pro rychlou zmenu tisko-
vych uloh. Tiskovy stroj lze pouzivat pri
rychlostech az 500 m za minutu, v zavis-
losti na pouzitém substratu.

Flexotisk

Je mozna standardizace

flexotisku?

Proces flexotisku je v§eobecné povazovan za proménlivy a tim i nestabilni. V dU-
sledku toho je zatizen velkou nejistotou z hlediska kone¢ného vysledku polygra-
fického produktu a jeho shody s jakymkoliv standardem nebo certifikovanym
natiskem. Standardizace flexotisku je samozrejmé& moznd, nicméné v prvni fadé
vyzaduje, aby se tiskové stroje dostaly na Uroven prace, ktera je opakovatelna a za-
roven optimalni vzhledem kvality. Abychom se v tomto ohledu vyhnuli zkresleni,
je tfeba v prvni fadé pochopit proménlivost procesu tisku a mit ji pod kontrolou.

Casto je ve flexotisku pfilis mnoho
podstatnych aktualnich rozhodnuti
ponechano operatorovi stroje napf.
subjektivni vybér pasky, rastrovych
véalcu, rychlosti tisku nebo poradi tisku
na jednotlivych agregatech, coz vede
k prohloubeni zminovaného problému.

Dochézi k ¢asté zmené promeénnych
a k neustalym korekturam, které
neposkytuji stejny barevny efekt,
protoze podminky tisku nejsou stejné.

Sprava barev ve flexotisku se v 90 %
provadi v tiskarenskych halach zatimco
10 % v pripravné. Abychom vytvorili
rozumny a vérohodny soubor udajt
predstavujicich vlastnosti tisku, musime
mit jistotu, ze cely systém reprodukce
je schopen zopakovat stejné vysledky.
Proto je treba v I. fazi prace vykonat
test umoznujici objektivni posouzeni
technického stavu stroje.

Co kontrolujeme takovym testem?
e jednotnou barevnost na celé Sifce

potisku,

e jednotnou barevnost na celé vysce
potisku,

e rovnomerny pritlak po celé Sifce
potisku,

» opakovatelnost pFitlaku (v zavislosti
na fidicim systéemu),

e pruhy, stopy ozubenych kol,

e vadny soutisk,

e presnost soutisku prirdznych
rychlostech tisku,

e zobrazenispektralni shodnosti
s normou ISO souradnic Lab pro

pozadi vzhledem ke gravure a objemu
rastrovych valc,

e vyber prislusné gravury a objemu
rastrovych valcl pro ¢tyrbarevny tisk
pro urcitou sérii a producenta barey,

e vybér pasek vhodnych pro charakter
produkce,

e vybeéer optimalni rychlosti tisku
z hlediska opakovatelnosti a stability
zobrazeni pozadi a rastrU.

Takovéa podrobna analyza umoznuje
komplexni ,diagndzu” stroje, hodnoceni
variability procesu a stanoveni karty
vlastnosti zkusebniho tisku, definujici
nejdllezitéjsi parametry tisku, které jsou
vybréany vzhledem k moznosti zobrazeni
cilové §kaly barev v procesu kalibrace

a zaroven jsou opakovatelné. Témito
zakladnimi proménnymi jsou: gravura

a objem rastrovych valcU, druh péasky,
pritlak, poradi tisku, série barev, rychlost
tisku a mnoho dalsich v zavislosti na
individualni charakteristice procesu.

Proc je vSak tfeba definovat parametry

proménnych a kontrola stroje?

Je to nutné mimo jiné proto, abychom

mohtli:

» porovnat rlizné stroje v hale,

» ovéfit opakovatelnost vysledkd
béhem urcité doby a sledovat vykon
v dobé produkce,

e zjistit priciny mechanickych zavad,
vad tisku,

* vyhodnotit nové technologie
(pasky, rastrové valce, raklové noze,
technologie ¢isténi rastrovych valcu
a jejich uc¢innost),

Matgorzata Szczotka, cmconsulting.pl

»CMC jako nezavisky expert podporuje firmy
polygrafického zaméreni pFi zavadéni stan-
dardizovanych pramyslovych procest v celém
produkénim Fetézci. Stanovenym cilem je op-
timalizace polygrafické produkce, dodrzovani

mezinarodnich a pramyslovych standarda.”

» ovéfit kvalitu vysledkl vzhledem ke
stavajicim standarddm uréenym pro
danou techniku tisku.

tj. norma urc¢ena pro flexotisk
1S0O12647-6:2012, vyzaduje v procesu
kalibrace oznac¢eni jasného referen¢niho
vzorku tisku ve formé parametrt
charakterizujicich proces a zaroven
definujicich rémcové cile tisku a cile
kontroly procesu tisku. Navic tato
norma navrhuje toleranci pro kritické
parametry tisku. Uréeni referen¢niho
vzorku tisku je rovnéz potrebné pro
vyuziti jedné z metod normy ISO/TS
(Graphictechnology Methods of
adjustment of the colour reproduction
of a printing system to match a set of
characterization data) k dosazeni cilt
tisku a ke kontrole jeho procesu.

Teprve v tomto bodé (po oznaceni
referencniho vzorku) mizeme prejit

do II. faze kalibrace, kterym je tisk
kalibracniho testu se zohlednénim vsech
parametrd tisku zahrnutych v karté
vlastnosti zkusebniho tisku.

Urceni vlastnosti tisku pomoci
¢iselnych udajd a provedeni vhodnych
Uprav v pripravné fazi, které umoznuji
prizplUsobit shodnost se standardnim
barevnym profilem, takovym jako

ISO coated v2 nebo PSO coated

v3, umoznuje vzdy uznat proces za
standardizovany a ddva moznost
ziskat opakovatelnou polygrafickou
reprodukci podle standardniho profilu

www.koenig-bauer.com/cs 11
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Reference A paska 1 paska 2

o

Reference A paska 2

o

paska2

Srovnani tvaru rastrového bodu pomoci riznych pasek

ICC (zkusebniho natisku) nebo vzorku

v pripadé opakovani. Cely proces by

mel byt pravidelné potvrzovan tiskem
testl kontrolujicich jak mechanicky

stav stroje, tak i kalibra¢ni nastaveni.
Jen takovy technologicky rezim umozni
Uplné pochopeni proménnych, ktere
maiji vliv na reprodukci a definovani jejich
vlivu na stabilitu v souvislosti s normou
ISO 12647-6:2012, standardnimi profily
ICC a opakovatelnosti kone¢ného efektu.

Dodate&nou vyhodou tohoto postupu
je promysleny vybér komponent

tisku jako jsou barvy, gravura a objem
rastrovych valcl prizplsobenych pro

konkrétni potfeby tiskarny, a ne jejich
nahodily vybér. Jednu z poslednich
polygrafickych konferenci jsme zahajili
zadanim dotazl majiteldm flexotiskovych
tiskaren, coz nam meélo pomoci nalézt
objektivni odpovedi. Otazky byly
nasledujici: Definujete jakymkoliv
zpUsobem kvalitu a opakovatelnost
praci, které tisknete? V souladu s jakym
standardem tisknete? Provadite kromé
optického ohodnoceni také méreni
vytisknutého vzorku a porovnanijeho
shodnosti se zasadami normy ISO pro
Ctyrbarvotisk nebo digitalni dokumentaci
pro spotove barvy?

Sutaz PRINT STAR, druhy ro¢nik sa uskuto&nil na konci juna

Na réznych férach sa neustale spomina problém s nedostatkom pracovnej
sily a nie je to inak ani v naSej branzi. Mdme nedostatok mladych tlaciarov i
kniharov, zatial ¢o grafici su velmi ¢astym ,produktom” strednych §kél. Jedinou
akreditovanou $kolou pre duédlne vzdeldvanie na Slovensku v pésobnosti
Bratislavského samospravneho kraja ja Strednad odborna Skola polygraficka
s plnohodnotnym technickym a teoretickym vybavenim pre §tudium tychto
nedostatkovych profesii. A prave tato §kola sa snazi zatial za slabej podpory
zamestnavatelov opat dodavat na trh prace tychto chybajucich zamestnancov.

Sucastou aktivit na zvysenie nadsenia
mladych ludi pre krasny odbor tlaciara
je aj organizacia sUtaze PRINT STAR,
ktorej druhy ro¢nik sa uskutoc¢nil na
konci juna. Po minuloro¢nom ¢esko-
slovenskom porovnani sil sa teraz zisla
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neuveritelnd medzinarodna skupina
sutaziacich. K tlagiarom z Ceskej
republiky sa pridali ich kolegovia zo
Srbska, Turecka a domaci uc¢astnici

z bratislavskej skoly. Odbornymi
garantmi podujatia boli Zvaz polygrafie

Odpovédi vétsinou znély: NE.

Co to dokazuje; ze se ve flexografii
nesnazime ovladnout proces tisku,
jelikoz predpokladédme, ze nam to
nedovoli jeho proménlivost. Jako firma
CMC, nabizejici sluzby optimalizace
polygrafické produkce a standardizace

tisku s tim nesouhlasime, po

nekolikanasobném zavedeni produktu
na polsky trh jsme plné presvédceni, ze

je optimalizace produkce v této technice
tisku mozna a prinasi realné vysledky.

T

na Slovensku, Svaz polygrafickych
podnikateld a spolo¢nost Koenig
& Bauer prostrednictvom svojho
zastupenia KBA CEE Praha.

Po néstupe sutaziacich a privitani
riaditelom &koly Ing. Romanom Sipom
prebehlo Zrebovanie sutaznych otazok,
poucenie o bezpecnosti prace a zacala
sa teoretickd cast formou testu.
Prakticka ¢ast spocivala z kompletného
vyhotovenia zékazky — krabic¢ky od

namiesania farby cez pripravu stroja az
po samotnu tlac a tiez aj vysek hotovej
zakazky. Na vSetko dozerali sutazni
komisari — Peter Blubla (prezident
Zvazu polygrafie na Slovensku), Vladimir
Dvonka (odbornik a pedagoég z STU

v Bratislave) a tretim bol Bronislav
Suchy (tlacovy intruktor a poradca
spolo¢nosti KBA CEE). Naro¢ny
sutazny den bol ukon¢eny spolo¢nou
prehliadkou Bratislavy s turistickym
sprievodcom.

Sobotné rano sa vsetci Ucastnici zisli

na vyhodnotenie sutaze. Komisari
spocitali body ziskané za teoreticke
znalosti a tiez hodnotili pripravu prace,
Cistotu pracoviska, bezpecnost pri praci
a prirodzene aj odborné znalosti, kvalitu
tlace, vyseku a finadlneho produktu.
Vitazstvo si s miernym naskokom znova
vybojovala Stredni §kola polygraficka

z Olomouca. Obh4jili teda minuloro¢né
prvenstvo v sutazi a ziskali krasny pohar
pre vitaza a tiez praktické ceny od KBA
CEE, ktora pripravila tiez aj darceky pre
ostatnych sutaziacich.

A aky je nazor samotného porotcu
Bronislav Suchého z KBA CEE?
Leto$niro¢nik soutéze PrintStar 2018
byl opét velmi povedeny, zde bych chtél
projevit uznani panu Fediteli Sipovi

a jeho koleglim za perfektni organizaci.
Soutéz jako takova prindsi ucastnikim
mnoho, at uz jde o poznani novych Llidi

z jinych zemi, ale napriklad i zjisténi,

ze jejich skola je ve srovnani s jinymi ve
svéteé velmi dobre vybavena a poskytuje
jim kvalitni zazemi pro ziskani vzdelani
v polygrafii, kdy zejména strojni vybaveni
pro vyuku tiskar neni bézny standard.
Vsichni Ucastnici letos priznali, ze se

na soutéz peclivé pripravovali, zkouseli
si opakované zpracovani zakazky, od
jejiho zacatku az po dokonceni a pokud
by nic jiného, uz toto vnimam jako velky
prinos, protoze hned nékolik dvojic
Ucastnikd se diky této soutézi béhem
pripravy posunuli smérem vpred ve sveé
odbornosti, lépe si osvojili zpracovani
zakazky na stroji, zkratka umi toho vic
nez pred soutezi, coz je opravdu super,
navic ale je to jen jeden z mnoha prinosU
soutéze. Samotné vyhodnoceni vysledkd
vlbec neni snadné, protoze vsichni
Ucastnici maji velké nasazeni, snazi se

a rozdily mezi jednotlivymi tymy jsou
velmi nepatrné, v tomto to porota nema
snadné, po velmi peclivém secteni bodu
prece jen jeden tym mél na svém konté
o néjaky ten bod vice nez ostatnia k mé
velkeé radosti letos opet vyhrala stredni
polygraficka skola Olomouc. Vnitfné
jsem jim fandil, kluci z této Skoly byli
velmi dobfe pripraveni, z mého pohledu
o kousek épe nez zbyli U¢astnici,

takze me jejich vitézstvi potesilo. Kluci
z vitézného tymu navic uz dnes pUsobi
v ramci praxe v Model Obaly Opava, tato
firma patfi mezi lidry v oblasti vyroby
obald, vérim ze zde vitézové své nabyté
zkusenosti v budoucnu vyuziji a zurodi!
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Nova posila do tymu
Koenig & Bauer (CEE)

V ¢ervnu 2018 posilil tym pracovnikd Koenig & Bauer (CEE) pan Zbynék Svoboda,
ktery zde nastoupil jako servisni manager.

Zbynék Svoboda podpory. Béhem let se zdokonaloval nejen
Zapocal svou polygrafickou kariéru v roce v oblasti technické, ale i v oblasti Fizeni
1992 jeste pred zavrsenim vysokoskol- tymu lidi. Poslednich sedm let pUsobil na
ského studia na CVUT, plisobenim ve pozici servisniho technika a skolitele digi-
spole¢nosti Uniware na pozici servisniho télnich tiskovych strojd. Polygrafii méa vy-

technika a nasledné vedouciho zdkaznické studovanou formou licen¢niho studia na

Univerzité Pardubice — Katedra polygrafie
a fotofyziky — obor Moderni polygrafie.
Kolegovi Svobodovi je 48 let, Zije v malé
obci na jih od Prahy a mezi jeho zéliby pat-
i zejména cykloturistika, ¢i vysokohorska
turistika a hasic¢ina.

Unikatni tiskovéa technologie v tiskdrné Novatisk

Prvni Rapida 105PRO
s technologii HR-UV

V letnich mésicich tohoto roku byl v Blansku uveden do provozu prvni stroj
Koenig & Bauer z nové fady Rapida 105PRO v Ceské republice. Stroj je zaroven
prvnim zafizenim Koenig & Bauer vybavenym pro tisk vysoce reaktivnimi UV
barvami (technologie HR-UV).

Pétibarvovy archovy ofsetovy stroj predevsim pro akcidenc¢ni tisk mensich
s lakovaci jednotkou vyuziva pro a stredné velkych zakazek, byl pfi jeho
vytvrzovani barev vybojky dotované konfiguraci kladen ddraz predevsim na
zelezem, ktereé si Koenig & Bauer vyrabi univerzalnost, kratké pripravné casy

ve vlastni rezii. Ve stroji jsou lampy dvé,
jedna za patou tiskovou vézi a druhé ve
vykladaci. Tato konfigurace umoznuje
nejen bezpecné vytvrdit i vysoky nanos
barev a lakd pri maximalni rychlosti

17 000 archt/h, ale dovoluje napriklad
i vytvoreni zajimavych lakovacich
efektl. Ve vybavé pochopitelné nechybi
s UV tiskem spojené opce, jako je
odséavani barvové mlhy z barevnikd
tiskovych jednotek nebo michani

barvy v barevnici. Samoziejmosti

je i temperace barevnikovych valcu

a odsavani kontaminovaného vzduchu
z prodlouzeného vykladace. Protoze
bude stroj v tiskarné Novatisk vyuzivan
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a minimalni makulaturu. Siroky rozsah
potiskovanych materiald tak doplnuje
plné automatické sekvencni zakladani
tiskovych desek FAPC, automaticke
nastaveni soutisku ACR a predevsim
a regulace vybarvenina trhu — systém
QualiTronic ColorControl — skenu-
jici kazdy jednotlivy arch prochazejici
pod 4K kamerou. Systém doplhuje
spektralni online méreni ErgoTronic
ColorDrive na ovladacim pultu stroje,
umoznujici regulaci vybarveni tisku
podle Lab hodnot.

ServiceSelect

Individual Training

Skoleni obsluhy a tidrzby stroje

Zvysovani kvalifikace a neustalé vzdélavani zaméstnancu je velmi
dalezitym predpokladem uspéchu v podnikani. Mate na stroji nového
tiskare nebo pomocnika, ktefi nebyli proskoleni nasim personalem? Nejste
si jisti, zda pfi vaSem internim zaSkoleni byl novy pracovnich zasvécen do
vSech detaill obsluhy a udrzby nakladné tiskové technologie? Nebo jste
ziskali noveé technologicky naro¢néjsi zakazky a mate problém pfri jejich
zpracovani?

Jako odpovéed na vySe uvedené otazky jsme pro vas pripravili specialni
akci se zamérenim na doskoleni obsluhy a udrzby pfimo na Vasem stroji.
Skoleni je zamé&reno na konkrétni oblast znalosti, kterou specifikujeme na
miru Vasim potrebam pred nasazenim tiskoveho instruktora. V pripade
zauceni nového zaméstnance je skoleni provedeno presné podle predpist
spole¢nosti Koenig & Bauer.

Pojdme spolec¢né naplanovat Skoleni Vaseho personalu. Nabidku na miru
Véam s radosti pripravi Ing. David Herman s podporou naseho oddéleni
péce o zdkazniky +420 725 516 802, david.herman@kba-cee.cz



KOENIG & BAUER

Globdadlni
Zmena ndzvu

Globalni znacka Koenig & Bauer
se promitne i do dcefinych spoleénosti

K pfilezitosti lofiského vyroci 200 let existence se spoleSnost

Koenig & Bauer group vratila ke jménu svych zakladatell. Pod timto
globalnim nazvem si vSechny spolecnosti v réamci skupiny vymeénuji svoje
zkuSenosti a expertni znalosti a sdileji silnou spolecnou identitu.

Jako vyjadreni tohoto strategického smeérovani v naSem nazvu, rozhodli
jsme se nahradit zkratku KBA globalnim nazvem Koenig & Bauer
u v8ech nazvl nasich obchodnich jednotek, pobodek a zastoupeni.

Prislusna pravni forma spole¢nosti (napt. s.r.o.,, GmbH, AG, Sp. z 0.0.
apod.), adresa spole¢nosti, identifikacni a danové ¢islo stejné jako
bankovni spojeni zUstavaji beze zmény.

Po zapisu do obchodniho rejstriku jiz budeme v budoucnu pouzivat
pouze novou variantu nazvu. Upravte si prosim nazev nasi spole¢nosti
ve Va$i databazi a pro korespondenci, fakturaci apod. pouzivejte pouze
novou formu.

PRIKLADY ZMEN

DRIVEJSI NAZEV NOVY NAZEV

KBA CEE Sp. z 0.0. Koenig & Bauer (CEE) Sp. z o.0.
KBA-Grafitec s.r.o. Koenig & Bauer Grafitec s.r.o.
KBA-Digital & Web Koenig & Bauer Digital & Webfed
Solutions AG & Co. KG AG & Co. KG

KBA-Sheetfed Koenig & Bauer Sheetfed
Solutions AG & Co. KG AG & Co. KG

KBA-GieBerei GmbH Koenig & Bauer GieBerei GmbH
KBA-Industrial Koenig & Bauer Industrial
Solutions AG & Co. KG AG & Co. KG

Vzhledem k rozdilné formé nasich IT systémd mulzete tuto nebo
podobnou zprdvu dostat od dalsich pobocek Koenig & Bauer.

Dékujeme Vadm za pochopeni a téSime se na pokracovdani
nasi uspésné spoluprdce.

KBA CEE becomes Koenig & Bauer (CEE)

we're on it.



