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Vazeni
zakaznici,

mili priatelia, leto je opat tu a do schranok alebo na vase stoly ste dostali nové
Cislo Aktualne s trochu provokativnou titulkou. Prec¢o sme si to dovolili? Ako sme
uz avizovali v minulych ¢islach, na naSom ¢esko-slovenskom trhu sme za uplynuly
rok instalovali tri stroje velkého formatu, konkrétne Rapida 145. Spolu 19 tlaco-
vych jednotiek, 4 lakovacie agregaty a 2 agregéaty pre suSenie. Dvadsatpat vezi
v bé nule dovezenych s prislusenstvom na 33 kamionoch. A vzhladom na to, Ze
automatizacia na tomto velkom formate vbbec nezaostava za vybavou vlajkovej
lode — Rapidy 106X, ziskavaju nasi zékaznici viac, nez len tlacovy stroj, ktorého
hlavnym parametrom je velky format.

Z opacného formatového poélu dokoncujeme instalacie strojov Rapida 76. 34 tlaco-
vych jednotiek a 2 lakovacky tiez nie sU nevyznamnym ¢islom a k tomu mbézeme pri-
dat 9 tlacovych jednotiek v pouzitych strojoch... Ale ako je mozné vidiet aj z obsahu
tohto Cisla, ten rozsah priemyselnych rieSeni pre tla¢ a dokoncCujuce spracovanie je
v Koenig & Bauer velmi Siroky. Ja osobne si velmi dobre pamatam prezentaciu tlace
na na$ej inkjetovej rotacke na vystave Drupa v roku 2012. A teraz s Uzasom sledu-
jem ten progres aj vdaka spravnemu partnerovi, ktory manazuje kazdu kvapku atra-
mentu tym spravnym smerom. Joint venture Koenig & Bauer Durst vlozila do nasich
projektov obrovskeé know-how a skuto¢ne vam zelam, aby ste mali moznost vidiet tu
aktualnu kvalitu. Ci uz na karténe (VariJET 106), na vinitej lepenke (CorruJET alebo
SPC 130) alebo aj pri tlaci z kotuc¢a na rotacke RotaJET.

Obchodnika by mal tesit kontakt so zakaznikmi a preto ja aj moji kolegovia sme
boli od zaciatku tohto roka poteseni mnozstvom vasich navstev v naSich zavodoch.
A tovieme, Zze tento rok pre vas vobec nie je lahkym a Cakate na opatovné zlepSenie
biznisu s vasimi produktmi. Takéto jazdy po horskej drahe ste vSak uz absolvovali
v minulosti a chcete byt pripravenymi na dalSie obdobie. Nadalej sme vam k dispo-
zicii, aby sme objasnili novinky a detaily aj s pomocou nasich expertov pre oblasti
ofsetu, flexotlace, digitalnej tlace, vyseku, lepenia. A to podla vasej Specifikacie
spracovavanych materialov. Zjednodus$ene, da sa vsetko. Od Biblie po krabicu na
bicykel.

KedZe uz zacCina bezat naplno obdobie dovoleniek, tak zelam, aby ste ten bicykel
mali ¢as oprasit alebo aby ste si na plaz zobrali dostatocné mnozstvo ¢asopisov
a knih (tak to robim ja a manzelka ma za to pri baleni kufrov ,miluje*). Uzite si leto
tak, aby ste si oddychli a nabrali sil na naro¢nu druhu polovi¢ku roku!

o~

Tibor Nagy
Senior Sales Manager

Koenig & Bauer vstupuje velmi aktivné do dalsiho
hospodéaiskeho roku a potvrzuje progndzu pro rok 2023

Dynamicky vstup do
noveho hospodarskeho
roku

» RUst ve vSech segmentech vedl v prvnim ¢tvrtleti 2023 ke skoku v obratu ve
vy$i 18 % na 281,0 mil. € (lorisky rok: 238,4 mil. €), a tim k nejvy$$imu obratu
v prvnim ¢tvrtleti v mladé historii koncernu

» EBIT se zlepsil o 5,3 mil. € na -3,2 mil. €, coz se rovna narlstu 62 % oproti
Ctvrtleti predchoziho roku

* RUst nakladl na material, personal a energii se témér podafrilo vyrovnat
navySenim cen

e Objem doslych zakazek v prvnim &tvrtleti ve vys$i 301,2 mil. € odpovida
ocCekévani

* Vyhled na rok 2023 potvrzuje rlst obratu na 1,3 mld. € pfri EBIT marzi 3 %

Metamor[e]lféza: nejen motto a image letosni zpravy pfedstavenstva skupiny Koenig & Bauer.
Presnéji fe¢eno maximum podniku, nebot neustaly rozvoj je pevné zakotven v DNA nasi vice nez
200leté historii spole¢nosti. Usilovat o ,Vice" znamena jit za hranici zndmého. Znamena to pre-
krac¢ovat hranice a byt otevieni novym vécem. Zaroven v8ak ukazuje, jak dllezita je jiz od ne-
paméti pro nasi spoleé¢nost schopnost ptizplsobit se, a jak ndm nase strategie Exceeding Print

umoznuje zvladat nutnou transformaci.

Koenig & Bauer AG, Wirzburg

(,Koenig & Bauer”, WKN: 719350 / ISIN:
DE0007193500), pfedni celosvétovy
dodavatel technologii se zamérenim

na aplikace specialniho tisku, predevsim

v oblasti obald, vstoupil dynamicky

do nového hospodarského roku 2023

a zaznamenal ve vS§ech segmentech
vyznamny rast obratu. I v nadale
obtizném trznim prostredi s celosvétove
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vysokou mirou inflace a pretrvavajicim
ristem nakladd na material se dle
oCekavani zlepsila ziskovost v prvnim
Ctvrtleti 2023 ve srovnani se ¢tvrtletim
prfedchoziho roku.

,Vyvoj v prvnich mésicich tohoto roku
jasné ukazuje, ze se nachazime na
udrzitelném kurzu rastu. Dosahli jsme
nejvyssiho obratu za prvni ¢tvrtleti

v mladé historii firmy. Sou¢asne

se nam podarilo navySenim cen
minimalné ¢astecné vyrovnat vyssi
naklady na material. Pfedevsim nase
jiz léta dUsledné rozvijena specializace
v naro¢nych a z hlediska marze
dualezitych cilovych trh potisku obald
se nyni za¢ina vyplacet”, komentuje
mluvei predstavenstva, Dr. Andreas
Plefike, a doplnuje: ,Nasi silnou strankou
je, ze se prlbézné uspésné rozvijime

a rychle a pruzné prizpUsobujeme
meénicim se ramcovym podminkam.
Nasi strategickou orientaci na inovativni
reseni pro potisk oball jsme se stali
modernim technologickym centrem.
Koenig & Bauer je firmou metamorfdzy.
Béhem nasi vice nez 200 let dlouhé
firemni historie jsme se neustéle
inovovali a budeme v tom i nadale
pokracovat.”

Rust ve véech segmentech vede

k navySeni obratu koncernu o 17,9 %
na 281 mil. €, EBIT se zlepSil 0 62,4 %
na-3,2mil. €

V prvnim ¢tvrtleti 2023 vzrostl obrat
koncernu o 17,9 % na 281,0 mil. €.

K tomuto rUstu prispél pozitivni vyvoj
ve vSech segmentech. Mimoradné
dynamicky se v8ak vyvijely oba
segmenty Sheetfed a Digital & Webfed.
Vysledek brutto obratu se zlepsil
023,6 % na 76,9 mil. € pri brutto marzi
27,4 % (lonsky rok: 26,1 %). Zde se
pozitivné projevila realizace jednotlivych
opatfeni programu na zvyseni
efektivnosti P24x. Vysledek pred uroky
a zdanénim (EBIT) se vyrazné zlepsil
05,3 mil. € na-3,2mil. €. EBIT marze
se pohybovala na -1,1 % (lofsky rok:
-3,6 %). Tim zaznamenala firma Koenig
& Bauer vyrazného zlepseni operativni
ziskovosti. PFedevsim efektivnéjsi
pristup k vyzvédm zplsobenych
narusenim globalnich dodavatelskych
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retézcd, ale i celkové pozitivni efekt
objemu a skladby (cca 5,5 mil. €),
byly vyznamnymi faktory pozitivniho
vyvoje. Efektivnéjsi pfistup spociva
konkrétné v tom, Ze se naklady na
zdrazeni materialu, energii a personal
(cca 6,5 mil. €) témér podatilo
vyrovnat oznamenym navysenim cen
(cca 6,0 mil. €). Program na zvyseni
efektivnosti P24x, ktery k 31.12.2022
¢astkou Uspor ve vysi 92 mil. € splnil
plan pro rok 2023 a byl temér ukoncen,
prispéje v roce 2023 takeé k lehkému
vylepseni vysledku.

Pri zohlednéni vysledku urokl

-3,3 mil. € ¢ini vysledek pred zdanenim
(EBT) -6,5 mil. €. Po zdanéni pfijmu

a vynosu +0,8 mil. € tak dosahl vysledek
koncernu v 1. ¢tvrtleti 2023 hodnoty
-5,7 mil. €. To odpovida podilovému
vysledku & akcie -0,34 € (lonsky rok:
-0,64 €).

K 31. bfeznu 2023 se pohyboval objem
doslych zakazek v ¢astce 301,2 mil. €

na ocekavané urovni. Ukazatel book to
bill ratio zaznamenal v prvnim ¢tvrtleti
hodnotu 1,1 a tim i pfes dosazeny narlst
obratu hodnotu vyssi 1. Stav prijatych
zakazek zaznamenal 970,6 mil. €

a predcil tim Uroven predchoziho roku.

Pozitivni vyvoj ve tFfech segmentech

— Digital & Webfed a Sheetfed

s vyraznym ristem

Obrat v segmentu Digital & Webfed
vzrostlv prvnim ¢tvrtleti 2023 pohanény
silnou poptavkou po strojich RotaJET
026,8 % na 35,5 mil. €. Soucasné se
zlepsil EBIT 0 3,0 mil. € na -3,1 mil. €.
,S nasim strojem RotaJet jsme pronikli
na vSechny koncoveé trhy. Poptavka
zékaznikCl je mimoradna, jak v oblasti
napojovych karton(, tak i v tisku knih.
Spolecné s nasimi zakazniky vznikaji
nove obchodni modely. Zakaznici jsou

v potisku napojovych kartont diky nasim
technologickym resenim flexibilnejsi

a mohou Uspésnéji reagovat”, vysvétluje
Dr. Andreas Plef3ke. Segment Sheetfed
dosahl narlstu obratu 23,5 % na

157,3 mil. € a profitoval z vysokého
objemu prijatych zakéazek na konci

roku. EBIT ve vy$i -0,7 mil. € vyznamne
prekrocil hodnotu ¢tvrtleti pfedchoziho
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roku -3,6 mil. €. V segmentu Special se
pozitivne vyvijela poptéavka v oblastech
Banknote Solutions (tisk bankovek

a bezpedénostni tisk), u MetalPrint
(potisk kovu) a Kammann (pfima
dekorace dutych téles ze skla a plastu).
Obrat v tomto segment se zlepsil

06,4 % na 97,1 mil. €. EBIT vysledek
¢inil 0,9 mil. € poté, co ve ctvrtleti
predchoziho roku zaznamenal EBIT
-0,7 mil. €.

Pozitivni prabéh prvniho étvrtleti
2023 podtrhuje vyhled do roku 2023
Naroc¢na makroekonomicka celkova
situace s vysokou mirou inflace, kterd
zvysSuje Uuroky a udrzuje vysoké naklady
na material, energie a rostouci naklady
na personal, pretrvala dle o¢ekavani

i v prvnich tfech mésicich a povede

k oslabeni celohospodarské dynamiky
v dal&im prabéhu roku. ,Cisla prvniho
Ctvrtleti podtrhuji nads vyhled do
hospodarského roku 2023. Navzdory
zdvanu konjunktury se ndm podarilo
diky nasi silné pozici v produktovych
segmentech zamérenych na budoucnost
i nadale rast. Jsme schopni rychle

KOEMIG B BAUER

reagovat na vyvoj trhu, dale budeme
profitovat z naseho programu na zvyseni
efektivnosti P24x. Realizaci jednotlivych
opatreni jsme temér ukongili. Pro rok
2023 oc¢ekavame z programu P24x lehce
pozitivni efekty”, dodava sebevédome
predseda predstavenstva pro finance,
Dr. Stephen Kimmich.

Konkrétné ocekava Koenig & Bauer pro
hospodarsky rok 2023 obrat koncernu
1,3 mld. € pri EBIT marzi 3 %. Segment
Digital & Webfed by mél prispét jak

k rdstu EBITu, tak i obratu.

Ze stfednédobého hlediska tak planuje
Koenig & Bauer dosahnout v koncernu
urovneé obratu 1,8 mld. € a EBIT marze
8-9 %. Pritom by mel &isty pracovni
kapital klesnout na maximalné 25 %
ro¢niho obratu. Jiz vroce 2025 by se
meél obrat pohybovat na Urovni 1,5 mld.
€ a EBIT marze 6-7 %.

Ctvrtletni zprava 1/2023

je k dispozici ke staze-

ni v PDF formatu zde.

Bezchybnée premisténi
stroje Rapida 106

Tiskarna Printo vnikla v roce 1991. V Ostravé se stéhovala dvakrat. Z prvniho
pUsobisté v méstské c¢asti Maridanské Hory, kde byla v roce 1997 ponicena
povodni, se pfemistila do Poruby, a nyni do zbrusu nového objektu v mést-
ském obvodu Svinov. V nové tiskarné Printo jsme se zajimali, jak se stéhovala

a prestéhovala nejvétsi tiskarna v Ostravé.

Veskeré vyrobni technologie jsou nyni
umistény v pfizemnim podlazi nove
vyrobni haly. Plan stehovani vychazel
hlavné ze sladéni termint z pohledu
mozné odstavky tiskoveho stroje
Rapida 106-5+L FAPC ALV2 od Koenig
& Bauer, ktery je v Printu nejvétsim
vyrobnim strojem v archovém ofsetu.

Z celého procesu stéhovani byla
Rapida 106 ve formatu B1 hlavnim

,Jiz ve fazi projektovani nového arealu
byl nasim zakladnim pozadavkem
optimalni tok materialu. V nové budoveé
jsme zavedli linearni vyrobu,” Fika Jifi
Kral, jednatel PRINTO, spol. s r.o., kdyz
si spolu obhlizime z proskleného ochozu
prostornou vyrobni halu. I letmy pohled
doklada, ze vyrobni proces v tiskarné

se vyznacuje promyslenym resenim

logistiky. Usporadani polygrafickych
strojl vychazi z navaznosti tiskovych
a dokoncovacich technologii.

Rekordné kratka doba vystavby
Myslenka na vybudovéani nového sidla
tiskarny se zrodila pred par lety, kdyz
zacCalo byt zfejmé, Ze Printo v Porubé
jiz narédzelo na prostorové moznosti
rozvoje. Projektova pfiprava se trochu
protahla, ale vSe bylo dohnano rekordné
kratkou dobou vystavby, ktera zapocala
loni v unoru. Po necelém roce se
tiskarna prestéhovala.

Plan stéhovani stroju byl sestaven tak,
aby nemuselo dochéazet k preruseni
vyroby. Demontaz prvnich tiskovych

a dokonc¢ovacich strojl zac¢ala v plvodni
tiskarné v Porubé hned po novém roce.
Do konce unora byla vyroba kompletné
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prestéhovana. ,23. ledna se zacala
stéhovat Rapida 106. Na 24. Unora byl
napléanovan rozjezd Rapidy na novém
pracovisti. O tri dny se jej podafrilo

jesté uspisit,” upresnuje Radim Kostal,
ktery v Printu zastavé pozici vedouciho
vyroby a hlavniho technologa. Demontaz
a sestaveni stroje ve formatu B1 v nové
tiskarneé si tedy vyzadal asi Ctyri tydny.
Celd akce probéhla i diky skveélé praci
technikd Koenig & Bauer (CEE) v krat$im
¢ase, nez bylo plvodné planovano.

Profesionalni stéhovani

Pro prestehovani stroje Rapida 106

i nékterych dalsich zafizeni byla
vybrana osvédcend firma Martina

Fialy, které je tradicnim partnerem
spole¢nosti Koenig & Bauer (CEE)

i tiskaren, kdyz jsou nuceny pristoupit
k tak delikatni operaci, jakou je
bezesporu premisténi velkych tiskovych
strojd. Tiskovy stroj rozmontovali

a sestavovali tfi servisni pracovnici

z Koenig & Bauer (CEE), k ruce jim byli
tri tiskafi z Printa. Vlastni prevoz stroje
byl velmi rychlou akci. Kombinace
osvedcené stéhovaci firmy Fiala,
zkusenych servisnich mechanikl

z Koenig & Bauer (CEE) a vlastnich
pracovnikl z tiskarny Printo byla
optimalni volbou z hlediska rychlosti
celé akce, a tim i miniméalniho dopadu
na plnéni pldnovaného proudu zakazek.

,Demontéz a montaz presla plynule
za podpory dodavatele do faze
znovuozivovani a pak nabéhu rutinniho
provozu. Kvuli stéhovani nedoslo

k zadnému naruseni obvyklého
harmonogramu vyroby zakazek.

Cela akce se zdkaznikd nedotkla.
Rapida 106 se v Printu pouziva

mimo jiné na tisk specialnich obalek

s vyuzitim UV technologie, drip-off
efektl apod. V nékterych pripadech
se se zdkazniky domluvilo, ze byl
drip-off nahrazen laminem nebo
parcialnim lakem. Ve vyjimecnych
pripadech, kdy bylo nezbytné pracovat
s formatem B1, méla tiskarna zajisténu
kooperaci. Vypadek disponibility v B1
byl nahrazen vyrobou na stroji v B2,"
hodnoti vyrobni a obchodni aspekty
stehovani tiskarny jeji vykonny feditel
Daniel Zabek.
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Demontaz a sestaveni stroje bylo
takeé prilezitosti k provedeni udrzby,
diléi vymené komponent, napf.
hadic u lakovaci jednotky, a gisteni

i na mistech, kam se obsluha bézné
nedostane. Nové jsou také chladici
okruhy k tiskovym strojam.

Spokojenost s profesionaly

V¢as byly prestéhovany samoziejme
v§echny dalsi stroje a zarizeni, vétsinu
zajistovala firma Stehovani Fiala.

S firmou touto ,tézkou partou” je

v tiskarné Printo obrovska spokojenost,
na jejich bedrech lezela vétsina narocnée
prace pri stehovani. Na prelomu

unora a brezna byly jiz prestéhovany
v§echny vyrobni technologie. Navaznym
pfemisténim administrativy byla cela
slozita operace v poloviné brezna
ukoncena.

Vedeni spole¢nosti Printo hodnoti
prestehovani tiskarny velmi pozitivné.

.Z pohledu obchodu a sluzeb
zadkazniklm jsme nezaznamenali Zaddnou
komplikaci. V&echno bylo pod kontrolou,
logistika stéhovani probéhla bezvadné,
presné podle planu. Plan vyroby pocital
s harmonogramem stéhovani. Ten byl
presné dodrzen, takze management
tiskarny nemusel pristupovat k zadnym
improvizacim,” konstatuje jednatel
Tomas Cichon.

O tiskarné Printo

Spole¢nost Printo zacala psat svou
historii v Unoru roku 1991. Cilem
zakladatell bylo vybudovat tiskarnu,
ktera dokéaze tisknout v kvalité jako
tiskarny v tehdy tolik vzdaleném
faktorem uspéchu bylo ziskani
polygrafickych odbornikd a samoziejmeé
investice do moderni technologie.

Uz na konci roku 1991 se na
dvoubarvovém stroji ADAST 724

tiskli prvni barvotisky ve formatu A2.

V roce 1992 doslo k prestéhovani do
vlastni budovy v Maridnskych Horach

a nedlouho poteé tiskarna Printo jako
prvni v Ostrave rozbéhla ¢tyrbarvovy
stroj Polly 744. Po tisicileté povodni
vroce 1997, kteréd fatélné zasahla celou
vyrobu, se tiskadrna znovu prestéhovala,
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tentokrat do prostor v Ostravé-Porubé.
Postupné se tam instalovali tiskové
stroje Heidelberg SM, CD a XL, linky
pro knihatské vazby V1, V2i V4. Do

roku 2008 se nainstalovalo 20 tiskovych
vézive formatu B2, prlibézné firma
investovala do vzdélavani pracovnikl

a informacniho systému, vyvinutému
vlastnimi silami na miru svym
pozadavkim. Od roku 2014 tiskne
Printo také ve formatu B1 konvenénimi

i UV barvami na hybridnim stroji KBA
Rapida 106 (dnes Koenig & Bauer).
Vyuzivé také moderni digitalni tiskove
technologie, které umi doplnit tradi¢nimi
tiskovymi a knihafskymi technikami.

Dnes patri Printo k nejvyznamnéjsim
dodavatellm polygrafickych sluzeb

v Ceské republice. Tym tiskarny tvori
80 zkusenych pracovnikl, firma spliuje
nejnarocnéjsi kritéria na kvalitu dle
ISO 9001 a na bezpecnost prace podle
OHSAS 18001. Svoje produkty dodéava
nejen na tuzemsky trh, ale takeé do
Velké Britanie, Némecka, Svycarska,
Francie ¢i USA.

Eric Frank ze spole¢nosti Koenig & Bauer (USA/CA)
o novinkach v automatizaci archového ofsetového tisku

Automatizace
v archovém ofsetu

Touha po automatizaci a zdokonalovani procesd v archovém ofsetovém tisku
je fizena nékolika faktory, véetné absence kvalifikované pracovni sily, reduk-
ce manualnich zdsaht a snahy o minimalizaci odpadu. V poslednich nékolika
letech vyrobci tiskovych strojd zdokonalili a pridali dalsi nastroje, aby byl pro-
ces archového ofsetu mnohem efektivnéjsi a aby bylo dosazeno kvalitngjsich
a opakovatelnéjsich vysledku. Tento ¢lanek zahajuje sérii rozhovor( se zastup-

ci prednich vyrobcl archovych tiskovych stroja.

Podle Erica Franka, senior VP marketingu
a produktového managementu ve spo-
le¢nosti Koenig & Bauer (USA/CA), jsou
nizsi naklady a potreba rychlejsi propust-
nosti dva klicove faktory, které tiskarny

vedou k automatizaci tiskovych stredisek.

Pridani systému napriklad k prednasta-
veni stroje pred prichodem zakazky nebo
myti nékterych jednotek, zatimco jiné
produkuji zakazku, zvysilo komplexnost
a zvysilo efektivitu, i kdyZz Uroven doved-
nosti mnoha operatorld mlze byt nizsi,
nez drive byla, poznamenava dale.

Eric Frank fikd, ze mnohé z vyhod ziska-
nych prostrednictvim automatizace vzni-
kaji tim, ze procesy, které drive vyzado-

valy ne¢innost stroje, se provadeéji béhem
vyroby, &imz se vyroba zrychli. Patfi mezi
né prednastaveni valcud, systémy regula-
ce soutisku, které kompenzuji natazeni
papiru, nebo treba automatické napinani
ofsetovych gum. Nejsilngjsi prinos, ktery
tiskarny vidi v pouzivani téchto systéema,
je podle Franka konzistentni vybarveni
béhem celé zakazky. Navic upozornéni
vydavana pfi zmeénach béhem produkce,
minimalizuji makulaturu. Dodava take, ze
tyto funkce soucasné ,podporuji Cistou
propustnost”.

Frank poukazuje na to, ze Koenig &
Bauer vyrabi kazdy tiskovy stroj na za-
kézku a asi 80 % moznosti automatizace

Koenig & Bauer Sheetfed |

Jje volitelnych. ,Kazdy musi mit svou
vlastni identitu a specifikaci,” Fika.
Existuji pochopitelné spolecné rysy
toho, co se vétsina zdkaznikl rozhodne
pridat. Rika, ze mnoho zékaznikd dnes
objevuje in-line méfeni a regulace vybar-
veni podle vyvazenim Sedé, prednasta-
vitelny autonomni provoz AutoRun pro
nepretrzitou tiskovou produkci a logis-
tické a automatizaéni systémy pro efek-
tivni nakladani a vykladani nejen papiru,
ale i tiskovych desek ze stroje.

Prestoze vypocet névratnosti
automatiza¢nich systému ,zévisi na
mnoha faktorech ve vyrobé®, rika, ze
vétsina uzivatell vidi nadvratnost béhem
12 az 18 mésict od ndkupu. Skutecny
bod zvratu automatizace vSak nastéava,
kdyz si tiskarny uvédomi, ze dokazou
vice za méné penéz a mohou zazit vetsi
flexibilitu na jediném stroji.

Frank poznamenava, ze zasadni kli¢

k maximalizaci vyhod automatizace
pochazi z peclivého skoleni ve vsech
oblastech tiskové operace, véetné fizeni,
vyroby a prodeje. To zahrnuje zmeénu
navykd, mysleni a kultury. Pro Uspéch,
fika: ,VSechno je to o pristupu - vytvorit
most mezi starym a novym.”

Software a pocitacové systémy take
hraji vyznamnou roli. Rik&, Ze naptiklad
systémy pohonu nakladace a vykladace
by mély odpovidat tomu, co se dé€je na
stroji, a mechanické a digitalni systemy
pomahaji integrovat tok. Diky tomu

se tiskové procesy stale vice podobaji
pramyslové vyrobé.

V minulém roce, dodava Frank, spustila
Koenig & Bauer reportovaci systémy,
které zachycuji informace o vybarveni
béhem zakéazky. ,Vsechno je to

o datech,” fika s tim, ze tiskarny nyni maji
pristup k datdm, ktera nikdy predtim
nemeli — coz je velka vyhoda. Druhym
dechem ale dodava, ze vyzvou pro
praci s daty je jejich pochopeni: Oddélit
smysluplné od nesmyslného, snizit
numericky Sum a zamérit se na to,

co je dulezité.

Dan Marx,
Senior Editor v Impressions Group
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LogoTronic Cockpit

Software
Koenig & Bauer
LogoTronic

Kvalitni a véestranny Manufacturing Execution Systiem (MES) je zakladni pod-
minkou efektivniho fizeni moderniho tiskového provozu. Propojeni s podniko-
vym MIS, planovani produkce, prednastaveni stroje, vyhledavani a reporting.
Skalovatelny software LogoTronic je perfektné prizplsobeny vagemu vyrob-
nimu workflow a roste s pozadavky a moznostmi vasi spole¢nosti. Navic ne-
shromazduje pouze va$e provozni data. Spolupracuje také s vas§im MIS a po-
maha vam vyrazné optimalizovat vaSe kazdodenni podnikani v administrativé
a vyrobé. Mit dokonaly prehled o vSem vam dava ten nanejvys$ dulezity pocit

kontroly na zadkladé vaseho podnikového planovani.

Moderni moznosti

pfednastaveni stroje

Automatické vytvareni zakazek

a presné prednastaveni barevnikovych
z6én diky presné konverzi dat CIP3 PPF
z predtiskové pripravy je vdnesni dobée
standardem. Integrované moderni
rozhrani CIP4 maximalizuje moznosti

automatizace pro prednastaveni stroje.

Plné automatické zpracovani dat
CIP4 JDF z MIS umoznuje pokrogilé
prednastaveni pomoci podrobnych
informaci o objednavce, materialu

a planovani a nejsou tak v podstateé
tfeba manualni zadani na ovladacim
pultu. To je zdkladem pro vyuziti
autonomnich tiskovych procesu
(AutoRun).

Idealni je kombinace software
LogoTronic s nejnoveéjsim
optimalizacnim néastrojem Job
Optimizer. S jeho pomoci sefadite
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naplédnované zakazky do optimalni
vyrobni sekvence a zkratite dobu
pfipravy na naprosté minimum.

Vyuzijte komplexni

analyzy ziskanych dat

LogoTronic nabizi komplexni analytické
funkce pro vizualizaci aktuélnich
klicovych ¢isel produkce prehledné
na zivych dashboardech. Diky této
funkcionalité je mozné sledovat
celkovou efektivitu zatizeni (OEE),
vyrobni ¢asy a vykon vyroby, coz
umoznuje identifikovat potencial pro
zlep$eni, vyhodnotit pokrok a vyhnout
se zmetkovitosti.

Opce LogoTronic Cockpit poskytuje
napr. nastroje nejen pro sledovani
vyrobnich ¢isel, ale také pro aktivni
fizeni a motivaci tymu k dosazeni
vykonnostnich cild. S jeho pomoci
mUzete efektivnéji vyuzit své zdroje,

QualityReport QualityPass

zlepsit vykonnost vyroby a snizit ztraty
zpUsobené nedostatecnou efektivitou
zafizeni.

Manager udrzby jako standard
Soucasti dodavky tiskového

stroje Rapida je i Manager udrzby,
nepostradatelny nastroj pro zvyseni
spolehlivosti a zivotnosti tiskovéeho
stroje, jakoz i pro zvyseni efektivity
nakladl a navratnostiinvestic. Jasné
definovany pracovni postup minimalizuje
mimoradnou udrzbu a maximalizuje
dostupnost stroje diky automatickému
planovani pravidelné nebo preventivni
udrzby. Kompletni dokumentace udrzby
usnadnuje vyhodnoceni servisnich
sluzeb, zjednodus$uje a zkracuje pfipravu
na audit a maximalizuje hodnotu stroje
pri dalsim prodeji

LogoTronic je s vami propojeny
Zkontrolujete aktualni stav vyroby, rychle
se podivate na klicova ¢isla vasi vyroby,
rychle a snadno provedete podlozena
rozhodnuti — pomoci prehlednych paneld
a sestav. S moznosti LogoTronic Mobile to
navic véechno muzete délat na cestach.

Klesajici tiskové naklady vytvareji

tlak na dalsi zvySovani efektivity

a produktivity vyroby. Funkéni
integrované workflow je nutnosti pro
uspéesné fungovani nejen ofsetovych
tiskaren. Pouze se software LogoTronic
dokazete vyuzit extrémni vykonnostni
potencial archového ofsetového stroje
Koenig & Bauer
Rapida a zajistite jeho
efektivni fungovani
ve vasem tiskovém
provozu.

KOENIG & BAUER

Dietmar Heyduck, prokurista a obchodni Feditel Koenig & Bauer (vlevo), a Jan Drechsel, generalni

feditel Koenig & Bauer Iberica, privitali odborné navstévniky pfed CutPRO Q 106 K PRO, nejnovéjsi

generaci vysoce vykonnych vysekovych stroju.

Pravidelné mezinarodni zdkaznické akce u specialistl na vysekavani

Koenig & Bauer Iberica v Barceloné

Iberica Open house

Pred neddvnem oteviela spole¢nost Koenig & Bauer Iberica opakované dvere
zdjemcim a zakaznikdm z odvétvi skladackovych kartond v novém vyrobnim
zdvodé v Gava (Barcelona). Pod mottem: ,Transforming Your Post-Press with
Koenig & Bauer" prijaly pozvani na Technologické dny bezmala dvé stovky od-
bornikl z 15 zemi. Byli mezi prvnimi, kdo si mohli prohlédnout novou tovarnu
specialisty na vysekavani Koenig & Bauer Iberica, do které se loni vyrobni zavod
prestéhoval. Osobné se tak mohli presvéd¢it o modernizovaném zazemi a no-
vych vyrobnich postupech pfi konstrukci plochych vysekovych stroja.

A pochopitelné nejen to! Open house
vyuzili k intenzivnimu praktickému se-
znameni' s plochymi vysekovymi stroji,
konkrétné modeld CutPRO Q 106,
Ipress 106 PRO a Ipress 145 K PRO

a k seznameni s tymem Iberica v indivi-
dualnich odbornych diskuzich. V réamci
zivé ukazky byly pripraveny dve zakazky
s rlznymi rezy a tvary z potravinarského
a farmaceutického sektoru.

CutPRO Q106 SB:

Vykonnostni benchmark

Vysekovy automat CutPRO Q 106 SB

s maximalnim formatem archu

760 x 1060 mm a vyrobnim vykonem

az 9000 archl/h mé velmi kompaktni
design. Jeho vysoka flexibilita umoznuje
zpracovani rdznych substratl od ten-
kého papiru o hmotnosti 90 g/m? az po
robustni hladkou lepenku o tloustce 1,5
mm nebo vinitou lepenku s tloustkou

az 3 mm. Vyznacuje vynikajici kvalitou

a nejvyssi presnosti licovani diky svemu
pokrocilému kamerovému registracnimu
systému Cut2Print, resp. oboustranné
verzi Cut2Print Plus. Diky rozsdhlym au-
tomatiza¢nim moduldm nabizi CutPRO

Q 106 SB extremné kratkeé doby nasta-
veni, coz zvysuje produktivitu a efekti-
vitu vyrobniho procesu. Automatizaci
také podporuje snadné ovladani pomoci
dotykovych obrazovek a ergonomicky
provoz, coz snizuje Unavu operatord

a zvySuje celkovou produktivitu.

Ipress 106 PRO: Spolehlivy a vSestranny
Zarizeni Ipress 106 PRO nebo Ipress 106
K PRO (s oddélovanim uzitk() je zamé-
fen na stredné velké vyrobce skladacich
kartond, ktefi spoléhaji na osvédcenou
technologii Iberica. Ploché vysekoveé stroje
fady Ipress, vybavené inovativnim nakla-
dac¢em DriveTronic z archovych ofsetovych
strojl Rapida, vyrabéji Sirokou skalu karto-
novych krabi¢ek pro témeér vsechny oblas-
ti pouziti. Maximalni vykon se podle vybavy
pohybuje mezi 8500 (Ipress 106 K PRO)
az 9000 archt/h. Kombinace nelinearniho
pohonu sedla Varioplan® a chytac¢t Vario-
lever® v kombinaci s osvedcenou robustni
konstrukci zarucuji dlouhodobé vysoce
produktivnia bezpecnou vyrobu. S maxi-
malnim formatem archu 750 x 27060 mm
se jedna o perfektni doplnek k tiskovym
strojum Rapidal!

Koenig & Bauer Iberica |

Ipress 145 K PRO:

Jistota ve velkém formatu

V ramci pravidelnych Open house

v Koenig & Bauer Iberica si mohou
zakaznici podrobnéji prohlédnout

i nejmodernégjsi verzi velkoformatoveho
vysekového stroje Ipress 145 K PRO.
Stroj nové s pomoci spolehlivého
nakladace DriveTronic s kamerovou
technologii nakladani Cut2Print zpracuje
archy formatu 1450 x 1050 mm
rychlostiaz 7000 arch/h. Stejné jako
mensi sestra, vyuziva Ipress 145 K PRO
osveédcenou patentovanou technologii
pohonu sedla Varioplan® a chytacu
Variolever®. Presvédciva je i mohutna
konstrukce s vahou stroje 49 tun

a dosazitelny pracovni tlak o sile 600 tun.
Celkove skvély dojem z nového stroje
podporuje i mnozstvi automatizacnich
prvkd, intuitivni ovladani z dotykového
displeje nebo moznost upnuti nastrojd
ze stroju jinych vyrobcu.

Kompletni vyroba skladaci krabice
Aby bylo mozné dokoncit procesni
fetézec a demonstrovat kompetence
Koenig & Bauer jako kompletniho
dodavatele strojl a systému pro vyrobu
skladacich kartond, byl v Barceloné
vystaven takeé stroj na lepeni krabic¢ek
Omega Allpro 110. Univerzalni

lepicka z dilny Koenig & Bauer Duran
zpracovava uzitky s Sirkou formatu

od 96 do 1100 mm z kartonu 200 az
550 g/m2 a lepenku typu N, F, E, C

a B. Pro zrychleni pFipravy pouziva
automatické procesy nastaveni formatu,
délkové ovladani a pametove funkce.
Samozrejmosti je pripojeni na MES
systémy nebo dalkova diagnostika.

Jak vysekoveé stroje, tak stroj na lepeni
sklddacek je mozné propojit se software
pro planovani vyroby LogoTronic. Kromeé
planovani vyroby je k dispozici rozhrani
pro prednastaveni stroje, sledovani
vyroby a reporting. Cely hodnotovy
fetézec je transparentni. Kromeé toho
bude Koenig & Bauer brzy nabizet
kompletni reseni pro
pohodlny a konzistentni
workflow pro obalovou
produkci.

cz.koenig-bauer.com 9



Béhem navstévy ve Wiirzburgu (zleva doprava): Christoph Miiller, CEO Koenig & Bauer Digital &

Webfed a ¢len vykonné rady Koenig & Bauer AG; Fabio Franceschi, majitel Grafica Veneta; Nicola

a Gianmarco Franceschi, Grafica Veneta.

Grafica Veneta a Koenig & Bauer spole¢né rozvijeji budoucnost digitalniho
tisku pro publika¢ni ¢innost s technologii RotaJET 130

Digitalni tisk jako
budoucnost tisku knih

Grafica Veneta, predni spole¢nost v oblasti tisku knih, spoléha pro svou di-
gitalni budoucnost na single-pass digitalni tiskovy stroj RotaJET od Koenig
& Bauer Digital & Webfed. ,Stroj je v plné produkci od podzimu 2022 a bude
mit trvaly dopad na trh tisku knih,” Fikd majitel spole¢nosti Fabio Franceschi.
»Nase dlouholeté a dGvéryhodné partnerstvi se spole¢nosti Koenig & Bauer se
nyni rozrUsta o digitalni tisk. RotaJET nabizi ndm a nasim zakazniklm celou
fadu novych pfilezitosti v mnoha oblastech. Diky digitalnim moznostem tohoto
stroje mazeme také efektivnéji a ve $pickové kvalité tisknout mensi zakazky,

coz ndm umozni rychle reagovat na ménici se pozadavky trhu.”

Od kotouée po hotovou

knihu v Trebaseleghe...

Kombinace precizniho inzenyrstvi, nej-
modernéjsi technologie inkoustovych
tiskovych hlav a polymernich inkoustl
RotaColor poskytuje zaklad pro vyso-
kou kvalitu tisku v rozliseni az 1200 x
1200 dpi. Dve tiskové jednotky pro 1/1
inkoustovou vyrobu jsou zasobovany
papirem pomoci automatického odvijece
Pastomat s navijecim logistickym sys-
témem Patras M. Vlastnosti rozhodujici
pro vysokou kvalitu tisku a soutisku,
kteréd se vztahuje i na tenké papiry, jsou
inteligentni vedeni pasu pres dva cent-
ralni valce a optimalné vyladéné infra-
¢ervené/horkovzdusné susaky RotaJET
130. RotaJET od Koenig & Bauer byl
instalovan primo vedle tfi stavajicich
4#48strankovych strojd Compacta a dal-
Sich Sesti 1/1 tiskovych stroju v zavodé
spolec¢nosti v Trebaseleghe, méste ne-
daleko Benatek. Stroj je konfigurovan
pro vyrobu 1/1 se $ifkou pasu 1300 mm
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a je primo napojen na automatizovanou
dokoné&ovaci linku, ktera umoznuje efek-
tivni vyrobu vysoce kvalitnich knih v jedi-

ném procesu.

...a Vv Melrose Park v Chicago

Fabio Franceschi je druhou generaci,
ktera se ujme kormidla Grafica Vene-
ta. Béhem nékolika poslednich let vedl
spolec¢nost, ktera se stala lidrem v oboru
v Evropé. Siroké produktové portfolio

zahrnuje tisk knih ve v8ech nakladech.
Od roku 2021 také Grafica Veneta zis-
kalaamerického vyrobce knih, spole¢-
nost ,Lake Book Manufacturing LLC".
Cilem je pokracovat v uspésné strategii
expanze i na americkém trhu a kapacita
digitalniho tisku je kli¢ovym faktorem
pro jeji uspéch v zamori. Od zacatku
letosniho roku je zcela novy RotaJET
130 instalovan také v zavodé Lake book
Manufacturing v Melrose Park — Chicago
area, IL. Konfigurace celé linky je stejna
jako u italské instalace a umoznuje zis-
kat knihu vyti§ténou a svazanou z role
surového papiru na paletu pripravenou
k odeslani za méné nez jednu minutu.
Tato schopnost je ruSiva na trhu tisku
knih a bude fidit novy obchodni model
v tomto odvétvi.

Vysoka vSestrannost

substratu: Od lehkého papiru

po pevnou lepenku

Stroj RotaJET je schopen tisknout na
rlizné druhy substratl, od hedvabného
papiru po pevnou lepenku. Obaly, dekory,
plakaty, letéky s informacemi pro pacienty,
skladaci kartony, knihy nebo tfeba sacky
od kavy — na inkoustové rotacce RotaJET
je mozné prakticky vSe. Christoph Muller,
CEO obchodni jednotky Digital & Webfed
ve spolec¢nosti Koenig & Bauer: , Tento
projekt ukazuje, ze nas vysoce vykonny
digitalni tiskovy stroj RotaJET je schopen
tisknout Sirokou 8kalu produktl na témér
v8echny substraty. At uz se zabyvate
obaly, dekory nebo knihami: RotaJET

je uspésny ve vSech segmentech trhu.”
Koenig & Bauer nenabizi svym z&kazni-
klm pouze nové obchodni modely v tisku
knih — délky formatd vétsi nez pét metrd
oteviraji zcela nové moznosti napriklad

v tisku dekoru.

VIP Open House
v Schumacher Packaging

Ve spole¢nosti Koenig & Bauer jsme hrdi na partnerstvi, které mame s na-
§imi zakazniky, a na naSe vyjime¢né produkty a sluzby. VIP Open House
spole¢nosti Koenig & Bauer Durst ve vyrobnim zavodé Schumacher Group

v Ebersdorfu je toho dlikazem.

Schumacher Packaging je prikopnikem
aplikaci digitalniho tisku na evropském
trhu s vinitou lepenkou. Skupina Schu-
macher je rodinna a je pravem hrda na
svou tradici a zaroven neustaly ro¢ni rlst
(trzby nyni pfesahuji 1,2 miliardy eur).

V uzké spolupraci s tymem Schumacher
vedenym Jochenem Droselem (Chief
Sales Officer) a Johannesem Piegerem
(Digital Print Manager) jsme usporada-

li dvoudenni VIP Open House v jejich
vyrobnim zavodé Ebersdorf v Némecku.
Paralelné se zde pouzivaji dva single-
-pass digitalni tiskove stroje Delta SPC
130 Automatic (6 barev, primer). Dva
dalsi se nachéazeji na jinych mistech:

v polské Wroclawi a od 3. ¢tvrtleti 2023
v Birminghamu ve Velké Britanii.

Technologie Delta SPC 130 je zalozena
na nejnovéjsi generaci single-pass tisko-

Koenig & Bauer Durst |

vych systém, které Durst jiz Uspésné
pouziva v segmentu potisku keramiky

a etiket. Strojem Delta SPC 130 spolec-
nost Koenig & Bauer Durst adaptuje svou
single-pass technologii pro pramysl
vlnité lepenky.

Delta SPC 130 je vybavena recirkulac-
nimi tiskovymi hlavami Durst Quadro
Array a Inkousty Durst Water Techno-
logy vyhovuji smernici PTS-RH 021/12

a standardUm pro recyklaci. Stroj tiskne
4 - 6 barvami pfifezy maximalniho for-
méatu 1300 x 2100 mm (volitelné 1300 x
2800 mm) o tloustce az 12 mm. Zafizeni
je dostupné i ve verzi Eco+ s optimalizo-
vanou délkou 30,5 m a rychlosti tisku na
nenatirané papiry az 80 m/min.

V panelové diskusi pod vedenim
Jochena Sprolla, Business Development
Managera ve spole¢nosti Koenig & Bauer
Durst, oba poskytli hluboky vhled do
strategie Schumacher Packaging a také
do marketingu a optimalizace digitalni
produkce. Cilem Schumacher Packaging
je byt v Cele rychlého digitalniho

tisku obald z vinité lepenky s vysoce
kvalitnimi barevnymi tiskovymi motivy.
Data sdilena s publikem béhem zivé
produkce ukazala mésicni produkci vice
nez 1,2 milionu m? na lince SPC.

SPC Open House ve spole¢nosti TRG oslovil zpracovatele lepenky

SPC Open House v TRG

Dalsim prikladem toho, jak zGstavame blizko nasim zakaznikGm, byl nas prvni SPC

Open House v USA. Tentokrat nas hostila spole¢nost The Royal Group (TRG).

Robert Stabler (Managing Director,
Koenig & Bauer Durst): , Jednim z neu-
véritelnych poznatkl pro mé bylo, jak
pozitivni dopad ma digitalni produkce
nejen na cestu rtstu obalového obcho-
du v TRG, ale také na zakazniky a dalsi
zpracovatele pozvané do TRG Mid-At-
lantic campus ve Filadelfii.”

Koenig & Bauer Durst poskytuje nejvice
automatizované, produktivni a spolehlive
vysokorychlostni digitalni tiskove stroje na

trzich skladacich kartond a obald z vinité
lepenky. Nyni se nase inovativni techno-
logie posunula obrovskym krokem vpred
oznamenim tisku s rozliSenim 1 000 dpi na
nasi platformé Delta SPC 130. Vysledkem
je vylepseni jemnych detaill a ostrosti
textu nejvice patrné u mensich pisem.

Z vysledkU, které jsme jiz vidéli, je to pro
nase zakazniky nesmirné dllezité. Inkje-
tova technologie jim umoznuje uvolnit

praci na ofsetovych strojich pfevedenim

zakazek do digitalni vyroby. A to byla
klicové zpréva od zpracovatell na nasem
SPC Open House v TRG Mid-Atlantic (a na
dalsich akcich, kterych se U¢astnime). Tisk
s rozliSenim 1 OO0 dpi na vinitou lepenku
prinasi ofsetovou kvalitu a zakaznikdm
nabizi také Sirsi skalu aplikaci.

Zkracené dodaci lhaty a mensi naklady
tisku spolu s vétsi nepredvidatelnosti
predpovedi takeé patfi mezi trendy, které
pohanéji nartst smérem k single-pass
digitalnimu tisku, ktery pomaha zpraco-
vateldm vyhovét vyvijejicim se pozadav-
kdm majiteld znacek.

Robert Stabler: ,Bod zlomu je nyni.
Digitalni technologie mé obrovskou
budoucnost na trzich s obaly z vinité
lepenky a skladackovych kartond.
Tohle je jen zacatek!"

cz.koenig-bauer.com 11



| Koenig & Bauer Durst

Oliver Baar (vpravo) a Jochen Sproll (uprostied) p¥i pFipravé obsahu whitepaperu.

Vyhody celostniho hodnoceni fizeni dodavatelského Fetézce v digitalnim

tisku skladackovych karton

Tisk z pohledu
dodavatelského retézce

Diverzifikace sortimentu pozadovana obalovym trhem znamend, ze tiskové
spolec¢nosti ¢eli neustalému narlstu podilu malych a stifednich nakladd. Maji-li
byt tyto ulohy vyrabény udrzitelné a efektivné, je nezbytné objektivni a celostni
srovnani tiskovych a procesnich nakladl. Na tomto pozadi se Koenig & Bauer
Durst spojil s Fraunhofer Institute for Material Flow and Logistics (IML), aby
prozkoumal prilezitosti a vyzvy, kterym celi digitalni a ofsetovy tisk z pohledu
dodavatelského rfetézce. Senior product manager Oliver Baar a manazer pro
strategii a obchodni rozvoj Jochen Sproll ze spole¢nosti Koenig & Bauer Durst
vysveétluji zavéry této analyzy a co vysledky znamenaji pro pramysl jako celek.

Primysl se ohlizi za nékolika turbu-
lentnimi mésici. Kde vidite nejvétsi
vyzvy, kterym dnes tiskarny celi?
Oliver Baar: Nejvyznamnéjsim aspektem
byla témer jisté dostupnost substratu,
kde mizeme dokonce v nékterych pri-
padech mluvit o pridélech papiru. Ne-
dostatky, jako je tento, zpUsobuji tlak na
naklady, ale tiskové spolecnosti nejsou
ani ochotné, ani schopné prenést veske-
ré dodatecné naklady na své zékazniky.
Zaroven se trh se skladackovymi kartony
ubira smérem ke stale kratsim sériim,
krat§im zivotnim cykldm produktd a jeste
vetsi diverzifikaci. A v neposledni radée
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se i polygrafické spole¢nosti potykajf

s obecnym nedostatkem kvalifikovanych
zaméstnancl a nezanedbatelnym nards-
tem cen energii.

Mensi naklady — neni to ve skuteénosti
bod, kde by digitalni tisk mohl vyuzit
své zvlastni pfednosti?

Jochen Sproll: Ano, kazdopadne. Chteli
jsme se vsak na situaci podivat podrob-
néji a zvazit cely dodavatelsky retézec
spiSe nez jen naklady na tisk. Zamérili
jsme se proto mimo jiné také na aktualni
vyvoj a naklady na celkové plytvaniv do-
davatelském fetézci. BEéhem vyrobniho

procesu je dulezité hlidat také treba na-
klady na skladovani a ne pouze makula-
turu. To v&e jsou faktory, které urcuiji, zda
lze konkrétni zakazku vyrobit efektivnéji
v digitalnim nebo ofsetovém procesu.

Jak pFesné jste provedli analyzu?
Jochen Sproll: V prvni fade pro nas bylo
velmi dUlezité pracovat na tomto projek-
tu spole¢né s externim partnerem s od-
povidajicimi odbornymi znalostmi v ob-
lasti dodavatelského retézce, abychom
ziskali skute¢né objektivni obrazek —

a nasli jsme toho partnera ve spole¢nos-
ti Fraunhofer Institut fUr Materialfluss
und Logistik v Dortmundu. Poté jsme se
pustili do vyvoje kalkulacniho modelu
odrazejiciho cely dodavatelsky retézec.
Tento model byl plnén skutec¢nymi vy-
robnimi daty z tiskarny, daty tykajicimi
se procesu digitalniho tisku od nas a in-
formacemi pokryvajicimi celou stranu
logistiky a dodavatelského retézce od
spolec¢nosti Fraunhofer.

Oliver Baar: Moznost pracovat s realny-
mi produkénimi daty skutecné tiskarny
prinesla velké vyhody. Spole¢nost nédm
poskytla nefiltrovany pohled do svych
procesU a jejich struktury nékladl a za-
kézek, coz znamenalo, ze namisto Cisté
teoretického vyhodnoceni jsme mohli
vytvorit analyzu pfipadu z realného zivo-
ta potencialniho uzivatele. Diky tomu je
studie mnohem vice nez pouhé srovnani
nakladUl na stroje — misto toho provadi
své& srovnani napfi¢ celym vyrobnim pro-
cesem, véetné souvisejiciho dodavatel-
ského retézce. Je to prosteé tak, ze jsou
to zejména predchozi a nasledné proce-
sy, které hraji vyznamnou roli v kazdém
dobre podlozeném srovnani. A to je to,
co deéla nasi studii tak vzruSujici.

Proc je to tak duilezité?

Oliver Baar: Vite, o mnohych vyhodach
digitalniho tisku neni pochyb. Je rych-
ly, flexibilni a individualni. Existuji vSéak

i potencialné problematické faktory.
Vzpomenme napfiklad jen logistiku. Po-
kud vyréabite stale vice malych zakazek,
bude to znamenat takeé vice prepravnich
procesU. Na druhou stranu digitalni tisk
umoznuje vyhnout se zbyte¢né nadpro-
dukci a plytvani. PFi srovnani je tfeba vzit
v Uvahu oba aspekty. A proto pokladam

studii, kterou jsme v této veci provedli,
za velmi objektivni a cennou pro nas
obor, protoze posuzuje i jeji opodstatne-
ni v oblasti plytvani a udrzitelnosti.

Hraje roli i udrzitelnost?

Jochen Sproll: Rozhodne! Vlastne ve
dvou ohledech. Udrzitelnost je jednim ze
tri pilirG strategie Exceeding Print spolec-
nosti Koenig & Bauer, ale zaroven take jed-
nim z klicovych pozadavk( nasich zékaz-
nik{ na trhu — a to s o¢ekavanim jasného
dikazu prostrednictvim certifikaci nebo
podobné. To znamena, ze nasim Ukolem
jako vyrobce strojl je nabidnout nasim za-
kaznik@im nejen technicky optimalni rese-
ni, ale také nejlepsi Feseni pro udrzitelnou
vyrobu. A v této souvislosti se napriklad
ukazuje, ze digitalni tisk s kratkymi sériemi
a zkracenymi dobami pripravy umoznuje
znac¢né Uspory — pokud se béhem pfripra-
vy vyhodi méné archl makulatury, plyt-
vame také méné inkoustem a substratem.
A co vic, jak tiskarny, tak majitelé znacek
mohou snizit své skladovaci kapacity.
Pokud se zabrani nadprodukci, nebude se
muset nic uchovavat v meziskladu a pfi-
padné pozdéji vyhodit. Tyto Uspory jsou
samozrejmé efektivni jak z hlediska nakla-
du, tak z hlediska udrzitelnosti.

KdyzZ se vezmou v ivahu vS§echny tyto
faktory, pro jaké velikosti sérii ma digi-
talni tisk vyhodu?

Jochen Sproll: Nelze to samozrejme ge-
neralizovat. NaSe analyza ale odhalila, ze

po zohlednéni véech procesnich nakladd

mUze byt digitalni stroj, jako je nas Vari-
ni série. Lidé maji tendenci brat v tvahu

pouze naklady na tisk. Hranice, pod kte-
rou ma smysl zvolit digitalni tisk, se pak
¢asto pohybuje pod 3000 archl. Pokud
v8ak vezmeme v Uvahu celkoveé naklady
na proces, posouva se bod zvratu k na-

kladlm mezi 6 000 a 10 000 archy.

Oliver Baar: A to zase otevira tiskdrnam
zcela novou §kalu moznosti pro jejich
stavajici ofsetove stroje. Investice do
digitalniho tisku nesmi byt posuzovana
izolované, protoze ma potencial zvysit
celkovy objem vyroby. Pokud firma vyradi
ze svého ofsetového procesu kratké za-
kazky a prevede je napriklad na VariJET,
doséahne tFi véci: kromé riznych vyhod,
které jiz byly nékolikrat zminény, umoznu-
je firmeé vyuziti digitalniho tisku rozsirovat
portfolio sluzeb, které zékaznikm nabizi,
a zaroven vyrabet vyssi objemy pfFi nizSich
nakladech na svych stavajicich strojich.
Pro takové rozhodnuti je nesmirné dalezi-
té procesni hodnoceni, které zohlednuje
cely produkéni vykon spolecnosti.

Ale to také ukazuje, ze rozhodnuti
pfFijmout digitalni tisk znamena vic nez
jen instalaci dalsiho tiskového stroje.
PotFebuji tiskarny také reorganizovat
své vnitropodnikové procesy, pokud
ucini tento krok?

Oliver Baar: Rozhodné. Aby bylo mozné
plné vyuzit vyhod digitalniho tisku, musi
byt odpovidajicim zplsobem pfizplso-

Koenig & Bauer Durst |

beny takeé interni procesy — takfikajic
podobné digitalizované. Dnes se uz jen
vyjimecné pouzivaji u stroje papirovée
zakazkove sacky, ale Stihlejsi workflow
obecné prinasi vyhody pro celou pro-
dukci. Rozhoduijici je, ze pokud muj digi-
talni tisk bude tisknout vice zakazek, nez
jsem zpracovaval ofsetem, moje fixni
naklady na zakdzku nemohou zUstat
konstantni. PrizpUsobeni mé organiza-
ce tak, aby zpracovavala vice zakazek,
také znamena zrychleni prichodu kazdé
jednotlive zakazky firmou — prostred-
nictvim automatizace, workflow systé-
mu, pres web-to-print rozhrani, pomoci
efektivniho reportingu. To je nutnost

u digitalniho tisku, ale take prilezitost
pro podnikani jako celek.

Jochen Sproll: Optimalni vyuziti tech-
nologie spousti fetézovou reakci: maji-
telé znacek mohou vydavat mensi série,
tiskarna je schopna je vyrabet efektiv-
neji, je potfeba mensi meziskladovaci
kapacita a riziko zastarani je minimali-
zovano. Timto zplsobem vznikd méné
odpadu a vysledkem je celkovy proces
Setrnéjsi k zivotnimu prostredi.

Umozniuji zkuSenosti ziskané pFi vyro-
bé skladaékovych kartonti vyvozovat
zavéry pro dalsi segmenty trhu?
Jochen Sproll: Myslim, ze ano. Napriklad
u obald z vinité lepenky to mame velmi
podobné. Proto méa smysl zahrnout do
srovnani primych nakladt i faktory jako
odpad a naklady na flexotiskovou desku,
abychom i v tomto pripadé ziskali realis-
hodnoty. Dllezitou proménnou je i sa-
motny substrat, protoze bezkontaktni
digitalni tiskovy proces na nasich strojich
Delta SPC 130 a CorruJET umoznuje
pouziti tenc¢ich toplinert bez omezeni
funkénosti oball z vinité lepenky. Na dru-
hou stranu naklady na inkoust se samo-
ziejmeé zvysuiji, ale nakonec budou hrat

v celkovém hodnoceni jen okrajovou roli.
Proto se vzdy vyplati zahrnout do své
analyzy cely retézec tvorby hodnot.

Text vznikl ve spolupraci s Frauenhofer
IML jako soucast pFipravy whitepaperu
“Future Challenges in Logistics and
Supply Chain Management”
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Vyrobce reaguje na rostouci poptavku po digitalnim tisku sklddackovych kartonda.

Koenig & Bauer Durst
zvySuje produkci stroje
VariJET 106

e Koenig & Bauer Durst oznamuje podrobnosti o zdkaznicich a beta testerech
» VariJET 106 je postaven na osvédcené technologii a prizplsobuje se

individualnim pozadavkim zédkaznika

e Vyroba se zrychluje, aby udrzela krok s rostouci poptavkou po digitalnim

tisku skladackovych kartont

Koenig & Bauer Durst rozsiruje svUj vy-
robni program stroje VariJET 106, aby
se vyrovnal s rostoucimi pozadavky na
digitalni vyrobu na trzich sklddackovych
karton(, u kterych ocekava, ze letos
bude dale akcelerovat. Oznameni pfri-
chazi v dobé, kdy jsou v beta-testovacim
provozu dve zafizeni, a prvni komercéni
zakaznik zahaji realnou produkci v druhé
poloviné roku.

Prvni beta-testovaci single-pass inkjeto-
vy stroj VariJET 106 pro trhy skladacko-
vych karton® byl uveden do provozu letos
v kveétnu. Druhy beta-testovaci zédkaznik
zacne produkovat o par mésict pozdéji.
VariJET 106 je prvnim spole&nym vyvo-
jem spole&nosti Durst a Koenig & Bauer.
Oznameni bylo u¢ineno na Dni otevre-
nych dveri Koenig & Bauer Durst VariJET
106 v Sheetfed Division spole¢nosti
Koenig & Bauer v némeckém Radebeulu,
ktery ve dnech 26. az 27. dubna navstivilo
vice nez 60 mezinarodnich zakaznik{.

Robert Stabler, vykonny feditel spole¢-
nosti Koenig & Bauer Durst, rekl: ,Insta-
lace VariJET 106, postavené na osved-
¢ené technologii, predstavuji vyznamnou
zpravu pro trh a my jsme opravdu poté-
Seni podstatnym pokrokem, kterého bylo
dosazeno. Na zékladé relativné vysoké

14 Aktualné 06]2023 37.cislo

poptéavky navysujeme vyrobu a nové
stroje budou dostupné ve druhé poloviné
roku2023."

K tomu dodéva: ,Tyto stroje jsou prizpUl-
sobeny individualnim pozadavkdm a po-
skytuji spole¢nostem velkou prilezitost
optimalizovat svou vyrobu, snizit nakla-
dy a zéroven nabidnout nové obchodni
modely s vysokou pridanou hodnotou.
Na vyzvy, jako jsou tyto, byl vyvinut nas
VariJET 106. Stroj kombinuje to nejlepsi
ze dvou svétd, technologie archového
stroje Rapida 106 spole¢nosti Koenig &
Bauer a kompletniho digitalniho know-
-how a odbornych znalosti spole¢nosti
Durst. Spojuje silné stranky digitalniho
inkjetového a klasického ofsetového
tisku.”

Koenig & Bauer Durst VariJET 106 je vy-
baven tak, aby byl schopen pokryt Sirokou
8kalu aplikaci. Stroj vyrobiaz 5500 archt
formatu B1 za hodinu. Pouziva inkousty
na vodni bazi, které splnuji véechny hlavni
standardy potravinové bezpec¢nosti.
Inkousty jsou také ,deinkovatelné®, coz

je dUlezité pro jistotu budouciinvestice
ve svetle zpfisnujici se legislativy tykajici
se miry recyklace a opétovného pouziti.

Pramyslovy analytik a komentator

Dr. Sean Smyth byl hlavnim fe¢nikem na
VariJET 106 Open House v Radebeulu.
Mezi témata patfily trzni trendy,
udrzitelnost, cile snizovani odpadu

a potencialni nové evropské predpisy

o recyklaci. Zivé ukézky tisku doplnily
odborné diskuse o vSech aspektech
tiskového procesu, véetné hlubokého
ponoru do problematiky workflow

a analyz, které pomaéhaji zadkaznikdm
nakladove efektivne ridit velké mnozstvi
tiskovych uloh v malych nékladech.

Je evidentni, Ze trh vyrobct skladdacko-
vych kartonU jiz netrpélivé ocekava nastup
funkenich prdmyslovych reseni digitalniho
tisku prizplsobenych podminkdm masové
vyroby malych ndkladd krabicek, ktera
efektivné doplni stale nezastupitelné
tradi¢ni tiskové technologie. Potésujici
je, ze prvniinstalace mUzeme v brzké
dobé ocekavativ regionu CEE.
Navstévnici si na Dni otevienych dvefi moh-
li nejnovéjsi verzi VariJET 106 prohlédnout
zblizka.

Nova specializovana vyrobni linka pro flexotiskové stroje v Koenig & Bauer ve Wiirzburgu.

Specializovana vyroba
CI-flexo ve Wurzburgu

S dlrazem na zadkaznickou podporu, sdileni odbornych znalosti a Skoleni

spolupracovnikd pokracuje Koenig & Bauer v budovani uzsich vztahd mezi
italskymi a némeckymi kolegy v oblasti vyvoje a vyroby flexotiskovych stroju

s centralnim cylindrem, aby se maximalizovala synergie expertnich znalosti

a procesuU.

Konstrukce a vyroba CI-flexo strojd
nyni probiha v centrale Koenig & Bauer
ve WUrzburgu s odbornou podporou

z Itélie. Byla vytvorena platforma, na niz
lze sdilet zkusenosti, vyvijet nove funkce
a optimalizovat stavajici.

Za Ucelem vytvoreni center excelence
byly interni sestavy Koenig & Bauer
Flexotecnica prevedeny z Tavazzana
do Wurzburgu jako souc¢ast programu
efektivity P24x. Tento presun poskytuje
rozsifeni kapacity pro paralelni stavbu

Koenig & Bauer Flexotecnica |

vice strojld souc¢asné na vyhrazené
vyrobni lince v arealu vyrobniho zavodu
Koenig & Bauer Digital & Webfed.

Dalsi synergické efekty podporuji
nasledny vyvoj a R&D. Se zamérenim
na standardizaci budeme schopni
rdst a souc¢asné poskytovat dokonale
vybavené stroje pro rdzné segmenty
trhu — navrzené a vyrobené v Némecku.
Jiz probéhlo nékolik tovarnich
akceptacnich testl provedenych
nasim aplikacnim tymem Flexotecnica
slozenym z mistnich némeckych
inzenyrt a nasich italskych koleg,
specialistl na flexotisk.

Obor potisku flexibilnich oball
vykazuje stabilni poptavku

a spolecnost Koenig & Bauer vidi v této
oblasti zajimavy potencial. Vysledkem
spole¢ného usili obou vyrobnich
zavodU jsou inovované modely
nejmoderngjsich flexotiskovych strojl
s centralnim tlakovym cylindrem. Na
nové vysokokapacitni montazni lince
se tak objevilo hned $est novych stroj
rdznych typl od kompaktniho modelu
XC, pres allrounder XD Pro az po
nejvykonnéjsi model z dilny Koenig

& Bauer Flexotecnica, stroj XG.
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Prechod z CipLinX na LogoTronic Professional
Prechod z rozhrani Cip3 systému LogoTronic CIPLinkX na komplexni
software pro planovani a fizeni vyroby LogoTronic Professional CIP4 je
nyni mozny za velmi atraktivni cenu.

LogoTronic Professional zahrnuje: rozhrani CIP3 PPF pro prepress,
prenos dat o zakdzce do stroje, autonomni sbér provoznich dat,
integrované rozhrani CIP4 JDF, fizeni stroje prostrednictvim systému
PressWatch / SpeedWatch, analyza vyrobnich prostojl, analyza vykonu
stroje.

Proces Crossgrade trvéa priblizné 3 pracovni dny a nema zadny vliv na
vyrobni procesy. Zvyhodnéna nabidka na Crossgrade plati pfi objednani
do 09/2023

V pripadé zajmu kontaktujte Ing. David Herman
na +420 725 516 802, david.herman@koenig-bauer.com

we're on it.



