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Vazeni
zakaznici,

obchodni partneri, kone¢né prichazi jaro a my Vam s radosti pfinasime dalsi vydani na-
Seho newsletteru. V poslednich letech se déje mnoho veéci, s kterymi jsme dlouha léta
nemeli prfimou zkuSenost. Musime na né reagovat a kazdy den ¢init v§e proto, abychom
se s temito jevy a trendy vyrovnali a nékteré byli schopni preklopit do novych prilezitosti.

Stézejnimi tématy tohoto newsletteru jsou Uspésné instalace archovych ofsetovych
strojl, velkoformatové Rapidy 145-6+L ve spole¢nosti WestRock Packaging Systems
ve Svitavach a ,béjednicky” Rapida 106-8+PL v otrokovickém HART PRESSu. Pro
cesky WestRock to znamena zasadni krok ke zvyseni vykonu a jakosti pfi tisku kra-
bicek, tiskarne HART PRESS zase vyznamné vzroste produktivita vyroby etiket i diky
unikatni inline vysekové jednotce. My v Koenig & Bauer a v Koenig & Bauer (CEE) jsme
velmi hrdi, ze mdzeme byt souc¢asti téchto zajimavych projektl a spolupracovat na
nich jak s vyznamnymi nadnarodnimi skupinami, tak s modernimi regionalnimi provozy.

O Uspésné instalace nami dodévanych strojd a zafizeni se v Koenig & Bauer staréa roz-
sahly tym zkusenych servisnich technikl. Jejich expertni potencial vyuzivaji nasi za-
kaznici také pro neméné vyznamné projekty stehovani a instalace pouzitych zarizeni.
Jednim z nich je Ottova tiskarna, které jsme pomahali se strojem Rapida 75PRO.

Koenig & Bauer neustale intenzivné inovuje své produkty, z oblasti archového ofse-
tu nemuizeme proto v newsletteru vynechat zminku o vyznamnych technologickych
novinkach. Tentokrat o novém systému logistiky tiskovych desek, ktery nabizime
nasim zakaznikim k ofsetovym tiskovym strojim nebo o nové funkcionalité nasich
méricich systémU Ergotronic ColorCheck.

Kromé& podpory zékaznikl s ofsetovymi stroji a knihatskymi zafizenimi smérujeme nase
Usili do technologii pro primy potisk vinité lepenky — at uz flexotiskem nebo inkjetem. Do
tohoto vydani newsletteru jsme proto zaradili rozhovor s Lucou Celottim, feditelem
spole¢nosti Koenig & Bauer Celmacch. Koenig & Bauer Celmacch je novy prirdstek do
rodiny Koenig & Bauer a prebira globalni zodpovédnost za prodej tiskovych zarizeni
znacky Chroma pro potisk a nasledné zpracovani vinité lepenky.

Potisku lepenky se tykala i prezentace digitalniho tiskového stroje Koenig & Bauer
Durst SPC 130 v rakouském Lienzu. PFi této prilezitosti jsme mohli ukazat nasim
zédkaznikdm, jak lze vyuZzit nejmodernéjsi digitalni inkjetovou technologii k dosazeni
vynikajicich vysledkl v prdmyslovém potisku vinité lepenky.

DUlezitym tématem dneska je také nakladdani's energiemi. Firmy se stéle vice snazi snizit
svou zatéz zivotniho prostredia zaroven usetrit naklady. Koenig & Bauer (CEE) nové na-
bizi svym zakazniklim komplexni energeticky management, ktery jim umozni dosédhnout
vetsi efektivity a snizit ndklady na energie. Jedna se o komplexni sluzby, které zahrnuiji
i analyzu energetického hospodarstvi a navrh feSeni pro snizeni spotreby energie.

UZijte si ¢teni naseho Aktualné, budte vSichni zdravi a at se Vam dari, osobné iv praci.

Jan Korenc
Managing Director

S pozdravem,

Koenig & Bauer (CEE) slavi Uspéch s dodavkami velkoformatovych archovych
ofsetovych stroji do ¢eskoslovenského regionu.

Svitavsky WestRock
opét navysuje kapacitu

Nejvétsi evropsky zavod globalni skupiny WestRock pUsobi ve Svitavach. Od
zagatku letos$niho roku je jeho vyrobni kapacita ve velkoformatovém ofsetu
posilena tiskovym strojem Koenig & Bauer Rapida 145-6+L ALV3 FAPC nové

generace.

WestRock zaznamenal behem
pandemie zvysSenou poptavku po vyrobe
obald na napoje, véetné odnosnych
multipackd z hladké lepenky, na

jejichz produkci se svitavsky zavod
zameéruje. Do narlstu objednavek se
promitlo obdobi lockdown( a zavirenych
restauraci, kdy se zvysil podil ndkupt
pro domaci konzumaci,” fika ing. Tomas
Vavera, generalni feditel WestRock
Packaging Systems Svitavy, s.r.o., kdyz
hovofi o motivaci k dalsimu investovani
do velkoformatové ofsetové technologie.

Poptavka po obalech se zvysila béhem
jednoho &tvrtleti o vice nez 15 %. Vétsina
vyroby mifi ze Svitav na export, predevsim
do zépadni Evropy. Pfevazuji obaly na
pivo, energetické drinky, mineralky, a tzv.
dairy byznys, coz jsou napriklad mlécné
napoje. ZvySena poptavka se udrzela

a jeste dale rostla, coz vyustilo do uvah

a rozhodovani o novém tiskovém stroji.
.Instalace Rapidy 145 v novém designu
predstavuje 50 az 60 miliont archl
navic k tomu, co se do té doby vyrabelo,”
upresnuje ing. Marek Meluzin, feditel
zavodu. Svitavsky WestRock je zndmym
provozovatelem velkoformatové ofsetoveé
technologie, zacal s ni uz v roce 2007.
Prvnim strojem v daném segmentu byla
Rapida 142-6+L ALV3.

Od konkurence zpét ke Koenig & Bauer
V narUstu poptavky po obalech se tak
od roku 2020 opakuje situace z let 2015
a2016. Tehdy také vygradovala potreba
rozsirit vyrobni kapacitu, jen volba padla
na konkurenéni znacku mimo jiné na
zadkladé informaci ze Severni Ameriky

i ze zadvodu v Bilbau ve Spanélsku.
Objem produkce se postupné zvysil
témeér na dvojnasobek.

Dalsi narUst poptavky v poslednich
dvou tfech letech vyvolal potfebu
novych investic. Znacka Heidelberg

ve velkoformatovém ofsetu mezitim
podlehla konkurencnimu tlaku zejména
ze strany nejvétsiho sveétového vyrobce
archovych stroji ve formatech

B0 a vyssich, spole¢nosti Koenig &
Bauer, a tak zGstali na trhu pouze

dva relevantni hréaci.

Schvaleno centralou v Atlanté
Investice, zatim bez uréeni znacky, byla
z centraly WestRock schvéalena uz v roce
2021. F4ze rozhodovéani o konkrétnim
stroji netrvala vloni déle nez dva mésice.
Soucasti vybéru byla samoziejmé

i jednaniv Koenig & Bauer v Radebeulu

a testovéani stroje na datech realnych
zakézek ze zdvodu WestRock. Stejnym
postupem probihalo i jednani u druhého

Tomas Vavera (vlevo) a Marek Meluzin v pfede-
psaném ochranném obleé&eni (véetné& chraniéa

sluchu) u stroje Rapida 145.

dodavatele. Zkusenosti se znackou
Koenig & Bauer ze Svitav iz ,korporatu”
prispély k priklonu k Rapidé. Instalace
noveho stroje byla dokoncena v zavéru
lonskeého roku a Rapida 145 brzy presla
do faze rutinniho provozu.

Etapa vybéru nového stroje prochazela
obdobim, kdy vyrobce provadél na

stroji ,facelifting”. Inovace stroj

Rapida vSak nespocivaly pouze v novém
designu, ale téz ve vylepSeni vybavy

a ovladani, o cemz sveédci prave i stroj
nainstalovany ve Svitavach. Pro instalaci
byl ve druhé poloviné lonského roku

k dispozici pomeérné rozsahly casovy
harmonogram. Umisténi nové ofsetoveé
linky muselo byt dobfe vyprojektovano
a pfiinstalaciiv detailech dofeseno, aby
bylo vse z pohledu logistiky a ergonomie
optimalné usporadano. Cela tiskarna

a vyrobni hala byla v dobé vystavby

v roce 1995 totiz koncipovana na
podminky hlubotisku.

,Vlastni instalace tiskového stroje
probihala potom velmi hladce. Pres
drobné problémy na obou stranach
jsme spokojeni s rozhodnutim, které
jsme prijali. Poté, co dodéani stroje bylo
lehce opozdéno na strané vyrobce kvali
celoevropskému nedostatku nékterych
komponentl, hodnotime velmi dobre
spolupraci okolo instalace a komunikaci
s lidmi z Koenig & Bauer. Servis poskytuji
predevsim technici z Koenig & Bauer
(CEE) v Praze. Lidé z WestRock jsou
velmi spokojeni s pristupem, flexibilitou
a kvalitni praci dodavatele WestRock
jako velka tiskarna ma samoziejme

i vlastni udrzbu, ktera se ted tyka starsi
Rapidy 142, novy stroj je v zaruce.

Od investice si slibujeme vysokou

cz.koenig-bauer.com 3
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vykonnost v rezimu 24/7 a pokryti
pozadavkl, které k nam prichazeji
z trhu,” poznamenava Marek Meluzin.

Konfigurace a vybava

Konfiguraci a vybavu si manazefi

z WestRock Svitavy vybrali s ohledem
na sve produktové portfolio a s cilem,
aby obaly mohli vyrabet efektivné

a rychle. Novy stroj nabizi maximalni
rychlost 18 000 arch@/hod., coz je
vyrazne vic, nez poskytuji stavajici dveé
vyrobni linky. Na novy stroj se postupné
presouvaji velké zakazky s vyuzitim
¢tyF procesnich a dvou pfimych barev
s disperznim lakem, které se tak
zpracovavaji s vyssi produktivitou.
Produkce v uvedené barevnosti

s lakovanim predstavuje vice nez 90 %
objemu v§ech zakazek.

Sestibarvovy stroj s konvenénim
lakovanim netiskne a nelakuje
technologii UV. Tiskarna k tomu ma
prozaicky ddvod: vyuziti technologie
UV z pohledu zivotniho prostredi

a ,zelenych” reseni se postupné
snizuje. Jenom deset az patnéact
procent produkce se tiskne pomoci
technologie UV, kterou maji k dispozici
na konkurenc¢nim stroji. Uzivatele
produkce snizuji poptavku po UV tisku
a lakovéani také z uspornych ddvodu.

Klasicka technologie je vyrazné levnéjsi,

ale velkou roli hraje i environmentalni
aspekt.

Z pohledu fidiciho systému

a softwarového reseni je stroj vybaven
kompletné v8im, co Koenig & Bauer
nabizi. ,Nova Rapida 145 je v porovnani
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Rock

s Rapidou 142 z roku 2007 generacné
uplné nékde jinde,” hodnoti rFeditel
vyroby pan Meluzin rozdil generaci
strojd Rapida, a pokracuje: ,Systém
QualiTronic posledni generace je velmi
sofistikovany nejen proto, ze hlida
vybarveni a je schopen analyzovat
zakazky, které se jiz dfiv jely, ale ma

i detekeni systém, ktery provadiinline
inspekci potisténych archl. Systém
nam pomaha zvySovat produktivitu

a kvalitu.” Pouziva se automatizovana
vymeéna desek FAPC véetné modulu pro
identifikaci desek Plateldent.

Staz a Skoleni

Soucésti kontraktu bylo i zaskoleni

v Koenig & Bauer Sheetfed v Radebeulu.
Tydenni staz absolvovali ¢tyfi tiskari,
ktefi potom své poznatky predavaji
dalsim ¢lendm tymu. PFi ndvazném
8koleni po zprovoznéni stroje tiskarm
hodné pomohl tiskovy instruktor
Bronislav Suchy. Vyhodou bylo, ze
trénink probihal v ¢estiné a nevznikly
tak problémy s komunikaci. Po néjaké
dobé bude jesté nasledovat doskoleni
personalu k prohloubeni detailnich
znalosti, aby tiskafi mohli systém
vyuzivat na co nejvySsi urovni.

,Irvale vysoky naklad v zakézce uz
davno neni pravda. Naklad je velmi
rozmanity, jsou zakazky s 500 archy, ale
i velké s desitkami tisic obratl. Obecné
vSak velikost zakazky vykazuje béhem
poslednich deseti let sestupny trend.
Rozhoduje zakaznik a jeho pozice na
trhu z pohledu konkrétni produkce,”
odpovida pan Vavera na otédzku na
velikost primeérné zakazky.

Ambice byt jednickou

Svitavsky zavod zaujima v organizacni
strukture skupiny podnikd WestRock
prioritni pozici. Jak jiz bylo uvedeno, je
nejvetsi mezi vice nez triceti evropskymi
zavody. Celéd korporace WestRock patri
na svétovem trhu v oblasti kartonu

a obalafiny mezi nejvétsi vyrobce a ma
ambici stat se do dvou let jedni¢kou.
Organizace zameéstnava témer 50 tisic
lidi a po celém sveteé provozuje okolo
300 vyrobnich zévodu.

Je obvyklé, Ze velké investice se
provadeéji v koordinaci s centralou

v USA. Americky WestRock je i velkym
vyrobcem hladké a vinité lepenky. Ve
Svitavach se z vice nez 90 % potiskuje
karton, ktery se vyrabi v zamofi

z certifikovanych surovin pochazejicich
z obnovitelnych zdrojd v severni a jizni
Americe. WestRock nabizi komplexni
vyrobni fetézec od péstovani lesl, pres
vyrobu papiru az po potisk a vyrobu
obald. Soucasti portfolia je i vyroba
balicich linek pro produkci ndpojovych
obald.

V Evropé mezi zgkazniky skupiny
WestRock patfi nejveétsi pivovary,
vyrobci energetickych népojl apod.
.WestRock ve Svitavach roste

a dUkazem je navy$ovani vyroby,
posun v produktivité prace a ziskavani
dalsich zdkaznikl. Koenig & Bauer je
nas spolehlivy partner,” uzaviréa diskusi
u nového stroje Rapida 145 generalni
feditel Tomas Vavera.

Otrokovicky vyrobce etiket zvy$uje produktivitu diky
tiskovému stroji od Koenig & Bauer nejnovéjsi generace

HART PRESS
vyznamne posiluje

Tiskarna HART PRESS v Otrokovicich zac¢ala na prelomu roku tisknout na novém
stroji ve zvétS§eném formatu B1 od spoleénosti Koenig & Bauer. Rapida 106-8+PL
v konfiguraci s in-line vysekovou jednotkou je unikatni, a to nejen v Ceské republice.

Spolecnost prekonala dalsi milnik na
cesté svého rozvoje, kdyz zrealizovala
velkorysou investici celkovém rozsahu
pres 150 mil. korun do podstatného
rozsifeni vyrobnich ploch a tiskovych
kapacit. Cilem bylo vybudovani nové
vyrobni zakladny pro Spi¢kovy ofsetovy
tisk etiket. Tempo investi¢niho rozvoje
je vskutku obdivuhodné. V minulych
letech firma poridila pozemek a vloni
dokongila vystavbu nové haly pro vyrobu
i logistiku. V lofiském ¢tvrtém ctvrtleti
probihala instalace tiskového stroje
Rapida 106-8+PL.

,Plny rutinni provoz byl spustén

s nabéhem novych zakazek od

prvni lednové dekady. Zakazniky na
novou technologii méla tiskarna jiz
pfedjednany, ¢ast kapacity je k dispozici

pro dalsi odberatele. Asi 80 % zakazek
je zajisténo, zbytek je k dispozici nasim
obchodniklm, at se ukazou,"” Fika
Oldrich Hotaf, jednatel spole¢nosti
HART PRESS. S novou halou

a technologii se HART PRESS stava
jednim z nejvyznamnéjsich vyrobct
ofsetem tist&nych etiket v Ceské
republice.

Unikatni Rapida 106-8+PL

Konfigurace nového stroje je vskutku
ojedinéla, je prvni takova na svété. HART
PRESS je prakopnikem reseni s osmi
tiskovymi vézemi, lakovaci jednotkou

a inline vysekavanim ve zvétSeném
formatu B1. Vykon linky je 17 tisic archi
za hodinu v¢cetné vyseku. Pri prepoctu
na etikety je kapacita linky az 8 mil.
etiket denné pri 100% kvalité. Investice

Old#ich a Radim HotaFovi pFi instalaci stroje Rapida 106-8+PL

Koenig & Bauer Sheetfed |

PRINT &
LABELS.

tiskarné umozni, aby nabidla zakaznikovi
§pickovou kvalitu za rozumnou cenu
v kratkém terminu.

Unikatni v dané konfiguraci osmibarevky
bez obraceni je zejména zarazeni
jednotky pro in-line vysekavani. Rapida
106-8+PL je zaroven prvni takovy stroj
s novym vnéjSim designem. Tisk lze
samozrejmeé provadeét i s odstavenou
vysekovou jednotkou, podobné jako

s odstavenim lakovaci ¢i jakékoli
tiskové veéze. Moznost inline vyseku

se tedy netykd jenom etiket, nabizi se

i vyroba napriklad reklamnich letakd

s vyseknutym motivem pro nejrizné;jsi
reklamni akce. Krome specifické vyroby
etiket lze tudiz vysoce produktivné
tisknout i ostatni produkci. Stroj je
vybaven plné automatickymi systémy
ovladani a fizeni. Porizovat si takovy
stroj bez plné vybavy by ostatné ani
nebylo efektivni. Na obsluhu s podporou
sofistikované automatizace se proto
tiskafi skolili nejprve primo u vyrobce

v Némecku a dalsi doskolovani pak
probihalo jeSté v tiskarné.

Etikety jdou nahoru

,Vsechno na polygrafickém trhu ma

svdj vyvoj. S etiketami jsme v HART
PRESSu pred lety zacinali a v poslednim
obdobi jde tento segment rychle nahoru,
zatimco merkantil zUstéva stabilni.
Oblast etiket v§ak nenfjednoducha,
vyznamné rostou pozadavky zakaznikd
na $pickovou kvalitu. Kromeé vnéjsiho
vyseku se ¢im dal castéji zada i presné
vnitini vysekavani,” upozoriuje

pan Hotaf. Ojedinéla konfigurace
predstavuje vlastné reakci investora

na pozadavky zakaznikd. ,Klienti jsou
dnes velmi naroc¢ni, ale maji na to pravo.
Pozaduji kromé CMYKu i vicebarevné
etikety s primymi barvami. I proto

cz.koenig-bauer.com 5
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nova osmibarevka navysila vyrobni
kapacitu tiskarny pravé v tomto smeéru.
Hned prvni série vyrobenych etiket pro
zakaznika byla na spi¢kové urovni. Musi
byt na prvni dobrou, nemdzu mu fikat,
ze pristi bude lepsi,” konstatuje OldFich
Hotar.

Na novou Rapidu presli ¢tyri tiskari ze
stavajicich strojd jiné znacky. Tiskérna
dala nyni prednost stroji Koenig & Bauer
a unikatni konfiguraci ve formatu B1+.
Ve vyuzivani starsich tiskovych strojd se
bude pochopitelne dal pokracovat.

Nova vyrobni hala se ¢tyifmi fundamenty
Novy stroj byl nainstalovan v nove
vyrobni hale. Pocita se se ctyFsménnym
provozem, vysoce vykonné zarizeni

musi byt efektivné vyuzito. V nové
tiskoveé hale jsou pfipraveny dalsi tFi
fundamenty. Kromeé nové osmibarevky
se do haly prestéhuji dva starsi stroje

a zbyvajici fundament bude k dispozici
pro eventualni navazujici investici.

Na nové hale jsou nainstalovany
fotovoltaické panely, pokryji ¢ast potreby.
Soucastivybavy je i retenéni nadrz na
uzitkovou vodu, rekuperace tepla a dalsi
usporna opatreni. Stara vyrobni hala

A
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Hrdy majitel na témér zprovoznéném stroji Rapida 106-8+PL.

projde kompletni rekonstrukci, protoze je
z roku 1995 a byla poni¢ena v roce 1997
pFi devastujicich povodnich na Moravé.
Tehdy byla firma z 80 % zni¢ena. PGvodni
prostory jsou do budoucna uréeny pro
rozvoj dokoncujiciho zpracovani.

HART PRESS dnes zameéstnava okolo
80 pracovnikd, pracuje zde také 7
ukrajinskych zameéstnancl. Rovnéz ve
zlinském regionu je nouze o kvalitni
pracovniky. Tiskarna proto mimo jiné
spolupracuje s polygrafickou vétvi
Stredni prdmyslové skoly polytechnické
ve Zliné.

Postup do Ligy mistri

s Koenig & Bauer

Nova Rapida jiz od za¢atku nového
roku 2023 produkuje etikety a dalsi

'ﬁ

tiskoviny na plny vykon. ,Spole¢nost
Koenig & Bauer se postavila elem

k nasemu pozadavku na nadstandardni
konfiguraci, jeji manazefi projevili

k nasim narokdm vysoce profesionalni
pristup,” Fikd Oldrich HotaF, kdyz nas

s opravnénou hrdosti provazi po své
firmé.

S novou technologii firma kalkuluje

se zvySenim obratu o 25 az 30 %.

S tiskarnou HART PRESS s novym
strojem Koenig & Bauer Rapida 106-
8+PL s in-line vysekem je treba na trhu
pocitat jako s velkovyrobcem ofsetem
tisténych etiket. Vyvoj spolecnosti
HART PRESS v Otrokovicich podpofeny
novymi investicemi do vyrobnich hal

a tiskovych technologii lze pFfirovnat

k postupu z extraligy do Ligy mistra.

Oddélovani tiskovych desek z voziku na desky.

Spousténi tiskovych desek pFimo do vstupni §achty ménice desek jed-

notlivych tiskovych jednotek.

Koenig & Bauer vybavuje archové ofsetoveé stroje Rapida moduléarnimi systémy
logistiky desek pro vyssi efektivitu a maximalni zhodnoceni

Plné automaticka
logistika tiskovych
desek

Stéle vice akcidenc¢nich tiskdren vybavuje své archové ofsetove stroje Rapida
plné automatickymi systémy logistiky desek. Hlavnimi zajemci jsou poskyto-
vatelé web-to-print. Nékolik systém0 od Koenig & Bauer jede v kazdodennim
plném provozu. Oc¢ekavaji se dalsi instalace.

Systémy plné automatickych reseni
logistiky desek byly doposud instalovany
jak na archové ofsetové stroje stredni-
ho formatu Rapida 106 x (max. format

archu 750 x 1060 mm, tiskovy vykon az
20 000 arch@/h —ivrezimu s obracenim
archu), tak na velkoformatové stroje
fady Rapida 145 (max. format archu

Stale vice archovych ofsetovych stroju, jako je tato osmibarvova Rapida 106 X s obracecim zafize-

nim 4/4, je integrovano do modularnich systému logistiky desek.

1060 x 1450 mm, tiskovy vykon az

18 000 archu/h). V zavislosti na systému
a umisténi dopravi za smenu do zasobni-
k@ tiskovych jednotek na osmibarvovém
stroji az 1280 tiskovych desek. Toto &islo
ukazuje silu a potencial logistiky desek na
modernich archovych ofsetovych strojich.

Kratké tiskové ulohy

bez dalSich ¢ekacich dob

Zejména v akcidencnim tisku s malymi

a strednimi néklady pomaha plné auto-
maticka logistika desek maximalizovat
plny potencial vysoce automatizovanych
archovych ofsetovych strojd. Casy pfi-
pravy jsou znatelné zkraceny a perso-
nal stroje se mlze postarat o zakladni
procesy, tiskové ulohy a kvalitu. I pFi
nékolika po sobé jdoucich tiskovych
ulohach po 300 arsich bézi osmibarvove
stroje s oboustrannym tiskem 4/4 efek-
tivné na plny vykon. V8echny desky jsou
vC€as v prislusnych jednotkach. Logistika
tiskovych desek je predava do systému
simultanni vymeény tiskovych desek
DriveTronic SPC s takovou presnosti,

ze rucni zdsahy jsou minulosti.

Modularni systém zvladne

individualni feSeni

Diky moduléarni strukture logistickych
systéml mUze Koenig & Bauer nabidnout
témér jakékoli reSeni plné automatického
podavéani desek a to i pro vice stroju. K dis-
pozici jsou nasledujici standardni moduly:

» Separace tiskovych desek a zatazeni
do dopravniho systému

« Identifikace tiskové desky (datova
matrice DataMatrix)

e Transport do tiskové jednotky

* Vymeéna tiskové desky

* Prevoz do sbérné stanice

e Likvidace pouzitych tiskovych desek
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Jednotlivé moduly jsou usporadany nad
strojem nebo mimo prostor stroje, aby
se vyloucily jakékoli prekazky v provozu
stroje. To znamen4, ze po stroji Rapida
lze chodit i béhem vymeény desek. Pou-
ze tiskoveé jednotky jsou kratkodobé
chraneny svetelnymi zavorami pfi verti-
kalnich pohybech pfi podavani/vymeéne
desek.

Systém uklada tiskové desky pro na-
slednou zakazku primo pred tiskovymi
jednotkami, takze systém umoznuje

neprerusovanou vyrobu pfi maximalnim
vykonu a malych sériich. Pfed pfesunem
na fetézovy dopravnik jsou tiskové desky
identifikovany nactenim kodu datove
matrice, ktery je soucasti tiskoveho
obrazu. Seznam zakazek zaslany do
ovladaciho pultu prostrednictvim sys-
tému LogoTronic lze kdykoli prizpUsobit
aktualni sekvenci desek.

Enormni vykonnost systému
Vykon logistiky desek zaméstnanci jen
stézi zvladnou. Museli by za sménu

Podivejte se

na zajimavé video

ujit 3,2 km a presunout tiskové desky

o hmotnosti 110 kg. S 300 archy na
ulohu maji pouhé 2 minuty na vyjmuti
vSech pouzitych desek z osmi tiskovych
jednotek a opétovné vlozeni desek pro
dalsi zakazku.

Diky automatizaci podavani desek lze
mnohem lépe vyuzit vykon tiskového
stroje, zejména v oblasti velmi malych
sérii. Produkci kratkych zakéazek, jak je to
v byznysu web-to-print na dennim poféad-
ku, lze realizovat mnohem ekonomicteéji.

Tradi¢ni prazska tiskarna stale davéruje strojim z Dobrusky

Ottovka modernizuje

v ofsetu

Ani na zacatku letodniho roku se servisni tym Koenig & Bauer (CEE) vlbec
nenudil. Dal§im zédkaznikem, ktery do nas vlozil svou dlvéru a svéril nam
instalaci svého tiskového stroje, je Ottova tiskarna z prazskych MaleS$ic, mimo
jiné vyznamny vyrobce papirovych tasek na miru.

V Ottovce zacinali uz pred vice nez dvace-
ti lety s jednim ¢tyrbarvovym ofsetovym
strojem Polly a postupné technologické
vybaveni modernizovali a rozSifovali nejen
o ofsetovy tisk, ale i rozmanité kniharské

a digitalni technologie, aby byli schopni
vyrobit Sirokou paletu polygrafickych pro-
duktd. V ofsetovém tisku v8ak byli stale
vérni dobrusskému vyrobci a s rokem
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2023 zacina Ottovka tisknout na lehce
pouzitém avsak stale velmi modernim
stroji Koenig & Bauer Rapida 75Pro.

Archoveé ofsetove stroje formatu B2
Koenig & Bauer Rapida 75PRO jsou

i pfes svou moderni automatizaci a vy-
soky vykon pomérné kompaktni zarizeni
idealni do univerzalnich akcidencnich

provozl, kde se kazdy metr pocita. In-
stalace stroje v ,Ottovce" tak probéhla
svizné a plynule a jejich zkusena obsluha
uz tiskne na plné obratky. Dékujeme za
daveéru, loajalnich zakaznikd si maximal-
né vazime. At Vam to jede!

Stéhovani a instalace
pouzitych stroju

Zivotnost stroji Koenig & Bauer se podita na desitky let a stovky milion( obratd.
Nedilnou soucasti nabidky sluzeb Oddéleni péce o zakazniky Koenig & Bauer (CEE)

je proto i stéhovani a instalace pouzitych polygrafickych strojd a zatizeni.

At uz si zédkaznik pofridi pouzity stroj
Koenig & Bauer od nas nebo od nékte-
rého z prodejct pouzitych zarizeni,
stéhuje stroj v ramci tiskarny nebo jej
treba presouva do zcela novych prostor,
zvladneme mu nabidnout optimalni

a profesionalni feseni. A protoze se bavi-
me casto o velkych, tézkych a slozitych
zarizenich, je odbornost a zkusenost
naseho tymu velkou devizou.

Pred stéhovanim provedeme inspekci
stavu stroje a prohlidku mista instalace,
na jejichz zakladeé navrhneme kompletni
postup stéhovani technologie. Manipula-
ce s mnohatunovymi objekty predstavuje
v mnoha pripadech celkem vyzvu, takze
dikladné planovani je na mistée. Totéz
plati o peclivé priprave mista instalace, at
uz se jedna o fundament stroje, umisténi

pFipojek nebo konfigurace chlazeni. Vel-
kou pozornost je tfeba venovat i ventilaci
¢i odtahu kontaminovaného vzduchu.

Zakaznik od nas zaroven obdrzi nabidku
na doporucené opravy a sefizeni, které
je vhodné provadét na demontovaném
stroji. Stroj je vdemontovaném stavu
dobre pristupny a to je idealni prilezitost
pro jeho dikladné vycisteéni a revitalizaci.
Typickym prikladem je oprava a sefizeni
chytacovych systému. Po bezpecném

a dobfe pojisténem prevozu a nastého-
vani, které pro nés zajistuje zkusena
,t&Zk4 parta“, se mechanici a elektronici
Koenig & Bauer (CEE) postaraji o opétov-
né smontovani stroje a jeho oziveni.

V pripadé, ze se zédkaznik rozhodne
pro porizeni néjakého vylepseni stroje

z nas$i nabidky, provedeme i pozadovany
,upgrade”. MUze se jednat napriklad

o vylepseni nakléadaci hlavy, instalaci
novejsi verze mycich zafizeni nebo
prechod na plné automatickou vymenu
tiskovych desek. V extrémnim pripadé
jsme schopni dovybavit stroj dalsi
tiskovou jednotkou, zarizenim pro tisk

z role nebo kompletni automatickou
logistikou palet.

Velmi sklonovanym tématem dneska je
modernizace software stroje. Instalace
kamer pro automatické méfeni a regula-
ci vybarveni a soutisku, systému inspekce
archU, zapojeni stroje do nejnovéjsi verze
MES LogoTronic pro rozsifené datové
toky z manazerského informacniho
systému a zpét nebo treba automaticka
optimalizace poradi zakazek. Kombinace
téchto funkci je nezbytna pro provoz
stroje v autonomnim rezimu AutoPrint.

Na zavér instalace se ,masiny” ujme nas
tiskovy instruktor, uvede ji do provozu,

a pokud je to treba, zaskoli obsluhu z&-
kaznika. Soucasti zprovoznéni je i tiskovy
test, ktery potvrdi zdkaznikovi dosazeni
normované kvality tisku. Nebranime se
ani pomoci s testovanim novych materia-
L& jako jsou obtizné potiskované substraty,
nove efektové laky nebo treba prechod na
UV technologii. Nase Customer
Experience Center ma rozsahlé moznosti
testovani, zkuSené technology a Uzce
spolupracuje s vétSinou vyznamnych
dodavateld spotrebnich materiald. Dispo-
nujeme samoziejme i vlastni laboratofi.

Pokud do Vasich plant rozvoje podniku
nejlépe zapada nakup nebo stehovani
pouzitého zarizeni Koenig & Bauer, ne-
vahejte se na nas obratit a to jiz ve fazi
planovani. Dame Vam k dispozici naSe
zkuSenosti, abyste presne védéli, co
muUzete od takového kroku ocekavat.
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Moderni zplGsob regulace vybarveni podle vyvazeni sedé

ErgoTronic

ColorCheck

Archové ofsetové stroje prochazeji kontinualnim inovaénim procesem zvy$ovani

rychlosti a produktivity vyroby. Zaroven si zmensovani primérného nakladu
zakazky vyzadalo extrémni zvySeni automatizace za ucelem zkraceni €asu
potfebného na zménu tiskové ulohy. ErgoTronic ColorCheck je softwarové roz-

Sireni stavajici mérici techniky Koenig & Bauer od System Brunner pro mérici

a regulacni systémy ErgoTronic ColorDrive a ErgoTronic ColorControl. Systémo-
vé reSeni je v zakladni vybavé méricich zarizeni Koenig & Bauer a nabizi se v kom-
binaci s namérenymi hodnotami softwarové opce ErgoTronic L*a*b*. Umozniuje
uzivateli jednoduché ovladani bez nutnosti detailniho zaSkoleni a procesnich

vedomosti operatora.

Tiskar dostane nastroj, se kterym muze
provadeét rychlou a presnou regulaci
vybarveni na zakladé technologie
vyvazeni sedé. Nastroj ma ukazat,

jak dobfe odpovida vytvoreny vytisk
zvolenym tiskovym standard(m (ISO,
G7). Software ColorCheck by mél
slouzit jako startovaci verze a vytvorit
porozumeni pro rozsahlejsi produkty,
jako je Instrument Flight nebo
PSO-Match a podobné produkty.

Softwarova opce ColorCheck se
zobrazuje na monitoru ovladaciho pultu,
do néhoz jsou zaroven integrovany
merici systémy potrebné pro mereni
vytisténé barvy ErgoTronic ColorDrive
nebo ErgoTronic ColorControl

(online méreni na pultu), a pripadné

i QualiTronic Color Control 2 (inline
méreni ve stroji). Zminéné opce
jsou v soucasnosti soucasti vybavy
v podstaté v8ech strojd dodavanych
na trh CEE.

Hodnoty namérené meéricim systémem
se analyzuji v softwarovém rozsireni a po
jejich analyze se nové vypoctené hodnoty
nastaveni predaji do pocitace mériciho
systému. Vyhodnoceni tisku obsahuje
nasledujici mérici hodnoty: denzita
CMYK plného téonu, nartst tonoveé
hodnoty, vyvézeni Sedé, L*a*b* hodnoty

v plném tonu, potiskovany material.

Na velkoformatové obrazovce se
zobrazi kruhové hodnoceni dobry/
Spatny a nazev aktualné zvoleného
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tiskového standardu. Navic je na kruhu
,dobry/Spatny” jesté ukazatel tendence
vyvoje. V pripadé ErgoTronic ColorDrive
nebo ErgoTronic ColorControl vytvofi
online méfici systém navrh Uprav

nastaveni vybarveni, ktery mlze tiskar
stisknutim tlacitka prevzit. Pomoci
online propojeni na ovladaci pult se
Uprava parametrd ihned realizuje

v nastaveni zén barevnic.

Zarizeni QualiTronic Color Control 2
snimé kazdy jednotlivy arch inline pfimo
v tiskovém stroji a reguluje tak vybarveni
plné automaticky béhem tiskové
produkce na stanovené parametry
podle definovanych predloh. Systém
zaroven vytvari automaticky podrobny
report o vSech uskutecnénych Fidicich

a regulacnich krocich. Za priplatek je
mozné predat report do MES systemu
LogoTronic.

Rozsifeni funkce meéreni a regulace
vybarveni stroji Rapida o systém
ErgoTronic ColorCheck nabizi uzivateli
jednoduchy néastroj regulace podle
vyvazeni Sedé. Diky jednoduchému
ovladani i zobrazeni nameéfrenych
hodnot nevytvari zadné zvlastni
pozadavky na obsluhu stroje. Vytvari
totiz jediny, lehce viditelny zZivy
ukazatel tiskového standardu se
semaforem, na jehoz zékladé lze
ihned jednoduse zjistit aktualni kvalitu
produkce.
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Tiskarnou 4.0
v péti krocich

1. Propojit & integrovat

Odhalili jste Ssance tisku 4.0, ale citite
se pfemozeni jeho slozitosti? Hledate
orientaci ve vesmiru digitalniho svéta?
Pak prave zde zjistite, jak mUzete

v pouhych 5 krocich pokracovat jako
tiskarna 4.0. Stante se digitalni se
spolec¢nosti Koenig & Bauer.

REST-API, CIP4 JDF & Co. — hantyrka
vyvojarad, diky které neni tisk 4.0 pro
tiskarny zrovna moc sexy. Ale jsou to
prave tato standardizovana rozhrani,
ktera tvori zaklad pro celopodnikové
sitové propojeni a integraci strojd

a procesu na véech urovnich.

V prvnim kroku se postarate o to,

aby si rtizné stroje a softwarové
systémy ve vaSem provozu navzajem
,rozumely” a komunikovaly spolu. Diky
standardizovanym datdm, rozhranim

a doplinkovym aplikacim IoT zajistite
konzistentni a transparentni workflow

v celém hodnotovém fetézci — od
objednavky az po vyrobu a dodani vasich
tiskovych produktu.

Vytvorte pomoci standardizovanych
rozhrani stabilni a kompatibilni sit
ve vSech relevantnich oblastech vasi
tiskarny a zajistéte transparentni
end-to-end procesy.

2. Zachytit & spravovat

Velky sbér dat — top nebo flop? Kazdy
den senzory zaznamenaji vice nez

10 tisic strojnich dat tiskového stroje
spole¢nosti Koenig & Bauer: ¢asové
razitko, stavy pocitadel, status stroje,
mnozstvi a procesni hodnoty. Vytvari se
nekonec¢ny datovy vesmir, ktery je treba
naveést do bezpecnych koleji.

Diky integraci MES mezi systém

MIS a stroje a zarizeni propojite svet
obchodu se svétem vyroby. Ve druhém
kroku polozite zaklad pro centralni
fizeni dat. Sbér, vizualizace a zpracovani
validnich vyrobnich dat vytvofFiv sitovée
propojené tiskarné 4.0 transparentni
pohled na vSechny vyrobni procesy.
Ziskate tak konkrétni vychozi body

pro optimalizaci ¢asu, nakladu

a dostupnosti stroje.

Predavani zhusténych informaci

z vyroby do systému MIS nebo Business
Intelligence umoznuje prabézné
vyhodnocovani a optimalizaci vasich
obchodnich procesu.

Rozbijte zdsobniky dat a vytvorte
jednotnou databazi jako zaklad pro
udrzitelné optimalizace procesu.

3. Vizualizovat § analyzovat

Hodné dat — méalo ndhled’? Vyrobni
data obsahuji informace, které jsou
¢asto rozpoznatelné az na druhy nebo
treti pohled — ale pfitom v sobé skryvaji
enormni potencial!

Ve tretim kroku lze pouzit inteligentni
analyticky software ke zpracovani
obrovského mnozstvi dat v realném
¢ase. Timto zpUsobem se dafi
optimalizovat planovani vyroby,
maximalizovat vyuziti strojd a zajistit
trvale vysokou kvalitu vlastnich
produktl. Automatickymi analyzami lze
rozpoznat vzorce a souvislosti, aby bylo
mozné pfimo iniciovat optimaliza¢ni
procesy — napriklad v ramci prediktivni
udrzby nebo pri aplikaci metod Lean
managementu.

Koenig & Bauer |

Pomoci Business Intelligence a Data
Analytics zdolejte horu dat a ziskejte
z velkych dat to nejlepsi.

4. Jednat & optimalizovat

Jak probihéd optimalizace procest ve
vasi tiskarné? Nejen technickeé vyhody
automatizace z vés udélaji tiskarnu 4.0.
Podniky orientované na budoucnost maji
vzdy na pameti predevsim své procesy

a obchodni cile.

Ve ¢tvrtém kroku jako tvlrce hodnoty
promeénite své data ve zlato tim, ze
rozpoznate Uzka mista rychleji nez
ostatni a vyvodite vhodna opatreni.
Diky integraci softwaru APS lze pomoci
automatického podrobného planovani
rychle ziskat perfektni plan produkce.
Timto zplGsobem minimalizujete ¢asy
pripravy a prlchodu, zlepsite vyuziti
kapacity a zajistite vysokou spolehlivost
pri dodrzovani dodacich terming.

Tisk 4.0 tedy mUze byt docela sexy,
pokud se dynamicky reaguje na ménici
se pozadavky zakaznik(: od flexibilni
vyroby a inteligentnich produktl az
po samostatné se fidici vyrobu a nové
obchodni modely.

Zvyste produktivitu v celém svém
hodnotovém fetézci a soustredte se
pevné na svlj Uspéech s tiskem 4.0.

5. Spustit & pfidat plyn

A Uplné na konec: za¢néte a vytvorte
skute¢nou pridanou hodnotu s tiskem
4.0! Chybivam jesté posledni jiskficka
odvahy? Nebo jen hledate inspirativni
vzor pro vasi tiskarnu 4.0? Nasledujici
pfipadova studie ukazuje, jak spolec¢nost
Silber Druck uspésné zvladla premeénu
z tradi¢ni knihtiskarny na inovativni
produkéni spolecnost. A vy to dokazete
take!

Zac¢nete hned prvnim krokem a spojte
se se svou osobni kontaktni osobou.
Radi poradime a doprovodime vas

na vasi ceste k tisku 4.0

Vice k pFipadové studii

Silber Druck na naSem webu

cz.koenig-bauer.com 11
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Rozhovor s jednatelem Lucou Celottim

Koenig & Bauer
Celmacch: komplexni
nabidka pro trh vinité
lepenky

Pramysl oball a dalsich vyrobkd z vinité lepenky zaziva skute¢ny boom. Dyna-
mika rastu byla v poslednich letech obzvlasté vysoka a roste také zajem o obaly
Setrné k Zivotnimu prostfedi vyrobené z obnovitelnych surovin. S ohledem na
zmény probihajici na trhu systematicky rozs§ifujeme nase portfolio zamérené

na tento segment trhu.

V roce 2022 bylo posileno o Feseni
od italské spolec¢nosti Celmacch,

ve které Koenig & Bauer prevzal 49%
podil. Vysledna spole¢nost Koenig

& Bauer Celmacch v soucasné dobé
nabizi dvé rady produktl vénovanych
potisku a zpracovani vlnité lepenky:
flexotiskové stroje a rota¢ni vysekavaci
stroje. Bavime se s Lucou Celottim,
ktery je generdlnim feditelem této
rodinné spole¢nostijiz 11 let.

Reknéte nam prosim néco

o historii firmy Celmacch.

Luca Celotti: Spole¢nost byla
zalozena pred vice nez 40 lety
mym otcem Rodolfem, ktery je nynf
technickym feditelem a ¢lenem
predstavenstva. Poté jsem prevzal
otéze firmy, ktera od pocatku
zameérovala své aktivity na trh vinité
lepenky. Nejprve jsme se zabyvali
servisem a modernizaci zafizeni
avroce 1997 jsme vyrobili prvni
flexotiskovy stroj v nasf historii.

O Sest let pozdéji se objevil dalsi
milnik v nasem vyvoji — predstavili
jsme pokrocila reSeni zalozena

na servopohonech, uré¢ena i tém
nejnaro¢néjsim uzivatelim.

V soucasné dobé je Celmacch

v ¢ele evropskych dodavateld
specializovanych zafizeni pro tisk
a zpracovani vinité lepenky.
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Jaké byly hlavni trhy pro stroje
Celmacch a kde se vyrabéji?

L.C.: V nasem vyrobnim zavodé

v Desenzano del Garda v Italii, ktery
zameéstnava 80 lidi, se ro¢ne vyrobi
asi 20 tiskovych a vysekavacich strojU.
V soucasné dobé se diky vstupu

do ,rodiny” Koenig & Bauer vyrazné
zvysi nas spolecny vyrobni potencial,
protoze ¢ast sortimentu nabizeného
pod znackou Koenig & Bauer Celmacch
se vyrabiv zavode Koenig & Bauer ve
Wdurzburgu.

Hlavnimi cilovymi trhy spole¢nosti
Celmacch byly po mnoho let
predevsim evropské zemée a také
severni Afrika a Stredni vychod.
Nechybi ani v CEE, nase stroje

a vyseky zde vyuzivaji jak velci firemni
zakaznici, tak i mensi rodinné podniky
pUsobici na trhu oball ¢i stojant

na bazi vlnité lepenky. V soucasné
dobé jen v Evropé pracuje vice nez
100 nami dodavanych stroju.

Rok 2022 byl dal§im milnikem

v historii Celmacch...

L.C.: Pfed nékolika lety jsme zacali
hledat technologického partnera,
ktery by ndm umoznil rozsirit nase
podnikani v globalnim meéritku a posilil
nase servisni struktury. NaSe kroky
smérovaly do Koenig & Bauer z ddvodu
jeho rostouciho zapojeni v segmentu

oball, m.j. vyrobenych z vlnité lepenky.

Koenig & Bauer je celosvétovy brand

a uznavana znacka. Rozhodli jsme se,
ze tato spole¢nost bude tim nejlepsim
partnerem pro stimulaci naseho
dalsiho rozvoje. Smlouva o spolupraci
a zalozeni spole¢ného podniku

byla podepséana teprve v cervenci
loniského roku. Na zadkladeé smlouvy

se spole¢nost Koenig & Bauer stala
vlastnikem 49 % akcii nasi spole¢nosti.
Vznikla tak spolec¢nost Koenig & Bauer
Celmacch a spole¢né jsme se zapojili
do synergie vyrobnich, obchodnich

a servisnich aktivit. V sou¢asné dobé
nase portfolio strojll zamérenych na
trh vinité lepenky zahrnuje tfi rady
tiskovych strojt a tfi modely rotaénich
vysekovych stroju.

Muzete to prosim rozvést?

Zohlednuji jednotlivé Fady jakousi
diverzifikaci cilovych zakaznikG?

L.C.: Nase nabidka jiz Fadu let zohlednuje
segmentaci trhu. Po spojeni sil se
spolec¢nosti Koenig & Bauer byly jeji stroje
CorruFLEX a CorruCUT preznaceny

a integrovany do spole¢ného portfolia.
Dnes jsou vSechna rfeseni Koenig &

Bauer Celmacch nabizena pod znackou
Chroma. Rada tiskovych strojt se sklada
ze tri modeld, zamérenych na rtizné
skupiny uzivatell. Pro nejnaro¢néjsi
zakazniky, ktefi provadeji velkoobjemove
prace, vyrabime stroj Chroma X Pro

KOENIG & BAUER

(dfive CorruFLEX). Segment vysoce
automatizované vyroby zastupuje model
Chroma High Tech a pro firmy, které

na trh tisku a zpracovani vinité lepenky
teprve vstupuji, nabizime model Chroma
Smart. K podobnému ¢lenéni portfolia
dochéziiv pripadé vysekavacich strojl.
V soucasné dobé nase portfolio zahrnuje
tfi modely v této oblasti: ChromaCUT

X Pro, ChromaCUT High Tech

a ChromaCUT Smart.

Kde tedy presné probiha vyroba
Koenig & Bauer Celmacch?

L.C.: NaSe stroje se vyrabeéji ve dvou
zavodech: v Desenzaco del Garda a ve
Wurzburgu, které se specializuji na
konkrétni modely zafizeni. Nase vyrobni
kapacita v zadvodeé v Itélii je v souCasné
dobé 100% naplnéna, ale v pfipade
zvySeneho objemu objednavek zde
vyrabénych modell je dokdzeme splnit
v nékterém z némeckych zavodd Koenig
& Bauer. Tato flexibilita v kontextu
presunu vyroby mezi rdznymi lokalitami
je vysledkem specialniho programu
realizovaného spolec¢nosti Koenig &
Bauer. M4 zajistit synergii vyrobnich
zavodU v kontextu zavadéni rGznych
typl stroju a podpory ze strany tovaren,
které v soucasnosti disponuji vybavenim
a personalnim potencidlem prijimat
dalsi zakazky. Diky tomu maze byt
vyroba denniho modelu vyrabéného

v Desenzanu v pfipadé potieby umisténa
ve Wurzburgu. To je skvéla zprava pro
uzivatele stroji Celmacch se zadjmem

o dalsi nékupy, protoze to znamena
kratsi vyrobni Lthity. Stoji za zminku,

ze stroje nabizené spole¢nosti Koenig

& Bauer Celmacch jsou kompatibilni se
systémy fizeni vyroby, coz znamena,

ze je lze integrovat — jako soucast
workflow — napf. s tiskovymi stroji
Koenig & Bauer Rapida a jsou
kompatibilni s ideou Pramyslu 4.0.

Jaké byly ty uplné hlavni davody

pro spojeni sil s Koenig & Bauer?

L.C.: Nasi ambici jiz mnoho let bylo ex-
pandovat v globalnim méritku. To vSak
vyzaduje vétsi struktury, jak obchodni,
tak servisni — protoze si vSichni uvédo-
mujeme, jak dUlezita je mistni technicka
podpora. Aktualné mlzeme s jistotou
pomyslet na vstup na trhy, kde jsme do-

CELMACCH

posud chybéli, jako je Severni a Latinska
Amerika. Koenig & Bauer tam ma velmi
silnou pozici a mnoho vérnych zakaznikl.

Jaké mate plany s polskym trhem,
resp. trhem CEE, kam sméfovala
pomérné velka éast stroji dodanych
zakaznikam z evropského regionu?
L.C.: Znac¢ka Celmacch je v Polsku
pritomna jiz mnoho let, ale doufédme,
ze vyrazne zvySime nas podil nejen

v Polsku, ale i na trhu CEE. Regionalni
pobocka Koenig & Bauer (CEE) ma
desitky zékaznikl rlznych velikosti,
ktefi se vénuji potisku a zpracovani
vlnité lepenky. S podporou naseho
predchoziho zastupce o né prevzala
komplexni servisni péci a nabidla také
mistni technickou podporu a kompletni
poprodejni servis, coz je pro kazdého
zékaznika nesmirné dllezité.

Znacka Koenig & Bauer Celmacch se
jiz objevila na nékolika vyznamnych
oborovych akcich. Jak se stavite

k Géasti na takovych akcich?

L.C.: Ugast na akcich kli¢ovych pro
prdmysl vinité lepenky je nedilnou
soucasti nasi marketingové strategie.
Zvlasteé v tak dilezitém okamziku,
kterym byl nedavny vstup znacky
Celmacch do struktur rodiny Koenig &
Bauer. Proto jsme se s vlastnim stankem
zUucastnili veletrhu CCE International
v Mnichové, na technologické
konference TMV v Seeheimu nebo
Corrugated Week 2022 v americkém
San Antoniu. Planujeme také ucast na
seminafri FEFCO v Lyonu.

Zda se, ze vlnita lepenka ma pied
sebou svétlou budoucnost...

L.C.: Tento trh skutecné zaziva
dynamicky rdst, a to nejen diky uzitné,
ale i ekologickeé kvalité tohoto materialu.
Posledni roky, navzdory nepokojdm

v dodavatelskych Fetézcich a omezenim
v rlznych oblastech svéta, byly pro
Siroce chapany obalovy pramysl velmi
dobré. Zde je tfeba vénovat zvlastni
pozornost elektronickému obchodovani,
které zazilo skutecny boom. Vinita
lepenka je zde jednim ze zakladnich
materiall, takze rostouci poptavka

po ni neni prekvapiva.

Podle udaji VDW — Némecké asociace
primyslu vinité lepenky — se objem
vyroby realizované v této zemi

za Ucasti vlnité lepenky zvysil v letech
1998-2019 0 70 % a obrat firem
plsobicich na tomto trhu az o 144 %.
Jesté vétsi dynamiku rlstu lze
zaznamenat v souvislosti s obaly

a dalsimi vyrobky z tohoto substratu,
vcetné potisku tfemi a vice barvami

- jejich pocet se v diskutovaném
obdobi zvysil 0 220 %. Jiz v té dobé byl
predikovan dalsi vyvoj tohoto segmentu
trhu (kolem 4-6 % ro¢né) a nasledujici
roky tyto predpoklady potvrdily.

Jsme radi, ze to platii pro polsky trh,
kde Koenig & Bauer implementuje
stéle vice strojd pro vinitou lepenkou.
Douféame, Zze vzroste pocet uzivateld
feseni Koenig & Bauer Celmacch

i v Cechach a na Slovensku,

kde se aktualné instaluji prvni

dvé zafizeni.
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Pozadi uspésSného vyvoje modularniho digitalniho
tiskového rfeSeni VariJET 106

Dalsi faze projektu
VariJET 106

Dva technologicti lidfi v oblasti tisku oball pred tfemi lety spojili své sily, aby sdileli
odborné znalosti a zdroje ve vyzkumném a vyvojovém projektu v hodnoté milion(
Eur. Durst a Koenig & Bauer vytvorili spolecny podnik Koenig & Bauer Durst v roce
2019. Vysledkem jejich bezprobléemové integrace a prikladné spoluprace bylo
v Fijnu 2021 celosvétové uvedeni stroje VariJET 106 na trh. Toto je pozadi jejich

vyzev a Uspéchu.

Teésne pred Vanocemi v roce 2018 se
objevil jesté jeden dlvod k oslavé — ozna-
meni spole¢ného podniku pro dalsi vyvoj
perspektivnich digitalnich tiskovych
reseni pro potisk skladackovych kartont
a vlnité lepenky. O vytvorenijoint-ven-
ture spole¢nosti Koenig & Bauer Durst,
spole¢ného podniku pro vyvoj a mar-
keting single-pass digitalnich tiskovych
systémi pro pramysl skladackovych kar-
tonl a lepenky, védél pouze maly, Uzce
propojeny tym vedoucich pracovnikd.

Béhem nasledujicich tFi let uvedly spo-
le¢nosti stroj VariJET 106 ve svétové
premiére za Ucasti vice nez 50 VIP
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hostl a také 20 novinarQ a analytikd. Ale
nikdy by se to nestalo bez obétavosti

a odhodlani hlavniho projektového tymu,
ktery pracoval dnem i noci, aby zajistil,
ze vSe bude pro spusténi perfektni. Byl
to projekt, ktery bude navzdy zit v mys-
lich véech zuc¢astnénych.

Spole¢nost Koenig & Bauer, ktera se
jiz drive spojila s jinym vyrobcem za
ucelem vyvoje predchozi verze kon-
ceptu VariJET, zahgjila v roce 2018
jednéni s lidrem v oblasti inkoustovych
technologii, spole¢nosti Durst, vyrob-
cem pokrocilych digitalnich tiskovych
a vyrobnich technologii. Jiz koncepcné

dohodnuté na urovni predstavenstva se
prvni schlizky konaly mimo pracovisteé.
Pro zachovani utajeni dostal projekt
kodové jméno ,Kanzi“ podle jablka, které
se péstuje v jiznim Tyrolsku a je znameé
svou Stavnatosti a zivou chuti. Kdyz je
Kanzi prfelozeno do svahilstiny, znamena
to ,skryty poklad®, coz mnozi mohliv té
dobé povazovat za vystizny popis.

Od zac¢atku bylo jasné, ze existuje mno-
ho synergii. A do jednoho roku od ofici-
alniho zahajeni probéhlo alfa testovani

na prototypovych strojich jak v italském
Brixenu, sidle spole¢nosti Durst, tak

i vnémeckém Radebeulu, ustredi divize
Sheetfed spolec¢nosti Koenig & Bauer.

,Byla to tézk4 prace, ale hned od zacat-
ku jsme spolupracovali extrémné uzce
jako tym," vzpomina Philipp Gutgsell,
vedouci projektového tymu ze spolec-
nosti Durst. ,Zabyvali jsme se velmi
slozitymi zélezitostmi, ale védéli jsme,
ze spolupréace se spolecnosti, jako je
Koenig & Bauer, nés posune déale na nové
trhy. Vytvorili jsme dobrou kulturu.”

,Méli jsme mnoho technickych vyzev,
jako je nalezeni spravné smési inkoustu
a primeru, a dikladné testovani obou
strojl, abychom zajistili, ze dosdhneme
stejné vysoce kvalitnich vysledkl. Bylo

o (T

Bernd Patzelt: ,,VSechno bylo vyrobeno s ohledem na zakaznika*

C¢asove narocné najit spravny primer,
ktery funguje na v8ech rlznych substra-
tech, a navic vyvinout systém s inkousty
na vodni bazi, které jsou bezpecné pro
potraviny. Bylo nutné vénovat velkou
pozornost detaildm, takze jsme vse
opakované kontrolovali.”

Inkjetovy systém pro VariJET 106 byl
vyvinut z technologie pouzivané pro
platformu Durst Tau RSC pro trhy etiket
a oball, kterd si po celém svété vytvori-
la zavidénihodnou reputaci diky kvalite,
produktivité a spolehlivosti.

V roce 2019 jesté bez pandemie tymy
obvykle Sesti az osmi lidi komunikovaly
online a pravidelné se schazely tvari

v tvar. Kdyz covid dorazil, projekt mu-
sel pokracovat, prestoze se zpomalil,
zvlasté kdyz Durst i Koenig & Bauer do-
¢asné uzavreli tovarnu. To takeé brzdilo
vyvoj inkoustu a softwaru. Zruseni vele-
trhu drupa v roce 2020 se ukéazalo byt
pro tymy v nekterych ohledech pozeh-
nanim, a to nejen kvuli covidu, ale kvUli
celosvetovému nedostatku komponent,
coz je stale kazdodenni problém mnoha

spole¢nosti, nejen pro tymy odpoveédné
za vyvoj VariJET 106.

,Bylo tam tolik pozitiv,” pokracuje
Philipp Gutgsell. ,Dulezita témata
zahrnovala prizpUsobeni softwaru,
revize inkoustu, inspekcni systéemy

a snimani obrazu. Byl to velmi naro¢ny
C¢asovy plan a trvalo o néco déle, nez
byly splnény urovné pripravenosti.”

Diky dobrému vyvoji byl v Radebeulu
postaven dalsi VariJET 106 a byla pfi-
pravena scéna pro svétovou premieru
pred odbornym tiskem, analytiky a 50
VIP hosty. Ale s priblizujicim se datem
spusténi rostla uroven stresu. Kromé
pretrvavajicich problémU zplsobenych
celosvetovym nedostatkem papiru se
jedna specificka vyzva tykala nalezeni
nahradniho dilu spravné velikosti pro
systém nakladace VariJET 106. Sofisti-
kovana technologie prediktivni Udrzby
zajistila, ze operatori vedeli, kdy je treba
soucastku vymenit, nicméné dlouhodo-
bé reSeni bylo nakonec dokonéeno ve
20:30 v noci pred oficidlnim odhalenim
stroje VariJET 106.

Bernd Patzelt, vedouci projektu VariJET
106 pro Koenig & Bauer, rekl: ,Hned

od zac¢atku mezi tymy fungovala dobra
chemie a vzdy jsme nasli spole¢nou red.
Jsme si dost podobni, v§ichni véfime

v nejvyssi mozné standardy a kvalitu.
Velmi se mi libi efektivni a pragmatickeé
zpUsoby spolupréace, vée s pfimou a ote-
vienou komunikaci. Obé spole&nosti
maji vysoce kvalifikované a zkusené
zameéstnance, ktefi vzdy poskytovali
schopnosti a kompetence na vysoké
Urovni v mnoha rdznych oblastech.”

,Za dalsi vyznamny aspekt pokladam,
ze véechno bylo vyrabéno s ohledem
na zakaznika. At uz se jednalo

0 praci na chemii pro optimalizaci
inkoustu, testovani stale pestrejsi
palety substratt na tiskovém stroji
nebo sledovani produkéniho vykonu
a schopnosti tiskového stroje.”

,Projekt byl velmi vzrusujici dobou

a bylo velkou ulevou najit v Durstu
mimoradné efektivniho partnera.

Nyni se uz vénujeme testovani v plném
provozu u dvou nasich zékaznikd...!"
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Proc¢ je Cas tézit ze zvySeni produktivity, kterou digitalni transformace pfinasi

Shrnuti 7. SPC
OpenHouse v Durst
Innovation Center East

Vysoce efektivni vyroba, zakazkové vSestrannost, flexibilita ve velikosti nakladu

a efektivita provoznich nakladt. To byly nékteré z transformacnich vyhod zavedeni

digitalni tiskové produkce v obalech z vilnité lepenky, které byly prozkouméany na
unorovém 7. Koenig & Bauer Durst SPC OpenHouse v Durst Innovation Center

East v rakouském Lienzu.

Product Manager Matthias Krautgasser pfi prezentaci

Na akci, které se zUc¢astnilo vice nez 90
navstévnik(, Robert Stabler, vykonny
feditel spole¢nosti Koenig & Bauer Durst,
podrobné popsal cestu digitalni hodnoty
a ilustroval nekteré z vyznamnych dosa-
zitelnych ziskd, které pozitivné ovlivriuji
vyrobni schopnosti. To zahrnovalo zameé-
feni na automatizaci a standardizaci pro-
cesl s co nejmensim poc¢tem kontaktnich
bodu. S odkazem na zadanou studii
Fraunhoferova institutu prozkoumal, jak
mohou Ucastnici lépe porozumét a opti-
malizovat celkové néklady dodavatelské-
ho Fetézce pro sveé zakazniky.

Dalsi vyznamné vypocty zahrnovaly TCO
(celkové naklady na vlastnictvi) stava-

jicich objem vyroby, aby bylo mozné
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vyhodnotit, zda se investice vyplati, kde
jsou body zlomu objemu pro zajisténi
presnéjsSich kalkulaci a jak lze dosédhnout
nejefektivnéjsiho vyuziti technologie.

To podpofilo Uvahu, pro¢ na dnesnim
rychle se ménicim trhu musi zpracovatele
a znacky revidovat své strategie a zvazovat,
jak mohou épe vyuzit digitalni produkci.

Byly tam i dalsi vyhody. Digitalni tiskova
produkce just-in-time mUze pomoci sni-
zit néklady na skladovani a zastaravani.

Neni tedy divu, Ze v zdkaznickeé zékladné
Koenig & Bauer Durst pfipadéd 50 az 80
% objemu v pribéhu ¢asu na aplikace

s novou pridanou hodnotou. Obsahuji:

e Masovou individualizaci s rznymi
verzemi produktd, ktera se snadno
stane atraktivnéjsim pro zakazniky.

» Sekvenéni ¢arové kody pro sledovani
obald a produktd pro logistiku
a farmaceutické obaly, diky nimz je
Stitkovani historii.

» Nové nabidky produktd na nenatirané
lepence diky Uuzasné kvalité tisku
s ekologickym vzhledem a dojmem na
levnéjsich substratech.

» Testovaci a propagacni obaly jako
vysledek niz§ich minimalnich
objednacich mnozstvi, které umoznuji
nové marketingové nabidky.

Robert Stabler sdilel informace z pri-
padove studie, které urcily, jak nejlépe
posoudit, které ulohy by mély byt tis-
tény na SPC a které by mély zUstat na
stavajici technologii. Zabyval se také
tim, jak efektivné ridit vétsi pocet uloh,
zpUsoby, jak snizit naklady pfi mensich
nakladech a jak lze dosahnout uspor.

Mezi nejvyznamnéjsi patfila zpréva

0 bodu zlomu mezi 6500 m2 a 8500 m2
a potencial usetrit miliony eur s vysoce
automatizovanym single-pass strojem
Delta SPC 130 — to v8e velmi udrzi-
telnym zplsobem. Jednoduse receno,
pro kratsi vyrobni série do 8500 metrl
Ctverecnich je digitalni tisk levnéjsi nez
soucasné analogové metody. Pfevedeni
téchto objemu na digitalni tisk ma za
nasledek nizsi naklady, rychlejsi dobu
obratky a mnohem vySSi efektivitu plus
lep8i vyuziti stavajicich analogovych
strojnich zarizeni.

Jak je to mozné diky technologii
Koenig & Bauer Durst, bylo podrobneée
popsano béhem tiskové ukazky a pro-
hlidky vyroby. Mezi hlavni zajimavosti
patfil pfehled nenarazoveho tisku —
kde se tekutina pfenasi z lisu na sub-
strat bez jakéhokoli tlaku nebo dotyku
desky.

Toho bylo dosazeno dvéma

klicovymi technologiemi. Za prve,
Koenig & Bauer Durst vyvinul
inkoustovy systém nanaseni primeru.
Diky tomu, ze pracuji odlisné od jinych
feSeni, maji operatori plnou kontrolu
nad tim, kde lze digitalni primer

Durst Innovation Center East

Robert Stabler, Jochen Drésel a Johannes Pieger

aplikovat. Funguje podobné jako dalsi
separace a umoznuje nanaseni na
,otevienou vlnu” pro prémiové obaly.
Jesté dulezitéjsije, ze umoznuje
zpracovatellm pouzivat topliner, ktery
je 015—-20 % lehci a levnéjsi, pricemz
si stale zachovava vSechny potrebné
funkéni vlastnosti vinité lepenky.

Zadruhé byla vyvinuta specialni sada
inkoustl na vodni bazi, nezavadné pro
potraviny, odbarvitelna a s vyjimec&nou
odolnosti proti otéru. Tento inkoust
nevyzaduje zadny pretiskovy lak,

a proto zadny dalsi proces, ktery by
vyvijel tlak nebo nanasel dalsi kapalinu
na desku.

Ugastnici se také dozvédéli, ze
pouzivani digitalniho primeru ma
velké vyhody pro kvalitu tisku. Vytvari
prilezitosti pro zuslechténi tisku na

vlnitou lepenku a zaroven snizuje
naklady, protoze privyrobé lze pouzit
materialy s niz§i cenou. Je potreba

az 0 30 % méné inkoustu. Oranzova

a fialovéa barva byly zddraznény jako
majici dalsi velmi pozitivni dopad na
TCO (celkové néklady na vlastnictvi)
a barevny gamut.

Na eventu byla také zvefejnéna
zprava o ¢tvrté objednavce stroje pro
Schumacher Packaging - tentokrat
do Velké Britanie. Planem je mit

plné digitalni zavod ve Spojeném
kralovstvi, pricemz Delta SPC 130
bude jedinym tiskovym strojem

na misté. Je to prvni Sestibarvovy
primyslovy produkéni stroj FlexLine
Eco+, ktery byl instalovan. Mezi hlavni
vyhody patfi tisk na nepotahovane
materialy rychlosti az 80 metru

za minutu, coz odpovida priblizné

Koenig & Bauer |

10 miliontm ¢tverecnich metrl za
rok pro ,uncoated”. Dalsi tfi stroje
pro Schumacher Packaging — dva

v némeckém Ebersdorfu a jeden

v polské Wroclavi — byly na zakladé
rozhodnuti klientl tiskarny také
modernizovany na Sest barev.

Uc&astnici se velmi té&sili na prezentaci,
kterou prednesli Johannes Pieger,
manazer digitalniho tisku, a Jochen
Drosel, reditel prodeje. Zastupci
tiskarny Schumacher Packaging se
podelili o své postrehy tykajici se
strategie rlstu Schumachera jako
prikopnika digitalniho tisku.

Akce byla zakon¢ena panelovou
diskusi s Johannesem a Jochenem,
ktefi podrobné popsali, jak je digitalni
transformace v popredi jejich Usili
vyroby oball z vlnité lepenky.
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851.968 trysek pro
dokonaly tiSteny obraz

Skladaci kartony, flexibilni obaly, dekory, knihy a mnoho dal§iho: RotaJET je
vhodny pro razné aplikace. Vysoce vykonny systém pro primyslovy digitalni tisk
je zalozen na modularni platformé. Ale je toho jesté vic: jednoprlchodovy
stroj spojuje tradici a inovace spole¢nosti s vice nez 200letou historii.

tisku 2250 mm. V této konfiguraci je 416
tiskovych hlav s 2048 tryskami kazda -
celkem 851 968 trysek - odpovédnych

za dokonaly vytistény obraz. Na frekvenci
54 kHz dosahuje RotaJET neuvéritelnych
2 760 376 320 kapi¢ek za minutu pfi pl-
ném pokryti véech &tyF barev. Cisla, ktera
jsou pusobiva. Na druhou stranu vyzaduiji
predevsim inovativni silu a presnost.
Napriklad tiskové hlavy jsou vzajemné
vyrovnany s presnosti mensi nez pét
mikrometrd. Pro srovnani, tenky vlas méa
tloustku 0,03 mm. Rychle se ukéaze, ze
nejen bity a bajty, ale také ocel a zelezo
do sebe musi zapadat naprosto presné.

Inovace a tradice

Jiz vice nez deset let spolecnost Koenig
& Bauer vyviji jednoprichodovy digitalni
tiskovy stroj. A prodejni Uspéchy doka-
zuji, ze skupina udélala tento krok do
digitalniho tisku spravné. Jen letos
Koenig & Bauer instaluje dal$i dva Rota-
JETy u pfednich obalovych spole¢nosti.

RotaJET obsahuje mnoho osvédcenych
technickych funkci ze stévajici Fady stro-
jb Koenig & Bauer. Presné vedeni pasu
prevzaly napfiklad z novinoveé rotacky.
Dalsim prikladem je nepretrzitd vymeéna
roli EcoSPLICE, pfi plné rychlosti a niz-
kém mnozstvi odpadu. DalsSim znamym

a dlouhodobé osvédcenym komponentem
je Patras — modularni systém pro logistiku
materialu od Koenig & Bauer. V poslednich
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desetiletich bylo u zakaznikU instalovano
vice nez 2000 systému. Modularni koncep-
ce umoznuije flexibilni prizplsobeni kon-
krétnim pozadavklm vyroby a prostoro-
vym podminkéam. V souladu s tim lze tento
systém bez problému prenést na RotaJET.

Diky synergiim s ostatnimi obchodnimi
jednotkami ve skupiné Koenig & Bauer se
nekladou prakticky zadné limity Skaléam
barev, které lze pouzit. S flexotiskovymi
jednotkami pfed nebo za digitalni tisko-
vou jednotkou RotaJET lze do tiskového
obrazu integrovat pfimé barvy nebo
barvy se specialnim efektem.

RUzné substraty pro rizné produkty

Od hedvébného papiru az po pevnou
lepenku je RotaJET schopen tisknout na
Sirokou skélu podkladu - obaly, dekory,
plakaty, letéky, skladaci krabice, knihy
nebo kavove sacky. ,V digitalnim tisku
jsme dorazili témeér do véech dulezitych
segmentl trhu,” Fika Christoph Mller,
¢len predstavenstva Koenig & Bauer. ,N&$
RotaJET je jeden z nejvykonnéjSich syste-
ma digitalniho tisku na trhu. UdrZzitelnost,
doba uvedeni na trh a neustéle se zmen-
Sujici tiskovy néklad s rostoucim poctem
variant jsou pozadavky nasich zékaznikd,
které dokazeme s RotaJETem uspokojit.”

Se $itkami pasu od 777 mm do 2250 mm
je RotaJET navrzena pro Sirokou skalu
relevantnich formatd. Rozsiritelny a mo-
dulérni design lze prizpUsobit pro rtizné

aplikace a zména ulohy za chodu umoz-
nuje efektivnivyrobu i téch nejmensich
mnozstvi. Vyroba na vyzadani, specialni
z&jem a dokonce personalizované baleni
muze byt realizovano ekonomicky. Inkous-
ty na vodni bazi a nezavadneé pro potraviny
z&roven prispivaji k udrzitelnosti a ochranée
zivotniho prostredi.

V oblasti tisku dekord jsou mozné

délky rezl pres pét metrd. Zakaznikim
Koenig & Bauer se tak oteviraji zcela
nove moznosti. Maximalni produktivita
je 35 000 m2/h. Napriklad pfi 220 pra-
covnich dnech a dvousménném provozu
vytiskne RotaJET témér 120 milionu
¢tvereénich metrl papiru.

Zmény ve spole¢nosti

Pandemie nejen obratila svét bydleni

a prace naruby, ale také urychlila vyvoj
nékterych trendt. Napriklad trzby dvou
nejvetsich svétovych online prodejct —
Amazon a Alibaba — vzrostly o0 37 %

v roce 2020. Inherentné samozfejmé
roste i trh s obaly — o ¢emz svedci nejen
rostouci celosvétova poptavka po oba-
lech z vinité lepenky, ale takeé v sektoru
primarniho a sekundarniho baleni. Koenig
& Bauer predpoklada, ze tento trend
nebude zvracen ani po pandemii.

Zaroven zazivame rychlou diverzifikaci
velikosti obald a rostouci individualizaci
obalt. Vsechny tyto novinky stavi
zakazniky Koenig & Bauer pred nove
vyzvy, na které digitalni tiskove stroje
poskytnou vhodnou odpovéd.

Digitalni tiskove procesy jsou v souladu

s timto duchem doby, napf. diky rychlejsim
dobam odezvy, individualizovanym tisko-
vym uloham, tisku na vyzadani a hospo-
darnosti malych sérii. To znovu ukazuje, ze
vysoce vykonné digitalni tiskove systemy
Koenig & Bauer mohou uspokojit souc¢asné
i budouci potreby mnoha réznymi zptso-
by. Neni divu s 851 968 tryskami.

Cesta k maximalni
energetické ucinnosti
pri tisku a baleni

Digitalizace utvari a méni zpUsob, jakym zijeme, pracujeme, komunikujeme

a vyradbime. Je to centralni transformacni sila, kteréd nabizi dalezita reseni
pro nejvetsi vyzvy nasi doby — véetné otazky energetické ucinnosti. Digitalni

technologie dnes umoznuji spole¢nostem v polygrafickém a obalovém primy-
slu mérit a vizualizovat spotfebu energie a realizovat potenciélni uspory. Ener-
geticky management Koenig & Bauer je primyslové optimalizované feseni pro
v§echny tyto ukoly. Ale pro¢ je tento pristup k hospodarenis energii tak slibny?

Tyto tfi hlavni prvky slouzi jako zaklad
pro holistickeé reSeni spravy energie od
Koenig & Bauer: sitovée mérice spotreby,
primyslové optimalizovany software

a odborné energetické poradenstvi.
Kompletni balicek s fesenim SaaS
VisuEnergy X jako zakladnim produk-
tem umoznuje zakaznikdm automaticky
zaznamenavat a vizualizovat Udaje o spo-
trebé energie v celé spolecnosti a reali-
zovat primeérné potencialy uspor ve vysi
7 az 10 procent — jiz od prvniho roku.

Méfte — Vizualizujte — Realizujte
Prvnim krokem k uspé&snému hospoda-
feni s energii je meéreni a zaznamenavani
energetickych dat. Digitalizace dnes
umozniuje, Zze data z elektromerd jiz
neni nutné zpracovavat rucne, ale lze je
zaznamenavat a ukladat automaticky
pomoci prislusnych senzort a feseni IoT.

V navaznosti na méfeni jsou zaznamena-
né udaje o spotrebe energie prenaseny
do systému energetického managemen-
tu (EnMS), kde jsou zpristupnény na pfi-
zpUsobitelnych dashboardech. Digitalni
feSeni VisuEnergy X je EnMS specialné
optimalizované pro tiskarsky a obalovy
pradmysl. Zaznamenava a vizualizuje

spotrebu energie jednotlivych spotre-
bitell energie i mimo tiskovou mistnost
— idedlni nastroj pro identifikaci nepo-
trebnych spotrebitell a zroutl energie
napfi¢ spolecnosti.

Uspé&sny energeticky management véak
presahuje pouhé monitorovani energie.
Pro realizaci Uspor je dulezité pribézné
interpretovat dostupnéa data a odvozovat
prakticka opatfeni. Pohled na vzorce
spotreby a konkrétni spotrebitele odhali,
kde lze nalézt nejvétsi potencial Uspor.
Nékdy jsou to velké tiskové komponenty
a nékdy mnozstvi drobnych detaild, které
pomahaji Setfit zdroje, snizovat spotrebu
energie, snizovat naklady a délat tiskovou
produkci Setrnéjsi k zivotnimu prostredi.

Energeticka Guc¢innost je vyznamna

ve vSech primyslovych odvétvich

V dUsledku postupujici zmény klimatu

se udrzitelnost jiz davno vyvinula z Uzce
specializovaného tématu na ekonomicky
faktor napri¢ odvetvimi. Ochrana klimatu
je z hlediska zékonU a predpist stale da-
v mysleni spotrebitell a majitell znacek
se udrzitelnost stava také dalezitym
kritériem rozhodovani v misteé prodeje.

Ochrana zivotniho prostredi v§ak

neni jedinym ddvodem pro zlepseni
energetickeé ucinnosti. Rostouci néklady
na energii a pfisné pravni pozadavky
délaji z energie rozhodujici konkurenéni
faktor. Cesta k vetsi energetické
ucinnosti je velkou vyzvou, ale zaroven
také skvélou prilezitosti, jak vyrazné
snizit vyrobni naklady. Tolik k teorii.

Ve skutecnosti lze znovu a znovu
pozorovat, ze znac¢na ¢ast energie

ve vyrobnim procesu se plytva kvali
neefektivnimu hospodareni s energii.

Spoleéna cesta

ke klimatické neutralité

Koenig & Bauer prebird odpovednost
za udrzitelnost — jeden ze tFi
zakladnich prvku jeji podnikoveé
strategie EXCEEDING PRINT. Zahrnuje
jak jasny zavazek dosahnout uhlikoveé
neutrality v jejich vlastnich provozech
do roku 2030, tak vyvoj inovativnich
technologii, které klientim Koenig

& Bauer umoznuji vyrabét energeticky
uspornegjsim zplUsobem a efektivnéji
vyuzivat zdroje.

Jako druhy nejvetsi vyrobce
tiskovych strojl na svété ma Koenig
& Bauer velky vliv na zavadéni
opatreni proti klimatickym zménam
spole¢né s vyrobnimi spole¢nostmi

v polygrafickém a obalovém primyslu
— napriklad pouzivanim ekologickych
spotrebnich materiald v procesu tisku
nebo vybérem inovativni, biologicky
odbouratelné substraty. Chcete-li
snizit uhlikovou stopu, stoji za to se
zejména podivat na energetickou
spotfebu celého vyrobniho zavodu

— od vyrobni technologie az po
kancelarské vybaveni.

Vice informaci

na naSem webu
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Vycisténi a sefizeni drahy papiru

Spravné nastaveni chytacd a funkce chytacovych hrideli je zasadni
podminkou pro dosazeni maximalni kvality archového ofsetového tisku.
Pravidelna udrzba a nastaveni by nemély chybét v planu udrzby zadné
ofsetové tiskarny.

Vy¢éisténi a sefizeni chytaéovych systému eliminuje tiskové chyby,

jako je Spatny soutisk, dublovani, smyk, ale i §pinéni nebo ukapy maziva.
Vyznamneé tak snizuje makulaturu a riziko reklamaci.

Pojdme spole¢né naplanovat ¢isténi a nastaveni chytac¢ovych systému

na Vasem tiskovém stroji Rapida. Do konce srpna navic se zajimavou
slevou na pfipadnou naslednou opravu.

Nabidku na miru Vam s radosti pripravi Ing. David Herman
s podporou naseho oddéleni péce o zakazniky, +420 725 516 802,
david.herman@koenig-bauer.com

we’re on it. cz.koenig-bauer.com



