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Mili
priatelia,

s koncom prazdninového obdobia dostavate do ruk nove ¢islo nasho ¢asopisu, v ktorom
sa shazime prinasat novinky a tiez mozno poukazovat na rieSenia, ktoré by sa hodili do
vasich prevadzok.

Verim, ze ste si nasli ¢as aj na oddych, ktory pri tom nasom Tour de Polygrafia nutne
potrebujeme, pretoze nas ¢akaju dalSie a dalsSie narocné etapy. Urcité so mnou budete
suhlasit, ze ak to prirovndme k cyklistickému Sportu, zru$ili nédm rovinaté useky a bo-
jujeme len na horskych prémiach... Niektoré rieSenia, ako ich zdolat, hladame ¢asto
spolu aj s nasSimi kolegami z oddelenia starostlivosti o zakaznika a s vami. Hladime
pritom do vystupov z LogoTronicu, ktory mate k dispozicii, ¢i do PerformanceReportu,
ktory dostavate do e-mailovej schranky kazdy mesiac. Data nezavislé na manualnom
zadavani udajov vedia napovedat, Ci je eSte nejaka rezerva v procesoch, v moznostiach
dovybavenia technoldgii alebo by uz bolo na¢ase siahnut po Uplnej novej a mozno
aj v inej konfiguréacii. Mnohokrat staci vSak iba niekolkodnovy audit a doskolenie
operatorov.

Musim vyzdvihnut, ze sme v uplynulom obdobi zaznamenali skutoc¢ne velkeé Uspechy
v obchode a po prvej tohtoro&nej nas este v CR a SR ¢aka 11 intalacii technologii
Koenig & Bauer so zastupenim vsetkych formatov a tiez novinky pre potlac¢ vinitej
lepenky CorruCut a lepicky Allpro 90. V tomto turbulentnom obdobi je to naroc¢na
uloha a trochu mi to pripomina skladanie puzzle z 5000 dielov na otvorenej ploche
futbalového $tadidna a pri vetre, ktory meni svoj smer aj rychlost. Dakujem tymto
mojim kolegom za vynikajucu spolupracu a velke Usilie, ktoré vydavaju v zaujme vasej
spokojnosti. Budem sa tesit, az zverejnime videa z instalacii, ktoré pripravujeme.
Urcite ste zvedavi na dlhd Rapidu 106 s lakovanim a vysekom, Rapidu 145 so siedmimi
tlacovymijednotkamia dvomi lakovackami, nové Rapidy 76 ¢i lepicky Omega Allpro.

Pri rozhovoroch s vami vnimam, Ze je na trhu nedostatok kvalifikovaného personélu
pre ovladanie tlacovych strojov, ale aj dalSich zariadeni, ktoré pouzivate vo vyro-
be. Na konci juna ma potesil vykon §tudentov na sutazi PrintStar, ktoru organizuje
strednéa Skola v Bratislave a snazime sa ju podporovat. Malu reportéz néajdete na
dalsich strankach.

Dobre viete, ze Koenig & Bauer je najstars§im vyrobcom tlacovych strojov a aj to,
ze vacsina nasho teamu je takzvane ,analdg pozitivna® a odchovana klasickymi
technikami tlace. Musime vS8ak uznat, ze digital urobil obrovsky krok vpred a uz
poskytuje definitivne volbu pri produkovani zakaziek vo skvelej farebnosti a kvali-
te. Te§i ma, Zze prvé stroje VariJet 106 uz mieria k svojim majitelov a okrem vyso-
kého rozlisenia a v digitalnej tlaci nadpriemernej rychlosti poskytuju aj identické
moznosti lakovania, ako ich sestry z ofsetu — Rapidy 106. Kotu¢ovy stroj Rotajet
uz niekolko rokov spolahlivo pracuje u zdkaznikov a taktiez rastie pocet CorruJet-
-ov. Joint-venture Koenig & Bauer Durst prinasa svoje ovocie!

Nech uz ale vyuzivate akékolvek technoldgie, srdeCne vas pozdravujem a zelam
Uspesny Sprint do horskej prémie na konci roku 2022. Nech sa nédm spolo¢ne dari!

Vas Tibor Nagy

Rapida 106 X — Stroj
s rekordnim vykonem

Néakup archového ofsetového stroje fady Rapida 106 X je pro rakouskou
tiskarskou spole¢nost Gutenberg investici do budoucnosti. Neni to jen kli¢
k novému, rekordnimu vykonu, ale stroj dale zvySuje efektivitu vyroby v tiskovém

centru spolec¢nosti v Linci.

Dne 13. fijna 2021 predvedla nova Ra-
pida 106 X v Gutenbergu vibec poprvé
svou maximalni rychlost 20 000 archt

za hodinu. ,Zadny archovy ofsetovy stroj
v Rakousku nikdy nebézel rychleji v rezimu
obraceni. A to s papirem podavanym z re-
zacky archt z role RS106," fika s pocho-
pitelnou hrdosti generalni reditel Markus
Birnkas-Frick. Rekordy jsou v§ak pomijivé
okamziky. Hlavnim cilem investice ve vysSi
4 miliont EUR bylo ve skute¢nosti zvysit
efektivitu celého vyrobniho procesu.

Rychlost produkce je koneckoncUl jen
jednou z vyhod, které osmibarvovy
tiskovy stroj poskytuje. Rada novych
funkci — napriklad v oblasti logistiky
tiskovych desek — také zkracuje doby
pfipravy. Cela Fada mericich a fidicich
systémU ucinila vyrobu jesté stabilnéjsi
a spolehlivejsi. Integrovana kontrola
kvality je doménou modulu QualiTronic
ColorControl. Birnkas-Frick: ,Je oprav-
du pUsobivé, co u tohoto stroje znamena
slovo ,jet', pokud jde o vykon.”

Abychom pochopili plny vyznam, poma-
ze podivat se zpét do doby pred insta-
laci nového tiskového stroje. Dosluhujici
pétibarvovéa Rapida byla préavé rozebrana
a osmibarvovéa Rapida z roku 2012 jela
na plny vykon ve tfisménném provozu.

,Potfebovali jsme tuto situaci zmirnit,”
vysvétluje generalni reditel Birnkas-
-Frick. ,To znamen4, ze stroj sehral
dalezitou roli v umoznéni pozitivniho
ekonomického ristu naseho podnikani.”

Projekt byl uspésny v kazdém ohledu:
spole¢nost dokazala eliminovat celou
smeénu pri zachovani stejného objemu vy-
roby. Zmeénily se také ukoly pro operéatory
tiskovych strojl: ,Zrychleny vyrobni pro-
ces znamena, ze fadné vyskoleni tiskafi

—

W

Koenig & Bauer Sheetfed |

nejsou na stroji Rapida 106 X v zadném
pripadé zbytecni — i kdyz v budoucnu
budou mit vice logistickych ukold. Musi
vénovat jesté vétsi pozornost tomu, aby
spravné materialy byly k dispozici na
spravném misté ve spravny cas.”

V obchodni kancelari byla zvySena efek-
tivita spojena s rozvojem zaméstnancu.
Tym prosel Skolenim, aby prodej neza-
kladal vyhradné na cené, ale misto toho
tresil problémy, které odrazeji individual-
ni potreby zékaznikl. ,Uméni prodeje je
prece ukazat zakazniklim, Ze o né mate
opravdovy zdjem a Ze jim muUzete nabid-
nout néco, co v prvni fadé vyhovi jejich
konkrétnim pozadavkim a za druhé uka-
zuje, ze jsme tim spravnym partnerem
jeden pro druhého,” fika Markus Birn-
kas-Frick. Predev§im ma dlouhodobé
vztahy se zdkazniky v pramyslu, uméni
a kulture a samospraveé. Beéhem nékolika
poslednich let se také pritomnost spo-
le¢nosti na socialnich sitich ukézala jako
cenny zaklad pro prodejni aktivity.

Zcela novou sluzbou je online portal
e-port. V rémci volebni kampané ve spol-
kové zemi Horni Rakousko byl zfizen uza-
vireny portal pro jednu z politickych stran.
Portél slouzi jako prizplsobeny pristupo-
vy bod pro opakované a v podstaté stan-
dardizované tiskove ulohy. Personalizace
obsahu a zjednoduSené objednavkove
procesy umoznuji zakaznikm implemen-
tovat rychléa a profesionalni reseni.

Nova sluzba — online portal e-port — zjednodusuje proces objednavani pro opakované a v podstaté

standardizované tiskové ulohy.

cz.koenig-bauer.com 3
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Software pro planovani a Fizeni vyroby se zpétnou vazbou

Koenig & Bauer

LogoTronic

Jednim ze zakladnich kamen( Uspéchu v dobé ¢tvrté primyslové revoluce
je jednoznaéné vymeéna a zpracovani dat. Proto spole¢nost Koenig & Bauer
Sheetfed vyvinula rozsahly systém LogoTronic pro Fizeni a organizaci datovych
tokd tykajicich se tiskového provozu. Software umoznuje predavat do vyrobnich
zartizeni data o prfednastaveni, at uz se jednd o zakazku vytvofenou pFimo
systémem LogoTronic nebo v manazerském informaénim systému (MIS) tiskarny.
Nejvétsi vymeéna dat probiha s tiskovym strojem Rapida.

Tiskoveé ulohy serazené v tiskové fronté
obsahuji nejen zakladni informace jako
nazev zakazky, zakaznika, vySe nakladu

a data o vybarveni CIP3, ale diky databazi
substratl napr. i detailni nastaveni vzdu-
chového vedeni archl strojem. Stroj je tak
schopen fungovat v plné autonomnim re-
zimu a ma-li dostatek spotrebniho mate-
rialu, tiskne zakézky z tiskoveé fronty zcela
sam jednu za druhou. Operator stroje na
tento proces viceméne jenom dohlizi.

Tim vsak funkce software LogoTronic

a pridruzenych opci nekon¢i, praveé na-
opak. Software zvladne v redlném Case
plné automaticky sbirat komplexni udaje
o stavu tisku a vyroby. Kazda zakaz-

ka, kazda rychlost, kazdy vedlejsi ¢as

- v§echny produktivni a neproduktivni
stavy stroje jsou evidovany a tridény tak,
aby z nich bylo mozné vytvorit reporty,
prehledy a statistiky. Pro optimalizaci
vyroby a redukci neproduktivnich ¢asU je
to bez pfehanéni nastroj k nezaplaceni.

Systém LogoTronic zaroven slouzi jako
brana k podnikovému MIS, ¢imz inte-
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gruje vyrobu s komer&nimi a Fidicimi
procesy na manazerské Urovni. Tim se
vytvori nepreruseny retézec digitalni
komunikace od prenosu dat o tiskovych
ulohach, planovani a zdrojich pfimo do
pripojenych ovladacich pultd stroju
az po automatickou zpétnou vazbu

v podobé vyrobnich dat pro realné
kalkulace v MIS.

Systémy, jako je LogoTronic jsou klic¢em
k funkéni propojené tiskarnée. Nabizi
nejen plné komunikaéni rozhrani k MIS
firmy, ale také inteligentni funkce pro
zvyseni produktivity. Vyhodnoceni zis-
kanych vyrobnich dat poméahé identifi-
kovat neproduktivni ¢asy na stroji, resp.
procesni ukony, které tyto neproduktivni
¢asy zpusobuji. Plné autonomni ziskava-
ni vyrobnich dat umoznuje operatorlim
soustfedit pozornost na jejich hlavni
ukoly, tedy dohled nad produkci a péci

0 provoz zafizeni. Management je diky
modernim komunika¢nim nastrojim

na dalku pritomen v tiskovém sale, aby
monitoroval probihajici produkci a sledo-
val kazdy pohyb nebo funkci tiskového

stroje. Diky pristupu pres internetové
rozhrani je mozné do systému vstupo-
vat v podstaté odkudkoliv a v nejnovéjsi
verzi systému LogoTronic Mobile jsou
veskeré zdsadni funkce dostupnéina
mobilnich telefonech a tabletech.

Ziskana data umoznuji snadnéji analyzovat
a zlepSit vyrobni proces. Automatizovany
reporting zaroven vyznamne setfi Cas pri
sestavovani dennich, tydennich, mésicnich
nebo vyroc¢nich zprav. Pro detailni ana-
lyzy je mozné vytvaret individualizované
sestavy a sledovat konkrétni vykonnostni
parametry. Na jejich zékladé management
snadngji ziska konkrétni data o celkove
efektivnosti zatizeni (OEE). Tyto udaje

lze nasledne pouzit i pro takzvany ,ben-
chmarking®, tedy srovnani vykonnosti
jednotlivych tiskovych strojd ve firmé,
pripadné v ramci koncernu i vykonnosti
zafizeni napfi¢ vyrobnimi jednotkami.

Ve spolupraci s Koenig & Bauer je navic

k dispozici, pochopitelné zcela anonym-
né, pomérovani vykonu firemnich strojd

s podobnymi zarizenimi Koenig & Bauer

v jinych tiskdrnach po celém svéte. Man-
agement tiskarny tak ziskava nejen obecny
prehled, ale predevsim motivaci k dalsi
optimalizaci vyroby.

Manazer udrzby jako zaklad
planovanych odstavek

Cilem optimalizace vyroby na tiskovem
stroji je dosazeni maximalni mozné pro-
duktivity, tedy spiSe nez rychlost tisku je
dulezita redukce neproduktivnich operaci.
Digitalizace a automatizacni prvky tak
umoznuji nejen vyznamne zrychlit pfipra-
vu stroje k tisku, ale vyuziti provoznich dat
zrychluje i Udrzbu a opravu strojd a poma-
ha dosahnout maximalni produkéni dispo-
nibility. Manazer udrzby Koenig & Bauer,
ktery je soucasti software LogoTronic,
obsahuje seznam veskerych predepsanych
¢innosti Udrzby a na zékladé provoznich
dat ze stroje v predstihu navrhuje obsluze
a managementu potrebné Ukony. Soucas-
ti systému je i kompletni dokumentace

k jednotlivym ¢innostem vcéetné navodu,
takze odpovedny personal presne vi, jaké
ukony je treba v nejblizsi dobé provest, co
je k tomu potreba a predevsim, jak dlouho
jednotlivé kroky trvaji. Nutné odstavky
stroje tak lze velmi presné planovat a snizit
prostoje ve vyrobé na minimum.

Poradenstvi & Skoleni

Optimalizace procesu —
identifikace kapacity
a zlepSeni procesu

Skryvaji se ve va$ich tiskovych procesech potencidly pro zlep$eni a chcete je
objevit? Vyuzijte pfitom nasi podporu. Specialisté ze spole¢nosti Koenig & Bauer
provedou analyzu, vyhodnoti jednotlivé procesni kroky ve vaSem hodnotovém
fetézci a predstavi vam névrhy na optimalizaci.

Zkuseni technici spole¢nosti Koenig

& Bauer prozkoumaji technicky stav
vasich zafizeni, navazou osobni kontakt
s vedenim a se zaméstnanci a provedou
procesni analyzy behem vyroby.
Vysledkem je objektivni posouzeni
vaseho stroje, proces( a vyrobniho
prostredi véetné poradenstvi s dirazem
na potfebna opatreni pro zvyseni
vykonu.

@

Pomoci systému Fizeni SixSigma jsou potencia-

ly identifikovany a vyuzivany.

» Hledania hodnoceni potenciald
zlepSeni
e Zprava s obsdhlym vyhodnocenim
e Doporuceni pro optimalizaci
a podpora pfi realizaci opatfeni

Odhalte potencialy zlepSeni pomoci
standardizovaného systému

Program navazuje na fidici systém pro
zlepSovani procesu Six-Sigma a fidi

se tzv. cyklem DMAIC, ktery popisuje
kroky pro zlep$eni kvality vyrobnich
procesU.Spole¢nost Koenig & Bauer
timto zpUsobem identifikuje potencialy
zlepSeni, hodnoti je z hlediska mozného
uspéchu a pripravuje odpovidajici navrhy
potrfebnych opatreni.

S Tl
g

Skoleni — klié¢ k va§emu Gspéchu
Kromé inovativni technologie strojd

je zékladnim predpokladem pro vyssi
produktivitu a kvalitu tisku kvalifikovany
odborny personal.

Proto spole¢nost Koenig & Bauer nabiz{
Sirokou skalu skolicich kurzu, které lze
prizpUsobit vasim potrebam:

* Tiskové technologie

* Mechanicka udrzba a servis
 Elektrickd udrzba a servis

» Specialni a nadstavbové kurzy

Zkuseni Skolitelé a instruktofi

Skoleni vedou kompetentni §kolitelé

s dlouholetou praxi v oblasti mecha-
niky, elektroinstalace / elektroniky

a technologie tisku. Nasi pracovnici
vam radi predaji své rozsahlé teoretic-
ke i praktické védomosti.

Skoleni probihaji v nasich velkoryse
vybavenych prostorach ve skolicim
strfedisku Radebeul nebo pfimo

u vas v tiskarneé.

cz.koenig-bauer.com 5
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néhledovou desku na ovladacim
pultu. Stejné jako predchozi verze
zmefri ErgoTronic ICR vzajemny
posun polohy barvovych vytazkt

v soutiskové znacce. Po automatickém
zméreni soutiskovych znacek mlze
tiskar pouzit navrhy korekci ke
zmeéne nastaveni soutisku. Tiskovy
stroj je automaticky provede. Méreni
soutisku lze kombinovat s mérenim
vybarveni na stejném archu, mérici
hlava v konzoli umoznuje obé méreni
v jednom cyklu.

soutisk a tyto hodnoty pak prevede
do motor ridicich pozici cylindru.

Optimalni kvalita
tisku s technikou
Koenig & Bauer

Protoze QualiTronic ICR méFi znacky
na kazdém archu pfimo v tiskovém
stroji, neni pro kontrolu soutisku
témeér vibec treba odebirat ze stroje
kontrolni archy. Zaroven systém

diky své rychlosti okamzité odhali

i nejmensi zmeny soutisku a ihned
reaguje zmeénou nastaveni. Odchylky
v ramci celého nakladu jsou tak
minimalni.

Pro splnéni pozadavkl zakaznik( na vys$si kvalitu tisku a kratsi vyrobni lhlty
musi byt v tiskové produkci zkraceny Casy priprav a vyti§téné archy musi byt
pfed dalS§im zpracovanim kontrolovany pro dodrzeni stabilni vysoke kvality.

Tento proces doprovazi snizeni
makulatury, které znamena omezeni
spotreby vstupl — papiru, barev

a energii — a tim prispiva k ochrané
zivotniho prostredi. Pozitivnije i dopad
na ekonomiku tiskového provozu.
Pro dosazeni téechto provoznich
zlepseni ve vasi tiskarne vam Koenig
& Bauer nabizi radu rfeseni, at uz pro
meéreni a regulaci vybarveni, soutisku
nebo obsahu. Proto jsme pro vas

v nasem newsletteru pripravili serial
¢lankd o nejmodernéjsich resenich
fizeni kvality tisku na archovych
ofsetovych strojich Koenig & Bauer
Rapida. V tomto vydani se zamérime
na technologie méreni a regulace
soutisku.
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ONLINE méfeni

aregulace soutisku

RGzné automatizované systémy
meéreni a regulace soutisku jsou
soucasti vybaveni archovych
ofsetovych strojl jiz mnoho desetileti.
S rostoucim tlakem zékaznikd na
kvalitu tiskového vystupu a vyssi
produktivitu tisku se tyto technické
prostredky stale vice automatizuji

a integruji do fidicich systém

stroju. Ofsetové stroje z Radebeulu
nabizeji dva systémy s tzv. online
regulaci (ErgoTronic ACR a ICR), tedy
meérenim archu na ovladacim pultu

s generovanim navrhu zmén.

ErgoTronic ACR

ErgoTronic ACR je systém méreni

a regulace soutisku. Ru¢ni méfrici
hlavou se promeéruji vytistéené
soutiskové znacky na tiskovém

archu. Ridici software vypogita
prislusné korekce pro podélny, axialni
a diagonalni soutisk.

Obsluha odebere jeden arch

z vykladace tiskového stroje

a polozi ho na nahledovou desku

na ovladacim pultu. ErgoTronic
ACR velmi presné zmeri vzajemny
posun polohy barvovych vytazka

v soutiskoveé znacce. Po ru¢nim
zméreni soutiskovych znacek mlze
tiskar pouzit navrhy korekci ke zméné
nastaveni soutisku. Tiskovy stroj je
automaticky provede.

ErgoTronic ICR

ErgoTronic ICR je systém
automatického méreni a regulace
soutisku s motoricky pohybovanou
meérici hlavou v konzoli na nahledovem
stole ovladaciho pultu stroje. System
promeéruje vytisténe soutiskové znacky
v méricim prouzku na archu. Ridici
software vypocita prislusné korekce
pro podélny, axialni a diagonéalni soutisk.

ErgoTronic ICR velmi presné zmeri
vzajemny posun polohy barvovych
vytazkd v soutiskové znac¢ce. Tyto
hodnoty lze pouzit pro nastaveni
soutisku tiskového stroje.

Po nastaveni méficiho systému

a méreni bélosti potiskované podlozky
odebere obsluha arch z vykladace
tiskového stroje, polozi ho na

INLINE méreniaregulace

KvUli permanentné klesajicim
nakladlm zakazek, které ofsetové
stroje produkuji, roste take tlak na
rychlejsi reakci stroje na zménu
nastaveni. Stale ¢asteéji jsou proto
stroje Rapida, hlavné v akciden¢nim
tisku, vybaveny systémem inline
meéreni a regulace soutisku
QualiTronic ICR.

QualiTronic ICR

Pfimo ve stroji vestavény systém
senzorl umoznuje plné automatickeé
inline méreni soutiskovych znacek

v méricim prouzku. Ten lze umistit na
zadatek nebo do stredu archu. Ridici
software vypocita prislusné korekce
pro podélny, axialni a diagonalni

Pokrocilé kamerové a pocitacové
systémy neustale zvysuji svlj vykon
a umoznuji rychlejsi a presnéjsi
fizeni tiskového procesu. A uz davno
se to netyka jen samotné regulace
vybarveni, ale ¢im dal castéji

i automatického Fizeni soutisku

a predevsim stale presnéjsi kontroly
obsahu tisténého motivu. Podrobnéjsi
informace o systémech kontroly
obsahu archu vam prineseme

v pristim ¢isle Aktualné.

cz.koenig-bauer.com 7
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Nova Rapida 105 pro tisk obalt s pokroc¢ilou ochranou proti padélani

AMK Group realizuje
inovativni projekt

Tiskdrna AMK Group Rekek, Kondraciuk Sp.j. realizuje investi¢ni projekt
souvisejici s vyrobou vysoce zpracovanych oball chranénych proti padélani.
Bude vyuzivat vlastnitechnologii vyvinutou na zakladé specidlnich komponentl
a prisad pouzivanych bé&hem vyrobniho procesu, chranicich kone¢ny produkt
a zarucujicich jeho originalitu. Obaly budou vytistény na novém archovém
ofsetovém stroji Koenig & Bauer Rapida 105.

Od reklamni produkce az po vysoce
zpracované obaly s ochrannymi prvky
AMK Group pUsobi na trhu tiskovych
sluzeb jiz témér 20 let. Spole¢nost, kterou
vlastni Artur Rekawka a Konrad Kondraci-
uk, zacala s radou komercénich produktl.
Postupné se do jeji nabidky dostavalo stale
vice specializovanych produktl. Mezi nimi
maji stale vétsi podil obaly z kartonu a le-
penky, rovnéz vysoce zpracovaneé a nabi-
zejici rGzné druhy zuslechteni.

Artur Rekek Fika: ,Tento smér je zcela
prirozeny, vezmeme-Lli v Uvahu zmeény trhu.
Posledni2-3 roky jasné ukazaly, ze seg-
ment obald je odolny vaci rdznym typdm
vykyvl, zejména v kontextu odvétvi jako je
farmaceuticky, kosmeticky a potravinarsky
primysl. Produkty tohoto typu, napf. hyb-
ridne-strukturniho charakteru, jsou v nasi
nabidce jiz del§i dobu. Zakaznici, zejména
majitelé luxusnich znacek, vSak stale ¢as-
téji vénovali pozornost otézce zabezpeceni
oball proti padélani. Abychom vysli vstric
jejich potfebam, zacali jsme realizovat
vlastni technologicky projekt zohlednujici
vyrobu tohoto typu sortimentu®

Konrad Kondraciuk dodava: ,Hovofime

0 specializované technologii pro zajisténi
ofsetovych tiskl. Mohou to byt obaly,

u kterych tento projekt ve velké mire re-
alizujeme, ale tento typ ochrany, pouhym
okem neviditelny, lze pouzit i u jinych tis-
kovych produktd, napr. oballl CD. Ve spo-
lupréci s jednou z laboratofijsme vytvorili
unikatni proces zajisténi potiskl zavede-
nim specialni technologie prenosu jakéhosi
.neviditelného" a individualniho kodu, kte-
rym je obal oznacen. Tento zplsob znace-
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ni umoznuje ovéreni pravosti vyrobku jeho
majitelem nebo vyrobcem pomoci ¢teciho
zarizeni. Zaroven je vhodné zdUraznit, ze
toto oznaceni neni pouhym okem viditelné
a nezasahuje tak do grafického aniinfor-
macniho obsahu obalu®.

»Rapida 105 nové generace je
optimalnim FeSenim pro tisk obal

se zabezpeéenim*

Jak zdUraznuji majitelé skupiny AMK,

k implementaci jimi vyvinutého techno-
logickeho postupu byly nutné vhodné
nastroje véetné nového ofsetového tis-
kového stroje. Vzhledem k ¢astec¢nému
financovani celého projektu z fondl EU
bylo nutné vybérové Fizeni. Mezi pred-
lozenymi nabidkami byl mj. stroj Rapida
105-6+L ALV3 od Koenig & Bauer.

Vybérovému fizeni predchéazela kom-
plexni analyza feSeni dostupnych na
trhu a pfisné testy s ohledem na archové
stroje prednich evropskych vyrobcd,”
fika Artur Rekek. ,Rapida 105 novée
generace v nich obstala velmi dobre,
proto jsme radi, ze prave nabidka Koenig
& Bauer ve vybérovém Fizeni zabodovala
nejvice. Jedna se o prvni feSeni tohoto
vyrobce v nasi témer 20leté historii, ale
jsme hluboce presvédceni, ze na 100 %
splni nase ocekavani.

Hybridni Rapida 105-6+L ALV3 je vyba-
vena mj. paketem pro tisk na substraty

o tloustce az 1,2 mm, energeticky uspor-
nym systémem suseni VariDryBlue IR/TL/
UV a nejmoderngjsimi Fesenimi pro mereni
a kontrolu kvality tisku. Poslednimu aspek-
tu vénuje Artur Rekek zvlastni pozornost:

,V kontextu vyroby, ktera bude na stroji
probihat, to byl jeden z kli¢ovych bodu
vybérového fizeni. Ukazalo se, ze Koenig
& Bauer ma v tomto ohledu co nabidnout
a rozhodné stoji pred konkurenci. Regeni,
ktera zde budou implementovéana, zajisti
nejen stabilitu vyroby a jeji kvalitu, ale

v maximalni mozné mire eliminuji chyby*.

V réamci zminéné kontrolni a mérici
techniky bude prace nového stroje pod-
porena systémy ErgoTronic Lab s funkci
ColorCheck (vyhodnoceni méfeni ve
vztahu ke zvolenému tiskovému stan-
dardu) a inline QualiTronic ColorControl
s protokolem QualityPass a kontrolou
obsahu PrintCheck. Diky aplikaci
ErgoTronic App lze stroj sledovat

na dalku z mobilniho zatizeni (napf.
tabletu ¢i mobilniho telefonu).

Novy stroj, nové prilezitosti, nové trhy
Majitelé AMK Group zdUraziuji, ze za-
kaznici tiskarny — zejména v odvétvich,
jako je kosmetika nebo farmacie — jiz
Cekaji, az firma uvede na trh veSkere
vybaveni potiebné pro vyrobu oball na
zakladé nove technologie. ,Trh s padélky,
zejména v oblasti luxusniho zbozi, ma
hodnotu miliard dolar(,” Fika Konrad
Kondraciuk. Zabezpeceni obalu specia-
lizovanym zpUsobem, extrémné obtiznée
kopirovatelnym, je jednim z uc¢innych
zpUsobdu, jak predejit ztratdm majitele
znacky. NaSe technologie umoznuje
pomoci specializovanych nastrojl overit
originalitu produktu v kazdé fazi
dodavatelského retézce: od vyrobniho
procesu az po vzhled zboziv regéalu
obchodu. Proto zde muze byt eliminova-
no riziko zameény zbozi ve fazi dodavky
nebo distribuce.

Jan Korenc, jednatel Koenig & Bauer
(CEE), shrnuje: ,Jsme hrdi na to, ze pra-
vé nova generace Rapida 105 se ukazala
jako nejlepsi reseni v kontextu tak naroc-
ného specializovaného projektu, ktery
AMK Group v soucasnosti realizuje.
Vyznacuje se také modernim designem
Sitym na miru 21. stoleti. Doufame, ze
nakup stroje Rapida 105, stejné jako cely
projekt realizovany za jeji uc¢asti, budou
milniky ve vyvoji AMK Group. Jsme radi,
ze mUzeme byt soucasti tohoto mimo-
radneé ambicidzniho podniku.”

Koenig & Bauer Durst rozsituje portfolio
o novy inkjetovy single-pass tiskovy stroj

Nova Delta SPC 130
FlexLine Eco+

Spoleénost Koenig Bauer Durst vyuzila uplynuly SPC Open House k predstaveni
nového prirdstku do svého produktového portfolia s prezentaci ,entry level”
feSeni, SPC 130 FlexLine Eco+, pro potisk 4-8 milion metrl ¢tverecénich
lepenky ro¢né. Kompaktni zakladni model nabizi zpracovateldm vlnité lepenky
novou cestu k digitalnimu packagingu nebo rozSifuje jejich stdvajici moznosti.

Inkjetovy tiskovy stroj Delta SPC

130 FlexLine Eco+, ktery pracuje

s vodou feditelnymi, potravinarskymi

a udrzitelnymi inkousty, nabizi tiskarnam
plsobivy pomér cena-vykon a zvlada
substraty o rozmérech az 1,3 x 2,8
metru. Tento novy tiskovy stroj bude
plné upgradovatelny na Delta SPC
FlexLine Automatic. Distribuce zac¢ina
nyni. Novy stroj je zalozen na zavedeném
a osveédceném Delta SPC 130 FlexLine
Automatic. Cili na zpracovatele

s objemem 4 az 8 miliont m? ro¢né

a zahrnuje i kompaktni susici system.

Vice nez 60 hostim, ktefi se v kvétnu
zUc¢astnili SPC Open House v Durst
Innovation Center Ost v rakouském
Lienzu, Koenig & Bauer Durst také
oznamil spusténi Dynamic Nozzle
Management (DNM). Tento nastroj
vyrazne omezi udrzbu tiskovych hlav
v celém portfoliu produktl Delta SPC
130, coz zdkaznikim poskytne dalsi
zvySeni produktivity.

DNM bude souc¢asti standardniho
bali¢ku pro portfolio Delta SPC 130,
véetneé novéeho modelu Eco+, a dale snizi
cykly udrzby primyslové uznavanych

a odolnych tiskovych hlav Koenig

& Bauer Durst. Nastroj identifikuje
ucpané trysky tiskoveé hlavy a lze jej

naprogramovat tak, aby podle toho
fidil mnozstvi inkoustu vypusténeho

z tiskové hlavy. To zarucuje vzdy nejvyssi
kvalitu vyroby.

Matthias Krautgasser, produktovy
manazer Delta SPC 130 ve spole¢nosti
Koenig & Bauer Durst, fekl: ,Uz jsme
implementovali na§ automaticky,
bezkontaktni Cistici systém a DNM
dale zvysi technickou dostupnost

a produktivitu nasi produktové rady
Delta SPC 130. DNM je dalsim nastrojem
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v nase portfoliu pokroc¢ilych technologii,
které poskytuji nasim zakaznikim

v téchto naro¢nych ¢asech jesté vice
klidu. Funkce DNM bude integrovana
do v8ech novych produktl, samoziejmé
v€etné modelu Delta SPC 130 FlexLine
Eco+. Mlze byt také dovybavena do
stavajicich zékaznickych instalaci.

.Mnoho ze zpracovatell vinité lepenky,
o kterych mluvime, mé objem vyroby

4 az 8 miliont m? ro¢né. Diky tomu

je pro né nova Delta SPC 130 Eco+

od Koenig & Bauer Durst, kterou lze
pozdéji upgradovat na SPC 130 FlexLine
Automatic, perfektnim resenim.”

Robert Stabler, vykonny reditel
spole¢nosti Koenig Bauer Durst,
dodavé: ,Nedostatek surovin, tlak na
naklady a strategie minimalizace rizik
jsou i nadale na prednich mistech
agendy zakaznikd. Majitelé zna&ek navic
pozaduji, aby nové vyrobni metody
byly spolehlivé, vyhovujici a nakladove
efektivni. Pevné véfime, ze nase
kompletni produktoveé portfolio, stroje
Delta SPC 130 Eco+, odpovida rychle
se ménicim pozadavkdm. Diskuse

na nasem SPC Open House ukazaly,
ze pro zpracovatele vinité lepenky
je stale dulezitéjsi pramyslové
vyrabét individualizované produkty
bez obétovani kvality a s efektivnimi
provoznimi naklady. To je pfesné

to, co nabizime.”

Navstévnici Delta SPC Open House v Lienzu
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Napsali o nas

Hveézdny produkt:
Koenig & Bauer Durst

VariJet 106

Toto partnerstvi vyrobcl strojd si klade za cil nabizet to nejlepsi z digitalnich
a ofsetovych zarizeni pro obalové tiskarny.

Co to déla?

VariJet 106 je modularni single-pass
archovy inkjetovy tiskovy stroj formatu
B1, uréeny pro potisk skldadackovych
kartond. Ve své produkéni podobé jde
o prvni produkt ze spole¢ného podniku
némeckého vyrobce strojl Koenig

& Bauer a italského specialisty na
inkjetove tiskarny Durst.

,Toto je navrzeno pro objemovou vyrobu,
v pripadé potreby 24 hodin denne, 7 dni
v tydnu, s rychlosti az 5500 archt/h,”
fika Oliver Baar, senior product manager
Koenig & Bauer Durst. Mlze tisknout
personalizované/individualizované
kartony nebo stridat ultrakratke

a stredni naklady. Dalsi potencialni
aplikaci jsou kartony pro testovaci
marketing.

Standardni konfigurace bude mit
sedm barev (CMYK plus oranzova,
zelend a fialova). Na vyzadani bude ve
Styfbarvové verzi. Protoze je zalozen
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na platformé ofsetového stroje K&B
Rapida 106, existuje zde znacny
prostor pro prizplsobeni. ,Nas plan
budoucnosti zahrnuje dvojitou lakovaci
jednotku, dalsi moznosti zuSlechteéni

a aplikace, jako je rozsifena realita (AR)
a inteligentni tisk proménnych dat pro
skladaci kartony,” fika Baar. ,Je mozné
pridat dalsi jednotky — ofset nebo flexo
— a v pripadé potifeby mohou tisknout
specialnimi barvami a laky.”

Kdy bylo uvedeno na trh

a na jaké trhy se zaméruje?

VariJet 106 byl plvodné ozndmen na
veletrhu Drupa v kvétnu 2016 jako spo-
le¢ny podnik se spolecnosti Xerox se
zédmeérem vyuzivat inkoustovou techno-
logii Impika spole¢nosti Xerox. Na konci
roku 2018 spole¢nost Koenig & Bauer
ukoncila partnerstvi se spolecnosti
Xerox a oznamila novy spole¢ny podnik
se spole¢nosti Durst. VariJet 106 byl
prepracovan tak, aby pouzival tiskovy
systém Durst s inkoustovymi hlavami

Fujifilm Dimatix Samba drop-on-demand.
Vyrobni podoba stroje byla ozndmena
Vv Fijnu 2021.

Kromé zpracovatell skladackovych
kartonl jsou cilovymi uzivateli farma-
ceuticky, kosmeticky a potravinarsky
pramysl. Podle Baara: ,Tiskovy stroj
kombinuje silné stranky digitalniho inkje-
tu, klasického ofsetového tisku a inline
dokonc&ovaciho zpracovani. Tato jedinec-
na flexibilita definuje VariJet 106 jako
moduléarni, produktivni a vysoce auto-
matizovany a nakladové efektivni tiskovy
systém pro digitalni tisk obald.

Jak to funguje?

Hlavni komponenty v poradi pouziti jsou
nakladac¢, primerova jednotka, inkjetovy
tiskovy systém (s ,vysoce presnym* pod-
tlakovym transportnim pasem), susak,
chladici jednotka, pretiskoveé laky a vykla-
dac (ktery obsahuje dalsi suak). Trans-
port archu, nakladani, vykladani, Fizeni
stroje a priprava vyuzivaji stavajici tech-
nologii Rapida. , To vede ke stroji s relativ-
né kratkymi pfipravnymi casy,” fika Baar.
Kazdy arch je v zaFizeni tFikrat zarovnan,
aby byl zachovan soutisk. Rychlost 5500
archt/h je konstantni pro vsechny tloust-
ky média, v rozmezi od 0,2 do 0,8 mm.
Lze takeé pouzit dokon¢ovaci moznosti
kompatibilni se strojem Rapida 106.

K dispozici je 24 tiskovych hlav Fujifilm
Dimatix Samba na kazdou barvu, takze
standardni sedmibarevnéa konfigurace
jich ma 168. Zakladni konzole a cisteni
hlavy je zalozeno na CorruJet 170,
inkjetovem stroji Koenig & Bauer pro
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potisk vinité lepenky, ktery sam byl
vyvinut z inkjetové rotacky RotaJet.

Inkousty na vodni bazi jsou v souladu se
Svycarskou vyhlaskou pro bezpecnost
potravin. Lze pouzit standardni ofsetova
media s primerem aplikovanym pred tim,
nez se dostane do inkjetové jednotky.

Inkousty a Cistici kapaliny pochéazeji od
spole¢nosti Durst, zatimco spolec¢nost
Koenig & Bauer dodava digitalni primer
a oplachovou kapalinu pro lakovaci
jednotky.

Suseni probiha pomoci ,vysoce uc¢inného
infracerveného a horkovzdusneého
suseni a klimatiza¢ni jednotky pro
zajistéeni okamzitého zpracovani po
tisku“. Lakovaci jednotka za tiskem

je standardem a umoznuje okamzité
zpracovani po tisku. V budoucnu mtze
pFijit dvojité lakovani.

Digitalni front-end bude vyuzivat Durst
Workflow, Durst Analytics a technologii
RIP s moznosti propojeni s MIS tretich
stran. Durst Workflow je FeSeni zalozené
na prohlizeci pro predtiskovou a tiskovou
produkci. Analyza umozfiuje uzivateldm
dukce prostrednictvim webového prohli-
zeCe nebo dostavat e-mailoveé reporty.

Jaka jsou USP?

,Flexibilita je dulezita", riké Baar.
Kombinace vyhod digitalniho inkjetu

s vyhodami klasického ofsetového tisku
a inline dokonc¢ovaciho zpracovani z n¢gj
¢ini jedine¢nou nabidku. ,Ma extrémné
konkurenceschopné celkové naklady na
vlastnictvi (TCO)."

Jaké nabizi §koleni a podporu?
,VariJet 106 je vysoce automatizovany
a lze jej pouzivat s minimalni lidskou
interakci, sta¢i pouze jeden operator

a pomocnik,” fika Baar. ,Standardné je
poskytovano kompletni skoleni na misté
a servisni podpora.”

Co to stoji?

Rijnovéd ozndmena cena ,pod 4 miliony
eur” (asi 3,3 milionu liber) je stale ak-
tuélni, rika Baar, ,navzdory nedostatku
surovin/zvyseni cen®.

Dodava, ze ,Koenig & Bauer Durst poskyt-
ne smlouvu na kompletni servis, v€etné
prace a zaruky na tiskove hlavy. Inkoust
je zalozen na modelu pay-by-use — bez
jakychkoli dalsich poplatkd za kliknuti.

Nase nakladova zékladna TCO umozni
nasim zakaznikdm byt velmi konkurence-
schopnymi.”

Jsou uz néjaci uzivatelé?

Ne, ale probihaji diskuse s potencialnimi
beta zdkazniky, rika Baar. Loni v Fijnu
spole¢nost uvedla, ze ocekava, ze prvni
dve beta verze budou nainstalovany
bé&hem 1. ¢tvrtleti 2022. ,Jak si mlzete
predstavit, spojovani véeho dohromady
je extremné komplexni ¢innost. Zatim
nemuUzeme jmenovat strany,” fika.
Simon Eccles

Freelance Printing Industry Journalist

Specifikace
Technologie Inkjet na vodni bazi
Barevnost Sedm (CMYK plus oranzovd, zelena a fialova)

Format archu max.
Format archu min.
Format tisku max.
Rozliseni tisku
Rychlost

Tloustka materialu
Vyska stohu nakladace
Vyska stohu vykladace

Cena kolem

plus primer a lak
750 x 1060 mm
540 x 750 mm
730 x 1037 mm
1200 x 1200 dpi
5500 archli/h
0,2mm az 0,8 mm
1250 mm

1200 mm

£ 3,3 mio
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Kovove obaly —
udrzitelna alternativa

Jedenvyrobek—mnohopodob: S kovovymiobalyse setkdvamevpodobéklasickych
plechovek od potravin ¢i ndpojd, jako jsou dozy na susenky ¢i krémy nebo jako
obaly na chemické produkty, jako jsou barvy, laky a oleje. O jejich prakti¢nosti
nelze pochybovat. A presto maji kovove plechovky ob&as poSramocenou povést,
ze jsou mezi moznostmi baleni ekologicky zaporak. To je vlastné nespravedlnost.
Tento ¢lanek si klade za cil vyjasnit takové mylné predstavy. Jaky je skutecny
pribéh s ohledem na udrzitelnost kovovych obala?

SkutecCnost, ze hospodarnéjsi a efek-
tivnéjsi vyuzivani zdrojl je jednou z nej-
vétsich vyzev nasi doby, je nesporna.
Recyklace obald je dilezitym nastrojem
v Usili o dosazeni tohoto cile. Navzdory
— nebo mozné pravé diky — svym speci-
fickym vlastnostem, hraje kovovy obal
vyznamnou roli. V prvni Fadé spliuje
pozadavek vysoké odolnosti. Zvlasté
dobre chrani zabalené produkty, je ro-
bustni a nerozbitny a prodluzuje Zivot-
nost produktu. Konzervované potraviny
jsou casto pozivatelné i mnoho let.
Kovové obaly tak vyznamné prispivaji

k zamezeni plytvani potravinami.

Pak je tu skutecnost, ze pandemie
koronaviru za posledni dva roky vedla
k urcitému oziveni konzervovanych
potravin. Kdyz byla uplathovana
karanténa a zdkazy vychazeni, lidé

se stale vice obraceli k potravinam,
které slibovaly delsi trvanlivost

a vétsi vSestrannost — a znovuobjevili
konzervy. Vyhody: vitaminy jsou
zachovany a obsah zUstéva pozivatelny
po mnohem delsi dobu.

Zrozen z nutnosti

PUvod potravinové konzervy — coz je bo-
huzel opét aktualni poznamka — skute¢né
najdeme v dobé valky: francouzsky cisaf
Napoleon hledal lepsi zpUsob, jak uchovat
z4soby potravin pro své jednotky. V roce
1810 Nicolas Auppert vymyslel metodu
konzervace potravin ve sklenénych na-
dobéach. Anglican Peter Durand na této
metodé stavél a nakonec si nechal paten-
tovat plechovku z pocinovaného plechu.
V té dobé se plechovky jesté vyrabély
pomoci zeleza a byly potazeny tenkou
vrstvou cinu. Ani ti nejzdatnéjsi pracovnici
nebyli schopni vyrobit vice nez 60 techto
plechovek denné. Pro srovnani, dnesni lin-
ky na dekoraci kovl maji vykon presahujici
jeden milion napojovych plechovek denné.

Kov se recykluje navzdy —

a uzavira kruh

Zivotni cyklus kovovych obald je cokoli ji-
ného nez u konce, jakmile byl obsah pouzit
nebo spotrebovan. Recyklace znamena, ze
dnesni obaly na potraviny se mohou stat
karoserii zitfka a lodnim Sroubem pfristiho
tydne — nebo se z nich zase jednou stane

MetalStar &

plechovka. Suroviny pouzité k vyrobé
plechovky nejsou plytvany a misto toho
Se znovu a znovu pouzivaji v uzavieném
cyklu. Recyklace jedné tuny kovovych
obald usetfi vice nez dvé tuny surovin.
Spotrebu energie lze snizit az 0 95 pro-
cent, coz zase prispiva ke snizeni emisi.

Mira recyklace je impozantni: v pfipadée
obalové oceli zGstava v Némecku po
mnoho let stabilni na vice nez 90 pro-
centech; odpovidajici ¢islo pro Evrop-
skou unii celkové je kolem 76 procent.

Mira recyklace hliniku je podobné ptso-
biva. Krome toho je spotreba energie na
pretaveni hliniku az o 95 procent nizsi nez
pritézbé primarniho hliniku. V absolut-
nich ¢islech: opetovneé pouziti 1 kg hliniku
zabrani 20 kg emisi CO,. Jeho kvalita a fy-
zikélni vlastnosti zUstavaji nezménény.
Mira recyklace hliniku v Evropé je v pra-
meru kolem 75 procent. DalSim zajima-
vym aspektem je, ze tFi Ctvrtiny veskeré-
ho dosud vyrobeného hliniku jsou stale

v obéhu — diky odolnosti materialu a jeho
vynikajicim recykla¢nim vlastnostem.

Mistr v dekorovani kovu

Koenig & Bauer MetalPrint dodava vy-
robni linky pro lakovani a dekorovani
plechl — pocinovanych i hlinikovych.
Vnitfek potravinovych plechovek je
napfiklad potazen specialni vrstvou, aby
poskytoval ochranu proti korozi. Nej-
lepSim prikladem je bily vnitifni povrch
plechovky s rajcaty.

Vyroba tridilnych déz (predevsim
potravinarskych doz) zahrnuje zakladni
lakovani plecht — obvykle o formatu
1200 x 995 mm — bezbarvym nebo
bilym lakem, vicebarevny potisk

a nakonec naneseni druhého laku.
Néasledné jsou jednotlivé uzitky
vyFiznuty z plechu a svareny do tvaru
vélce. Zbyva pouze pridat zakladnu

a viko — a tfidilna plechovka je hotova.

Oproti tomu klasicka dvoudilna plechov-
ka (ndpojovéa plechovka) je hlubokotazna
z hlinikového disku. Tento typ plechovky
je identifikovan podle zafezu na zéklad-
né. Spolu s vickem se kazda plechovka
sklada ze dvou ¢asti. Dekorace je natis-
téna primo po povrchu plechovky.

Koenig & Bauer Banknote Solutions vyviji moderni

produkéni FeSeni pro vyrobu bankovek

00 % bankovek na svéte

je ,8vycarskych”

e Specializované tiskové stroje, software pro navrh bankovek, predtiskova rese-
ni, bezpe&nostni prvky — v8echna tato reseni vyviji v Lausanne Koenig & Bauer

Banknote Solutions pro globalni bankovkovy primysl

¢ Pocet bankovek v ob&hu po celém svété se kazdym rokem zvySuje diky jejich
jedine€¢nym vlastnostem — bezpecnosti, soukromi, dostupnosti pro v§echny,

navic pro uzivatele zdarma

» K boji proti padélani se vyuzivd kombinace bezpecnostnich prvkl a vyvoj no-
vych, unikdtnich metod, jako je napf. technologie SPARK®, kterou umoznuji in-
kousty SICPA a unikatni sitotiskovy stroj od Koenig & Bauer Banknote Solutions
Technologie bankovek se vyviji a prizplUsobuje potfebam uzivateld. Spolec¢nost

Koenig & Bauer Banknote Solutions nabizi prvni odpovédi na tuto zménu

Naprosta vétSina bankovek po celém
svete vznika diky Svycarské technologii.
Stejné jako specialni barvy vyrabéné
spolec¢nosti SICPA, vysoce sofistikované
tiskoveé stroje, jakoz i vSechna souvisejici
feseni (vyroba tiskovych desek, design,
kontrola kvality atd.) jsou vyvinuty
spole¢nosti Koenig & Bauer Banknote
Solutions (K&B Banknote Solutions)

v Lausanne a zpristupnéné centralnim
bankam a soukromym tiskarnam pro
vyrobu jejich bankovek. V letoSnim roce
spolec¢nost slavi své 70. vyroci a plsobe-
niv Lausanne.

K vyrobé bankovky jsou zapotrebi ales-
pon Ctyfi tiskové procesy, u nejbezpec-
néjsich bankovek osm. Cilem samozrej-
me je, aby bankovka byla odolna proti
padélani nebo byla velmi obtizné repro-
dukovatelnd, a zaroven aby se dala na
téchto strojich snadno tisknout.

8 krok( a je$té mnohem vice

Bankovka jako je Svycarsky frank se
vyrabiv osmi tiskovych krocich. Prvni
ofsetovy tisk nanasi barvu jedinym stro-
jem na svéte, ktery dokaze tisknout na
piednii zadni stranu sou¢asné (simul-
tanni ofsetovy tisk). Nasleduje sitotisk

Koenig & Bauer Banknote Solutions |

s pozadovanymi motivy, poté aplikace
folie a proces mikro-perforace, které
slouzi k dalsimu zabezpeceni. V patém
kroku se vyrobi reliéf bankovky, ktery je
zéroven ochrannym prvkem (Intaglio),

v Sestém kroku se bankovky ocisluji

a v sedmém se nanese lak. V poslednim
kroku se hotové svazky nafezou a zabali.

Pred témito procesy vSak musi byt vyvi-
nut design bankovky a vyrobeny desky,
bez kterych tiskarské stroje nemohou
tisknout. Kromé toho jsou archy kontro-
lovany béhem nebo po kazdém procesu,
aby byla zajisténa dokonal4 kvalita na
konci vyrobniho retézce.

Bezpeénost predevsim

Je zirejmé, Zze bezpecnost bankovky
z4visi na viditelnych a neviditelnych
prvcich, které obsahuje. Od vodoznaku
po ochranny prouzek, od kvality papiru
po kvalitu inkoustu, od skrytych prvkd
po prvky rozpoznatelné pouze z urcité-
ho uhlu, ¢etné kombinované prvky nabi-
zeji témér nekonecnou skalu moznosti
personalizace penéz. Ve spolupraci se
SICPA vyvinula K&B Banknote Solutions
dokonce tiskovy proces a magnetické
inkousty, nyni znamé po celém svéteé
jako SPARK®, pro boj proti padélani
prostiednictvim unikatnich postupt

a spotrebniho materialu.

Bezpecnost zajistuje také software
vyvinuty specialné pro spole¢nost AGFA
a K&B Banknote Solutions. Umoznuji
spravu rytiny, vznik, tedy navrh ban-
kovek, sestava pouze z Car, a pfipravu
souborl pro vyrobu tiskovych desek.

VsSechno se vyrabi v Evropé
Lausanne je srdcem aktivit K&B Bank-
note Solutions. V budové spole¢nosti
se mimo jiné nachazi prodej, vyvoj
produktl a produktovy management,
design bankovek a vyroba tiskovych
desek, stejné jako logistika a marketing.
V Neémecku jsou budovy ve Wirzburgu
a Bielefeldu odpovédné za inzenyring

a sluzby. Stroje se montuji v rakouskem
Maodlingu.

Ne vSechny zeme na svété maji vlastni
stroje a nékteré outsourcuji zakazky

soukromym partnerdm. VSechny tisko-
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vé stroje, které dnes funguji po celém
svete, vSak vyzaduji skoleni, udrzbu

a pripadné aktualizace, které provadéji
specialisté z K&B Banknote Solutions.

Bankovka zije

K pfekvapeni mnohych a navzdory
digitalizaci bankovnich uctl a dalsich
transakci pfes internet jsou bankovky
celosveétové na vzestupu. Kazdy rok

je zaznamenan narlst vyroby 02 az 3
procenta. Dlvody pro to jsou rdzné.
Bankovka nabizi svému uzivateli nejvétsi
nezavislost a svobodu. 1,6 miliardy lidi
na celém svété nemé bankovni tcet.
Ména také nabizi bezkonkurenéni
bezpecnost, pokud jde o ochranu dat
shromazdénych digitalnimi hraci a jejich
nékdy pochybné pouziti. S bankovkou
navic nejsou spojeny zadné poplatky.
Celosvétove se 75 procent osobnich
plateb provadi v hotovosti.

A jesté néco navic

Spolec¢nost K&EB Banknote Solutions
je svetovym lidrem na trhu tisku
bankovek, ale spole¢nost je soucasti
skupiny Koenig & Bauer, lidra na
sortiment a nabizi i specialni tisk. Tisk
na sklo a kov nebo napf. kodovani
identifikac¢nich prvkU, jako jsou data
spotreby, jsou nezbytnou soucasti
feSeni od skupiny Koenig & Bauer.

Kromeé vyroby strojl spole¢nost

z Lausanne také vyviji nové bezpec&nostni
a dokonce i herni aplikace. Jedna z téchto
aplikaci umoznuje zkontrolovat platnost
bankovky pomoci chytrého telefonu
za méne nez sekundu, jinda umoznuje
drziteli precist digitalni zpravu na
bankovce. K&B Banknote Solutions je
tak hnaci silou dalsiho vyvoje bankovky
pridavanim novych funkci a naplhnovanim
novych potreb uzivatell.

Snizeni emisi CO, 0 58,5 % a dal$i opatieni na zakladé podrobné analyzy emisi

Koenig & Bauer
na cesté k udrzitelnosti

Spole¢nost Koenig & Bauer dosahla v roce 2021 vyznamného pokroku ve svych
cilech udrzitelnosti. Do roku 2030 chce vyrobce tiskovych strojl pracovat ve
svych vyrobnich zavodech zcela CO, neutralné.

V dasledku uplného prevedeni nakupu
elektfiny na obnovitelné zdroje energie
klesly emise CO, Scope 1 a Scope 2

v roce 2021 ve velkych pobockach
skupiny ve Wirzburgu a Radebeulu

jiz 0 58,5 % ve srovnani se zakladnim
rokem 2019. Po 20 561,5 t CO2e ve
srovnavacim obdobi véetné spotreby
paliva z pfevazné pronajatého vozoveho
parku klesly emise v poslednim
finan¢nim roce na 8530,7 t CO2e.

Skupina zaroven intenzivné pracuje na
dalsich projektech ke zlepSeni bilance
CO,. Nejpozdéji do roku 2024 prejde
zévod v Radebeulu na prevazné CO,
neutralni dalkoveé zasobovani teplem
s vyuzitim zelené energie. Dodavatel
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GETEC spoléha pro dalkoveé vytapeéni
predevsim na biomasu z dfevénych
pelet a solarni tepelnou energii. Kromé
jiz instalovanych fotovoltaickych
systému v lokalitadch Radebeul a Médling
se planuje dalsi rozsifovani vliastni
vyroby elektfiny. V lokalité Lausanne
plany pocitaji s pokrytim priblizné

20 % spotreby elektriny v zdkladnim
zatizeni fotovoltaickym systémem,
ktery na stfechu nainstaluje vlastnik
nemovitosti. Ve Wurzburgu se proveéruje
mozn4 vlastni vyroba elektfiny pomoci
fotovoltaickych systémU nebo jinych
zelenych zdrojl energie. Navic asi

8 % spotreby zemniho plynu v centrale
lze nahradit vyuzitim odpadniho tepla

z noveé tavici pece ve slévarné.

S externi podporou byla provedena
pocatecni analyza za ucelem odhadu
emisi CO, ve Scope 3.V roce 2021

to bylo 1755 kt emisi CO2e ve Scope
3 — priblizné 99 % tvorFi nejvetsi

¢ast CO, stopy Koenig & Bauer.
Navazujici strana s pouzitim produktu
je nejsilngjsim hnacim motorem emisi
Scope 3 s priblizné 90 %. V souladu

s tim ma vysokou prioritu snizeni
spotieby energie produktl zvysenim
jejich energetické U¢innosti, rozsireni
digitalnich sluzeb, jako je umeéla
inteligence pro optimalni vyuziti strojd,
a nabidka sluzeb ,klimaticky neutralni
tiskova produkce”. Strategicke
zamefeni nakupu materiald s nejnizsi
moznou stopou CO, a posileni
prepravy materiald, hotovych vyrobkd
a servisnich dild Setrnych ke klimatu
jsou dal§imi pakami pro snizeni emisi
CO, ve Scope 3. Cilené pobidky lze
také vyuzit ke snizeni emisi CO, pfi
dojizdéni zameéstnancd do préce.

K tomu by mélo prispéet pléanovane
rozsireni infrastruktury e-nabijeni na
parkovistich pro zaméstnance. DalSim
primym prispévkem k ochrané klimatu
muUze byt udrzitelné Fizeni cestovani.

Studenti znova superili

Prirodzenou vlastnostou ¢loveka je vzdjomné porovnavanie sa, a to nas velakrat
aj motivuje k lepSim vykonom. Nielen superenie, ale aj cezhrani¢né spajanie je uz
tradi¢ne cielom sutaze tlaciarov PRINT STAR. Po dvojroénej pauze sa 4. roénik
uskuto¢nil znova na Strednej odbornej §kole polygrafickej v Bratislave a pan riadi-
tel Ing. Roman Sip, PhD. mohol privitat zase novych sutaziacich a ich pedagdgov.

K doméacej skole sa pridali Stredni

Skola medialni grafiky a tisku z Prahy,
Stredni skola polygrafickd Olomouc,
Stredni Skola grafické Brno, Polygraficka
Skola z Belehradu a ako pozorovatelia

a pravdepodobne buduci uc¢astnici

zo Skoly Srednja medijska in grafi¢na
Sola Ljubljana. Dari sa teda rozvijat
cezhrani¢ny presah tejto sutaze.

Oficidlne zahajenie, Skolenie BOZP a teo-
reticky test bol Uvodom do toho najzauiji-
mavejsieho. Studenti si vylosovali zékazky,

Koenig & Bauer Iberica |

cely proces dohliadali skusobni komisari.
Prezident Zvazu polygrafie na Slovensku
Ing. Peter Blubla, Ing. Vladimir Dvonka,
PhD. z Oddelenia polygrafie a aplikovane;j
fotochémia bratislavskej STU a Ing. Milan
Lederleitner, skuseny odbornik, pedagog
a autor odbornej literatury.

Koenig & Bauer ako partner sUtaze zabez-
pecil ucastnikom prehliadku Bratislavy
a podielal sa na ocenovani najlepsich.
Od hodnotitelov bolo dobré pocut, Zze
rozhodnutie o vitazovi alebo skor o najlep-
Som, bolo velmi naro&né kvoli kvalite prace
v§etkych buducich tlac¢iarov. Napriek
tomu jeden musi v sutazi zvitazit a pohér
pre vitaza si odniesol Roman Gerthofer
70 SOS polygraficka. Bez oceneni véak
neodisiel nikto a ihned po ukonc&eni
sutaze sa uz zacali tesit na dalsi ro¢nik.
ktoré museli sami realizovat, a po ruke
mali majstrov pre pripadné konzultacie

a tiez skusenych pracovnikov, ktori po-
mohli s nastavenim odlisnych strojov,

nez na ktoré su ziaci zo svojich kol
zvyknuti. Samotny proces vyroby zacal
namieSanim priamych farieb, ktoré boli
pre danu zékazku pozadované. Finalnym
produktom bola krabicka BURRITO,

a po uspesnom vytlaceni na niektorom

z ofsetovych tlacovych strojov sa kazdy
z timov ukazal aj v zru¢nosti pri vysekavani
na knihtlacovom priklopovom stroji. Na

Vyrobce plochych vysekovych automatd ¢ekaji dvé nové haly
a zavedeni novych montéznich procesu.

Koenig & Bauer Iberica
v hovém pusobisti

pusobisté v El Prat de Llobregat u Barcelony do 15 km vzdaleného Gava. Zde
firma disponuje dvéma velkymi montaznimi halami, modernim skladem a dvéma

a ukézky moderni technologie vyseku.
Moderngjsi prostredi umoznuje
spole¢nosti dale rozvijet svij potencial,
zvySovat produktivitu a plnit noveé cile
a pozadavky trhu.

Spole¢nost byla zalozena v roce
1940 a v roce 1965 se specializovala
na vyrobu automatickych plochych
vysekovych stroju. Iberica patfi
spole¢nosti Koenig & Bauer od roku
2016. V rédmci skupiny spole¢nosti

otevienymi, prosvétlenymi mezaniny s kancelafskymi prostory. Novy vyrobni  je Iberica zodpovedna za vyvoj,

zavod ma také vyhodnou polohu pro zahrani¢ni nav§tévniky: je jen deset minut
od letisté a do centra Barcelony to trvéa pfiblizné 20 minut.

Koenig & Bauer Iberica planuje
vyrazné rozsifeni vyroby na novém
misté. Za timto ucelem maji byt
implementovany nové montazni

vyrobu, prodej a servis plochych
vysekovych automatd formatu 106

a 145. Vyrobci skladanych krabic

a kompozitnich oball po celém svéte
spoléhaji na technologii vysekavani
od Koenig & Bauer Iberica.

procesy, které lze dokonale integrovat
do dispozi¢niho Feseni obou hal s jejich
Sesti jerabovymi systémy. Kromeé toho

jsou k dispozici prostory pro skoleni
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UDRZBA HLAVNIHO MOTORU STROJE

Hlavni motor je srdcem kazdé Rapidy a proto ma obrovsky vyznam.
Kvalita a spravné udrzba ma vyznamny vliv na provozni vlastnosti

a zivotnost hlavniho motoru a je proto rozhodujici pro celkovou ucinnost
stroje. Nedostate¢na udrzba mulze vést k nepredvidanému selhani
pohonu a tim k uplnému zastaveni stroje.

Aby se predeslo souvisejicim ztratdm ve vyrobé, Koenig & Bauer vam
nabizi balicek udrzby, ve kterém zkuSeny servisni technik vyrobce kromé
zakladniho ¢isténi také spolehlivé identifikuje a vyméni opotiebené dily
na hlavnim motoru. Diky této preventivni prohlidce prispéjete ke zvySeni
dostupnosti Vaseho tiskového stroje.

Pojdme spoleéné naplanovat udrzbu hlavniho motoru i na Vasem

tiskovém stroji Rapida. V zaFi a Fijnu navic za velmi zajimavych cenovych
podminek.

Nabidku na miru Vasemu provozu Vam s radosti pripravi
David Herman, +420 725 516 802, david.herman@koenig-bauer.com

we're on it.



