


Flexotecnica

02

Originalni flexotiskova
technologie

Historie

Flexotecnica vyvinula a vyrabi flexotiskové
stroje s centralnim valcem a 1 az 12 tiskovymi
jednotkami i jina doplhkova zafizeni pro potisk
a zpracovani folii, papiru a kartonu jiz od roku
1979. Tato firma ve mésté Tavazzano v blizkosti
Milana se rozklada na plose 25 000 m?2. Jejich
zhruba 100 zaméstnancU je charakteristickych
svymi bohatymi zkusenostmi, hlubokymi
znalostmi a potfebnou mirou odbornosti.

3. prosinec roku 2013 byl specidlnim datem

v historii firmy i dalezitym zédkladem pro jeji dalsi
rast. Druhy nejvétsi vyrobce tiskovych strojl,
firma Koenig & Bauer jako vedouci mezinarodni
dodavatel archovych a kotoucovych ofsetovych
tiskovych stroji na svété ziskal ve firmé
Flexotecnica S.p.A. 90% podil.

Se zaclenenim do skupiny Koenig & Bauer Group
se Flexotecnica dostala mnohem blize k cili, stat
se vedoucim hracem v trznim segmentu vyroby

flexibilnich oball. Bohaté zkusenosti této skupiny

umoznily firmé nové pojmenované Koenig
& Bauer Flexotecnica rozsitit jeji sortiment
vyrobkl nabidkou originalnich hybridnich
strojl, zahrnujicich rtzné technologie tisku

a zpracovani, ale pomohly ji i zlepsit mezinarodni
reprezentaci diky globalnimu servisu firmy Koenig

& Bauer.

Nase odbornost

,Kultura excelentnosti je nasi firemni strategii.
Bereme toto prohlaseni jako misi zodpovédnosti
nasdim zakazniklm i jako voditko pro nase cile,
plany a strategie. Zameérfujeme se na vyzkum,
Vyvoj a vyrobu $pi¢kové inovativnich strojd

jak pro flexotisk, tak i strojd pro zpracovani
nejnaro¢néjsich pozadavkl ve vyrobé obald,

ale i strojl pro jiné trzni segmenty.

Kvalita, spolehlivost a uzivatelskéd privétivost
jsou zasadnimi prvky vyvoje nadich velice
produktivnich strojl, u kterych garantujeme
vysokou Uroven hospodarnosti i vysokou uroven
udrzitelnosti celého vyrobniho procesu.

Vyspély design tiskovych strojd, ale i moderni
systémy moderni systémy ovléddani a technologie
pohont s bali¢ky inteligentniho softwaru - to vse
bylo vyvinuto pro snizeni energetické spotreby,
zkréceni ¢asl priprav a pro snizeni objemu
makulatury.

Historie
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Flexotecnica Evo XD

Série flexotiskovych
stroju Evo XD

Série flexotiskovych strojl
Evo XD pro vysokou miru
zisku

Stroj Evo XD HIGH PROFIT je konstruovan
tak, aby spliioval neustale rostouci naroky

na vysokou efektivitu a kvalitu vyroby pFi

nizké kapitalové naroc¢nosti. Znamena to radu
technickych inovaci tiskovych sekci a obzvlaste
se to tyka koncepce novych tiskovych jednotek.

Dalsi odkazy se vztahuji i na nové systémy
susakul pro koncovy mostovy susak, ktery
umoznuje efektivni vyrobu s maximalni

Dotykovy displej pro
energetickou Uspornosti. snadné ovladani stroje.

Nové série XD tézi ze zacleriovani rliznych
op¢nich systému s pridanou hodnotou jejich
Spickového technického profilu. Zahrnuje to
i pneumatické ovladani pfi zakladani navlekl
tiskovych a rastrovych valcU.

Hlavni technicka data

« Pocet tiskovych jednotek 8 nebo 10
« Site tisku: od 2000 mm do 1600 mm
¢ Raporty tisku: az do max. 1070 mm

* Rychlosti tisku*: az do 400 m/min

* Vyssi rychlosti tisku az do 500 m/min na
poptavku
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Flexotecnica Evo XDs/n

Stroj Evo XDs/n HIGH EFFICIENCY je novou Toto dokonalé technologické reSeni mize
koncepci flexotiskového stroje kompaktniho byt pouzito pro tisk konven¢nimi barvami na
vzhledu s chytrym ergonomickym designem pro  bézi rozpoustédel pro tisk oball, tak pro tisk
uspokojeni neustale rostoucich pozadavkd na disperznimi barvami a UV barvami pfi vyrobé
H = vyrobu malych zakazek s maximalni efektivitou etiket, ale také pro EB technologii (vytvrzovani
KOENIG £ a vedouci Urovni kvality tisku na trhu pfi elektronovym paprskem) EB flexotisku, ktera
zachovani nizké kapitalové naro¢nosti. zajistuje nejvyssi Uroven vsestrannosti pro Siroky

sortiment aplikaci vyroby flexibilnich obald.
Je uréen pro trzni segmenty potisku plastd,
Evo XD papiru a etiket a nejmodernéjsi elektronické
systémy pro dosazeni téch nejvyssich kvalit
tisku na celé radé potiskovanych materiald,
jako napriklad folii, papiru i laminatd.

. , . Hlavni technickd data
Flexotiskovy stroj

Evo XDs/n R ———— ;

Evo XDs Evo XDn

Sire tisku od 600 mm do 1000 mm 1100 mm - 1200 mm
Raport tisku az do max. 800 mm az do max. 800 mm
N Ovy fleXOtISkovy Stro-] bez ce ntra I'n I h rlde l'e Rychlost tisku az do 350 m/min. az do 350 m/min.

Evo XDs/n — idealni pro malé zakazky
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Vyvinuty pro jesté vetsi Sirky potisku a jesté

vyS§S§i rychlosti tisku. Tato série XG bez hlavni
hridele a se systémem navlekl je vykladni skiini
naseho nad¢asového designu, nasich zkuSenosti
a pokrocilého technického know how ve vyrobée
$pickove kvalitnich flexotiskovych strojl
zameérenych na zvySenou efektivitu a produktivitu
tiskovych operaci.

Celé rada konstrukénich prvkl od tézkych
konstrukci bo¢nic az po velice precizni pevné
nastavby tiskovych jednotek s vykonnymi
mechanickymi antivibracnimi prvky, to vée vytvari
ze stroje XG extrémné robustni tiskovy stroj

s mimoradnou flexibilitou, optimalné vhodny pro
vysoké rychlosti tisku na nejrtiznéjsi potiskované
materialy.

Konstruovana pro bezpec¢né a uzivatelsky
privétivé pouzivani s vysokou Urovni automatizace,
nabizi tato prestizni verze idealni freSeni malych
stfedné velkych i velkych zakazek se zkracenymi
dobami vymeén zakézek pfi efektivni minimalizaci
ztratovych ¢ast a makulatury. Zvysuje to objem
provoznich dob i ziskovost vlastniho tisku.

Jako doplnék k verzi XG nabizi verze XG LR diky
vetsSimu primeéru centralniho protitlakového
valce navic dalsi, vétsi raporty tisku. Verze XG LR
byla vyvinuta tak, aby uspokojovala i ta nejvetsi
ogekavani a specialni pozadavky trhu pramyslové

Evo XG

vyroby velkoformatovych oball &i pytld, se
sou¢asnym zajisténim nedostiznych vyrobnich
vykonU a extrémni flexibility pravé pri vyrobé
oball s velkym raportem.

Z dlvodu velkych délek tiskovych raportl a velkych
rozmért zékladni konstrukce stroje jsou véechny
stroje této série konstruovany s promyslenym
zakladacim systémem SRS (Smart Ride System),
ktery diky specidlnimu transportnimu a zvedacimu
systému navlekovych valct umoziiuje ve vrchnich
jednotkéch rychle a snadno vyménovat navleky

a jeste komfortnégji zakladat a manipulovat

s navleky pro velké raporty tisku.

K dispozici je velké mnozstvi opcnich zafizeni,
ktera zvysuji efektivitu a flexibilitu, jako napriklad
pneumatické vyhazovace tiskovych i rastrovych
navlekl pro jejich snadné vyjimani pro velké
raporty tisku, ale i patentovany systém bezpecné
vymény navlek’ SSC (Safe Sleeve Change), ktery
umoznuje pripravu zakédzek v nepouzivanych
tiskovych jednotkach v pribéhu tisku nakladu

a jesté komfortnégjsi praci.

Hlavni technicka data
¢ Pocget tiskovych jednotek: 8, 10 nebo 12
« Site tisku: Od 1000 do 1600 mm
Opc¢né az do 2000 mm
« Raporty tisku:
Az do max. 1000 mm/ XG LR az do 1250 mm
* Rychlosti tisku: Az do max. 600 m/min*

* Vy$8i rychlost tisku na poptéavku

- ’; < §
2. %. 4, 0, R

Série flexotiskovych
stroju Evo XG

Vrchol designu a technické kompetence
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Neo XD

Neo XD LR

Nova hvézda na flexotiskovém obzoru.
Poprvé predvedena na Drupé.

Osmibarvovy tiskovy stroj s centralnim valcem
Neo XD LR, poprvé predstaveny na veletrhu
Drupa 2016, je prvnim multifunkénim hybridnim
strojem, nabizejicim moZznost pouzivani rznych
flexotiskovych technologii, zahrnujicich od
rozpoustedlovych &i disperznich tiskovych barey,
pres UV-LED barvy a EB barvy, vytvrzované
elektronovym paprskem, az po jednotlivé procesy
tisku na centralnim valci (CI) anebo po kombinaci
nékolika rGznych procest v jednotkach
zarazenych za sebou.

Série Neo XD - nejvyspélejsi technické reseni.
Zahrnuje novou, ultra tuhou tiskovou jednotku,
konstruovanou pro minimalizaci dUsledkd vibraci
a prechodU pres tiskovou formu, kterd i v téch
nejobtiznéjsich tiskovych podminkéach zajistuje
vynikajici kvalitu tisku pfi maximalni rychlosti.
Obsahuje i v pribéhu vyvojové faze stroje Neo
XD cilené inovovanou uroven ergonomie, ktera
umoznuje rychlejsi a snadnéjsi vymenu tiskovych
i rastrovych navlekl pravée pro velké sire

a dlouhé raporty a ktera zabezpecuje efektivni

a ekonomickou vyrobu.

Patri sem i nové konstruovany systém odtah(

z mezisusakul, nova pristupova dvirka v rdmu
nad centralnim protitlakovym valcem spole¢né
s inovovanou ,bezhadicovou” komorovou rakli,
konstruovanou tak, ze vS§echny hadice rozvodu
barev i pFisludné sefizovaci prvky jsou na strané
obsluhy umistény vné bocnic pro snadngjsi

a rychlejsi udrzbu.

Model Neo XD je povazovan za nejefektivnéjsi
z flexotiskovych strojd, protoze je v ném
zaclenéna celd rada elektronickych komponent
pecliveé vybranych k tomu, aby automatizace

a ovladani stroje bylo jesté efektivngjsi

a snadnéjsi. Jako ovlédaci rozhrani stroje pro
zadavani dat a ovladani stroje jsou v ovléddacich

Neo XD LR

panelech zabudovany ty nejvyspélejsi dotykové
displeje, které jsou efektivni reakci na rostouci
naroky na tiskare. Slouzi tak nejsnadnéjsi
interakci tiskare s ovlddacim systémem.

Revidovany systém bali¢ku pro Usporu

energie ESP (energy saving package) véetné
noveé generace elektrickych a elektronickych
konstrukénich prvkd, vylepseny ventilacni systém
s nové konstruovanym recirkula¢nim rozvodem
a novy systém myti s integrovanym hlidanim
viskozity, to vSe zajistuje maximalni vyrobni
vykony s nejnizsi energetickou spotfebou a tu
nejvyssi Uroven ochrany zivotniho prostredi.
Nadto je série Neo XD LR vybavena fadou novée
integrovanych feseni za uc¢elem minimalizace
makulatury v dobé pfipravy i tisku produkce.

Novou fadou Neo XD LR HYBRID demonstruje
Koenig & Bauer Flexotecnica svlj zavazek, vyvijet
pro trh ta nejvyspélejsi, ergonomicka a flexibilni
zafizenli, ale i umysl, uspokojovat i stale rostouci
tlaky na efektivitu vyrobu s tim nejniz8im
dopadem na zivotni prostredi.

Hlavni technicka data

» Pocet tiskovych jednotek: 8

« Site tisku: Od 1000 mm do 1600 mm
Opc¢né az do 2000 mm

* Raporty tisku: Az do max. 2300 mm

* Rychlosti tisku: AZ do max. 600 m/min*

* Vy$8i rychlost tisku na poptévku
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Novy susici
tunel

Novy susici tunel je vybaven panely,
vyznacujicimi se radou $pickové efektivnich,
hluboce tazenych kruhovych trysek.

Tyto panely mohou byt pro ucely cisténi
obsluhou snadno odstranény. Na potiskovany
pas materialu proudi horky vzduch z obou
stran se zvySenou rychlosti a teplotou, aby se
urychlilo schnuti pfi vysokych rychlostech.

Novy systém recyklace vzduchu s nove
vyvinutymi moznostmi ovladani recirkulace

a s lépe vyladénym foukdnim vzduchu pUsobi
proti turbulencim a snizuje energetickou
spotfebu na tepelnou energii.

Novy susici tunel

vy

Novy susici tunel.
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Kombinovaneé
linky

Na flexibilni papiry a karton

Pohled na flexotiskové jednotky, postavené v fadé za sebou.

Vertikalni susaky
tiskovych jednotek
(postavenych v Fadé
za sebou) s vysokou
ucéinnosti.

Moderni flexotiskova zafizeni se mohou
vyznacovat takovou kombinovanou konstrukci,
kterad by mohla vyhovét pozadavklm nékterych
kritickych potiskovanych materiald, které pred
tiskem vyzaduji Upravu povrchu (napfiklad
primerem), nebo aby na nich mohly byt vyrabény
nékteré specialni obaly se sofistikovanou
strukturou (hlavné potravinarské obaly) anebo
obaly, které napriklad vyzaduji, aby potisk jak
flexibilniho tak i tuhého obalu byl brilantné
prelakovan ochrannym lakem.

Natéry pred potiskem nebo lakovani tisku

po vytidténi (at jiz celoplosné nebo parcialni

v rejstriku s tiskem, jednostranné nebo
oboustranné), to vée mlze byt realizovédno na
flexotiskovych strojich s fadovym usporadanim
tiskovych jednotek za sebou, vybavenych
nezavislymi vertikalnimi susaky. Umoznuje to
dalsi operace, aniz by pfi tom byla ohrozena
maximalni rychlost a vykon tisku.

Pokud budete potfebovat na specifické
produkty nanéset za studena pecetici hmotu
(cold seal), vosk, nebo natér z PVC, pak budete
potfebovat do flexotiskové linky zaradit jednu
nebo vice hlubotiskovych jednotek.

Kombinované linky
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Snizend makulatura,

zvysend produktivita

Unikatni FeSeni zamérena na drastické snizeni makulatury
jak pFi pripraveé tisku, tak i pfi samotné vyrobé zabezpeduji

4 r

maximalni efektivitu a v dlsledku toho i nad vSechna

4 ’

oCekavani vyssi podil zisku.

Novy AIF: Realna revoluce ve flexotisku

Je to novy a inovativni systém, ktery stroj

zastavi (na nulovou rychlost) a automaticky
soucCasneé nastavi tlaky v tiskovych jednotkach.
KBA Flexotecnica vyvinula novy systém
automatického nastavovani tlakl AIF za Ucelem
zvySeni pfidané hodnoty s vyuzitim nejmoderngjsi
architektury a ovladaci logiky pohonl Bosch
Rexroth. K dispozici je tento systém pro v8echny
flexotiskove stroje Koenig & Bauer nové generace.

Tento systém nastavuje optimalni kontaktni
pozici tiskového valce (tlak pro tisk) po

jeho automatickém pootoceni do urcitych
definovanych uhlovych poloh. Detekce téchto
Uhlovych poloh je automaticka a extrémne
precizni. Je determinovana takovymi klicovymi
parametry, jako je togivy moment servomotort
a objektivni zpétnou vazbou o jejich pohybu.

Inovaci v uvedeném systému je funkce ,Chytrych
¢idel”, kterd funguji v rdmcové poloze rastrového
valce a proveruji, zda byly zalozeny tiskové valce
korektnich rozmérl v porovnani s tiskovym
raportem. Diky tomuto systému se nastaveni

pro tisk stavaji bezobsluznymi a nezavislymi

na obsluze a v dUsledku toho je vytvoren
opakovatelny, presny a precizni proces.

Spréavni software systému AIF je za¢lenén do
Cislicove Fizeného systému tisku a jeho ovladani
je dostupné prostrednictvim intuitivniho
dotykového displeje. Byl navrzen specialné tak,
aby byl co nejjednodussi a nejinuitivnéjsi, tedy
tak, aby jej mohli pouzivat i ti nejméne zkusSeni
pracovnici obsluhy stroje.

16
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Umoznuje sefizovani poloh jak rastrového valce
tak tiskového vélce v mikrometrech pfimo

z dotykovéeho HMI displeje ovladaciho panelu
stroje.

Ekonomické vyhody, které tento systém

nabizi, jsou nesporné. Minimalizuje makulaturu
a redukuje prostoje pfi jemném doladovani
tiskového tlaku a v dUsledku toho zvysuje
produktivitu a efektivnost tiskového stroje.

Dalsi charakteristické

vlastnosti a praktické vyhody

» Soubézné nastaveni tlakl ve vSech tiskovych
jednotkach v krat§im case.

» Kontrola potiskovaného povrchu za realnych
podminek tisku.

« Kompatibilita se véemi typy materiall, desek
a barev.

« Neni nutné pouzivat pouze vyhrazené znacky
nebo druhy navlekl.

» Bez pouzivani videokamer nebo externi
dodatkové vybavy.

« V prlbéhu procesu nejsou spotiebovavany
barvy.

« AIF (AUTO IMPRESSION FLEXOTECNICA)

vl DA ) ]

Snizeni makulatury

Tento systém je kompletné za¢lenén do nového
dotykového ovladaciho displeje, ktery predstavuje
jednoduché a intuitivni ovladaci rozhrani,
pouzitelné pro obsluhu stroje i personalem, ktery
ma s danym strojem ty nejmensi zkuSenosti.

IRF (Interactive Register Flexotecnica)
Interaktivni systém poloautomatického
ovladani rejstriku tisku vyvinuty v Koenig &
Bauer Flexotecnica v&etné anebo bez pouziti
specialnich znacek.

Tento systém je plné zac¢lenen do nového
ovladaciho dotykového displeje a perfektné
doplhuje systém AIF. Zarucuje precizni kvalitu
soutisku s minimalni makulaturou.

Je snadno pouzitelny a slouzi k pfimému
nastavovani véech referenénich parametri

z uzivatelsky privétivého ovladaciho rozhrani
noveho fidiciho systému stroje.

Kombinace obou feseni AIF a IRF zajistuje
nakladove efektivni pripravu tisku s mensim
mnozstvim zésahd obsluhy a s nizsi makulaturou.

FMF (Flex Match Flexotecnica)

Kolorimetrické analyzy tisténého produktu
usnadnuji a zrychluji vytvareni barevnych
receptur. Pro tiskare je to cenny podpUrny nastroj
k rychlému dosazeni barevné shody pfi rozjezdu,
a to s minimalni makulaturou.

Tento novy software je plné zaclenén do
nového dotykového displeje ovladaciho panelu
stroje a charakterizuje jednoduché a intuitivni
ovladaci rozhrani. Je snadno zvladatelny i pro
ty pracovniky obsluhy, ktefi maji se strojem ty
nejmensi zkuSenosti.

Ovladaci prvky automatického systému nastavovani tlaku
AIF jsou zaélenény do CNC systému ovladani stroje.
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Ekologie —
udrzitelnost %
zdroju

Pro zadavéani dat a nastavovani parametrd na
nové série flexotiskovych stroji Evo X slouzi
vyspélé ovladaci panely s digitalnimi dotykovymi

ESP Energy Saving Package —
balicek pro energetickou
hospodéarnost a ekologickou
udrzitelnost procest zpracovani.

Umoznuji obsluze pohodlné fidit nastavovani
rychlosti tisku, tahl na pas materialu, teplot
susaku, tlakl a rejstfikl i fady dalich parametrl
tiskového stroje.

Série Evo X je idealni pro malé i velké zakazky diky

svym inzenyrskym feSenim zamérenym na minimalizaci
energetické spotfeby. Jeji vlastnosti usnadnuji a urychluji
planovani a kontrolu vyrobnich cykld. Navic k tomu
zvySuje vhodna volba komponent hospodarnost procesu
a konsekventné snizuje naklady na oSetfovani a udrzbu
stroje.

Spitkové hospodarné motory s ménidi a regenerativnimi
pohony, optimalizovany systém recyklace vzduchu

a energeticka regenerace kombinovana s aplikaci nizko
inertnich jader tiskovych a rastrovych valct z karbonovych
vlaken, to jsou jen néktera technicka reseni, aplikovana

v tomto rozsahu na tisku, ktera dokazuji, jak usilovné se
shazime docilit co nejlepsi ochrany zivotniho prostredi.

displeji, které tvori vlastni ovladaci rozhrani stroje.

Ekologicka udrzitelnost
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Novy EvoLAM

Kompaktni nanaseci a laminovaci stroj
pro rozmanité obalové aplikace.

20

Tento novy tiskovy stroj je konstruovan pro
hospodarné aplikovani bezrozpoustedlovych
lepidel vysokymi rychlostmi s nizkou spotifebou

energii ndkladove efektivné s rychlou amortizaci

investice.

Jeho moduldrni konstrukce maze byt rozsitena
i na funkci viceuc¢elového laminovaciho stroje,

aplikujiciho rlizna lepidla - jak bezrozpoustédlova,

tak na bazi rozpoustédel, ale i disperzni, nebo
nove i vytvrzovana UV zarenim ¢i elektronovym

paprskem (EB) - jak pro natéry, tak pro laminaci.

Flexibilita kvalita a vykon v technologii natirani
a laminace.

Prednosti

¢ Excelentni kvalita produkce se vsemi
obvyklymi druhy lepidel.

« Spickova produktivita a hospodarnost
s nizkou spotrebou energie elektrickych
a elektronickych komponent.

* Optimalni ergonomie obsluhy a ovladani.
Vyrobni proces Setrny k zivotnimu prostredi.

* Nové vyvinuta technicka feSeni precizniho
meéreni a davkovani lepidel.

e Extrémné presné fizeni tahl na pas materialu.

¢ Neporazitelnd modularita budouci instalace
nanasecich ¢i laminovacich stanic na bazi

bezrozpoustédlové, rozpoustedlove, disperzni,

UV ¢&i EB technologie.

EvoLAM

Hlavni technicka data
¢ Max. konstrukéni rychlost 450 m/min
Max. §ifka natéru 1300 mm

* Aplikace: Bezrozpoustédlovy natér a laminace.

* Odvije¢ & navije¢: Samostatny stojan na role
prdméru 1000 mm
Opce: Odvije¢ s automatickymi prelepy roli

EvoLAM MONO

* Bezrozpoustédlovy proces laminovani
¢ Fixni nanaseci jednotka

* Bezhridelovy odvije¢ & navije¢

EvoLAM MULTI

* Natirani rozpoustédlovymi i disperznimi
hmotami. Laminace bezrozpoustédlovymi,
rozpoustedlovymi a disperznimi lepidly.
Nanaseni za studena pecetici hmoty v rejstriku.

» Vyménné nanaseci jednotky (bezrozpoustédlova,
hlubotiskova, flexotiskova, PVDC, semi
flexotiskova).

EvoLAM DUPLEX

* Natirani rozpoustédlovymi i disperznimi
hmotami. Laminace bezrozpoustédlovymi,
rozpoustedlovymi a disperznimi lepidly.
Nanaseni za studena pecetici hmoty v rejstriku.

* Vyménné natéraci jednotky (bezrozpoustédlova,
hlubotiskova, flexotiskova, PVDC, semi
flexotiskova).

* Bezhridelovy odvije¢ & navijec.

* Plné automatické prelepy roli.

21



Flexotecnica

24/7 Flexotecnica —
servis

Dlouhodobé dodavky a podpora.
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Maximalni doba provozuschopnosti vyrobniho
zafizeni spoleéné s kvalifikovanym Skolenym
personalem jsou kliCovymi prvky k tomu, aby

z tiskového stroje bylo mozné dostat ty nejvyssi
vykony. Pro udrzeni Uspésné pozice na trhu ve
dnesnim silné konkurenénim prostredi to méa
zgsadni vyznam.

Pro tyto Ucely poskytuje Koenig & Bauer
Flexotecnica podpurny technicky servis

24/7 na dalku s oznamovanim, identifikaci

a diagnostikou strojnich problémd nebo funkci

prostfednictvim rychlého komunika¢niho
kanalu. Poskytuje servisni podporu 24 hodin
denng, 7 dni v tydnu.

Cely tym spi¢kove kvalifikovanych inzenyrd

s dlouhodobymi zkuSenostmi u Koenig & Bauer
Flexotecnica mlze byt kontaktovan, aby se
zalogoval do softwaru zafizeni za U¢elem
odstranéni vzniklych potizi.

Sluzby a feSeni

Servis a reseni pro
vas tiskovy stroj

Udrzeni produktivity a disponibility
Vytézte pri realizaci profesionalni udrzby,
inspekci a aktualizaci stroje maximum ze

schopnosti nasich expertd. Budete-li je vyuzivat,

zajistite vasemu zarfizeni vysokou produktivitu
a spolehlivost i po dlouhé dobé jeho pouzivani.

Snizeni nakladul a zvyseni kvality

Krome udrzeni vykonnosti jsme se zamérili
predevsim na kontinualni zvySovani
hospodarného vyuziti lidského a materialniho
potencialu. S inovativnimi aktualizacemi
tiskového stroje a softwaru si mdzete snizit
naklady a zvysit kvalitu procesl i hotovych
produktl.

P#inosy z nového prodeje po internetu

vaseho pocitace nebo jiného mobilniho zafizeni.
Béhem nékolika kliknuti je potfebny produkt
objednan - 24 hodin denné po celém sveté.

Bez starosti o to, jaké nahradni ¢i spotfebni

dily budete potrebovat. V naSem internetovém
obchodé najdete rychle a snadno vSe, co hledate.
Vyhledavaci menu je jasné a intuitivni na vSech
vami pouzivanych zarizenich. Nabizime Sirokou
§kalu nadhradnich i spottebnich dill pro véechny
Ucely a pozadavky. Nase originalni nahradni dily
jsou predmétem testl kontroly jejich kvality.
Touto cestou jsme schopni garantovat optimalni
funkénost, spolehlivost a Zivotnost vybavy
va$eho tiskového stroje. Nas servis ndhradnich
dild dohlizi na sortiment, predbé&znou kompletaci,
kvalitu a dodavky nahradnich dild.



Koenig & Bauer (CEE) Sp. z 0.0. organizaéni slozka
Pobrezni 249/46, 186 00 Praha 8, Czech Republic

T +420 222 319 555
cs@koenig-bauer.cz

cz.koenig-bauer.com

PoFizovani kopifi z textl a obrazkd smi
byt provadéno pouze se svolenim firmy
Koenig & Bauer AG. Obrazky mohou
znazornovat zarizeni ze zvlastni vybavy,
ktera nejsou zahrnuta v cené tiskového
stroje. Technické a konstrukéni zmény
vyrobce vyhrazeny.
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