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Vorsprung im Wetthewerb

Marktchancen nutzen

Die Doppelumfangmaschinen C32, C48, (56, (64, C72 und (80 sind Hochleistungs-
anlagen im stehenden Format (long grain) fiir den industriellen Illustrationsdruck

von 32 bis 80 A4-Seiten.

Die innovative Technik, hohe Wirtschaft-
lichkeit, Produktionsflexibilitat und
Bedienungsfreundlichkeit der Commer-
cial-Rotationen von KBA hilft Thnen im
Wettbewerb. Und dazu bieten wir Ihnen
als dltester und vielseitigster Druckma-
schinenbauer der Welt die Stabilitdat und
Verldsslichkeit, die Sie fiir Ihre Planungssi-
cherheit brauchen.

Der Akzidenz-Rollenoffset fiir den Druck
von Akzidenzen, Beilagen, Biichern, Kata-
logen, Werbebroschiiren und Zeitschriften
wird trotz Medienwandel und Digitaldruck
eines der dominierenden Produktionsver-
fahren in der grafischen Industrie bleiben.
Akzidenzdrucker miissen allerdings immer
hohere Anforderungen bei Druckqualitdt,
Exemplarkosten, Lieferschnelligkeit und
Formatflexibilitat erfiillen. Darauf sind die
KBA-Rotationen ausgerichtet.

Automatisierung dort, wo dies die Netto-
produktionsleistung erhoht oder den
Bedien- und Wartungsaufwand reduziert.
Und natiirlich eine ganze Palette von
Ausstattungsoptionen, die Ihnen die fiir
Thre Produktionsbediirfnisse optimale Ma-
schinenkonfiguration oder die angestrebte
Differenzierung am Markt erlauben. Hinter
dem ,,C” verbergen sich leistungsstarke
High-Volume-Anlagen fiir den Beilagen-
und Hochqualitdts-Akzidenzdruck ebenso
wie Spezialmaschinen fiir den Biicher-
druck.

Highlights in Kiirze
® Bis zu 50.000 Zyl. U/h fiir hohe Produktivitat
e Minimierter Spannkanal fiir weniger Papierverbrauch
und mehr Formatflexibilitat
e Vollautomatischer Plattenwechsel
o Automatische Walzenschldsser KBA RollerTronic fiir geringe
Wartung und hohe Qualitdtskonstanz
e Filmfarbwerke der neuesten Generation fiir exakten, gleichmaRigen Farbauftrag
Durchgehende wellenlose Antriebstechnik KBA DriveTronic
Fliegend gelagerte Wendestangen und Falztrichter fiir optimale Zuganglichkeit
Automatisch umstellbarer Falzapparat P5 fiir alle wichtigen Produktionsvarianten
Einzigartiger variabler Greiferfalzapparat V5 fiir die Produktion von
stehenden und liegenden Seiten
P5- und V5-Falzapparate mit innovativem Bandspannsystem fiir
geringen VerschleiR und exakte Falzergebnisse
e Vollautomatische Produktregelung im 3. Falz fiir P5- und V5-Falzapparate
® Cutter-Technik fiir maximale Produktivitdt
® Modernste Steuerungstechnik mit intelligentem
Voreinstellsystem KBA LogoTronic
e JDF-basierende Prozessintegration {iber KBA LogoTronic professional
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Durchdachte Investitionsplanung
Geringe Lebenszykluskosten

Die Entscheidung fiir eine KBA-Akzidenzrotation ist eine gute Wahl. Im partnerschaftli-
chen Dialog entwickeln wir mit Ihnen eine maRgeschneiderte Produktionsanlage, basie-
rend auf der langsten Erfahrung und dem breitesten Know-how im Druckmaschinenbau

sowie modernsten Konstruktions- und Fertigungsverfahren.

4| KBA (32-(80



Investitionssicherheit beginnt bereits bei
der Planung Ihrer neuen Druckmaschine.
Fundierten Wirtschaftlichkeitsrechnungen
folgen eine sorgfaltige Projektierung und
Terminplanung. Beste Maschinenbautradi-
tion und modernste CNC-Bearbeitungszen-
tren garantieren hochste Fertigungsquali-
tat fiir ein langes Maschinenleben.

Investitionsplanung

Service durch hoch qualifizierte Fachleute
gewahrleisten eine hohe Verfiigharkeit.

Ausgereifte Technik in den Bereichen
Steuerung und Automatisierung spart Ih-
nen Zeit und Personalkosten. Vorinstallier-
te Aggregate verkiirzen die Montage- und
Inbetriebnahmezeiten. Die robuste Kons-
truktion und Bauweise fiir den Betrieb
rund um die Uhr, der niedrige Wartungs-
aufwand und unser weltweiter After-Sales-
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Papierversorgung

Justin Time

Die integrierte Papierlogistik von KBA beinhaltet als Option die vollstandige Automati-
sierung des gesamten Papierflusses von der Anlieferung und Einlagerung der Papierrol-

len {iber die bedarfsgerechte Bereitstellung der vorbereiteten Rollen am Rollenwechsler,
dessen Beladung bis zur Entnahme der Restrolle und deren Entsorgung.

Die elektronische Steuerung und Kontrolle
der einzelnen Abldufe an modernen Leit-
standen ist ein entscheidender Systembe-
standteil.

KBA Patras zeichnet sich durch eine
robuste Bauweise, Wartungsarmut und ein
attraktives Preis-Leistungs-Verhdltnis aus.
Die Optimierung der Papierlogistik mit
Patras fiihrt zu beachtlichen Kosten- und
Makulatureinsparungen.

Antrieb der Papierrollen im Rollenzentrum
mit robusten AC-Motoren
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Der modulare Aufbau von der manuellen
Rollenversorgungs-Variante bis hin zur
kompletten Automatisierung der Papierlo-
gistik gewdhrleistet die optimale Anpas-
sung an Ihre Produktionsanforderungen
und Platzverhiltnisse.

Der Hochleistungsrollenwechsler KBA
Pastomat mit zentralem Antrieb kann
problemlos in die automatisierte Papierlo-
gistik integriert werden.

KBA Rollenwechsler verfligen grundsdtz-
lich {iber geteilte und motorisch verstell-
bare Rollentragerarme und verarbeiten
Papierrollen {iber 2 m Breite und einem
Gewicht von tiber 6 Tonnen.

Der Klebevorgang nach Ablauf der Pa-
pierrolle erfolgt automatisch bei voller

Produktionsgeschwindigkeit. Durch die
gurtlose Technik des Pastomat ist die
Klebevorbereitung denkbar einfach.

Die serienmaRig geteilten Rollentrdger-
arme des Pastomat sind stufenlos elektro-
motorisch verstellbar. Durch die Aufnahme
unterschiedlich breiter Papierrollen ist
hochste Flexibilitat bei wechselnden Pro-
duktionen gegeben.

Separate Prospekte informieren Sie
ausfiihrlich iiber die effiziente Papierlo-
gistik mit KBA Patras sowie liber den KBA
Pastomat-Rollenwechsler der neuesten
Generation.

Rechts: Hochleistungs-Rollenwechsler KBA Pastomat
fiir Papierbahngeschwindigkeiten bis 17 m/s

Unten: Patras A-Variante mit vier Parkpositionen und
Anbindung an vorhandene Rollenoffsetmaschine
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Qualitat und Produktionssicherheit
Druckwerke der Extraklasse

Die Druckwerke der KBA C-Doppelumfangmaschinen verbinden hochqualitativen
Maschinenbau mit fortschrittlicher Elektronik. Sie sind fiir die harten Belastungen im

3-Schicht-Betrieb ausgelegt.

Die Platten- und Gummituchzylinder
garantieren auch bei der maximalen
Bahngeschwindigkeit von 17 m/s einen
ruhigen Maschinenlauf und eine optimale
Akzidenzqualitat. Stabile Seitenwénde in
Kastenbauweise aus massivem Grauguss
verhindern Vibrationen und unterscheiden
die KBA-Akzidenzrotationen von manchen
Billigprodukten am Markt. Dies ist eine
wichtige Voraussetzung fiir hochwertige

Links: Optimale Zuganglichkeit zu den oberen Druckwerken

iiber die Antriebsseite der 48-Seiten-Rotation (48

Alle Funktionen auf einen Blick: Das Bedienpanel mit
Bildschirm an der Druckeinheit verkiirzt die Laufwege

Druckqualitdt und die Basis fiir einen war-
tungsarmen, zuverldssigen Betrieb iiber
viele Jahre.

Die KBA-Doppelumfangmaschinen bieten
im Hochleistungsbereich das wirtschaftli-
che Optimum sowohl fiir hohe Auflagen als
auch fiir Produktionen mit hohen Seiten-
zahlen im niedrigeren Auflagenbereich.
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Druckqualitat im Fokus
Farbe auf den Punkt gebracht

Das Filmfarbwerk der KBA-Doppelumfangmaschinen setzt hohe MaRstédbe in der Prazisi-
on des Farbauftrages. Speziell ausgebildete Walzen sichern eine exakte und gleichmaRi-
ge Einfarbung der Druckplatten. Sowohl feinste Strukturen als auch schwerste Formen
werden klar auf das Papier gebracht.

Die vier changierenden Reibzylinder triebenen Farbduktors kann sowohl vom Das Feuchtwerk ist aus dkologischen und
mit Spezialbeschichtung erzielen eine Leitstand als auch vom ColorTronic-Pult dkonomischen Griinden fiir den alkohol-
besonders exakte Farbverteilung. Alle aus geregelt werden. Farb- und Feuchtduk-  freien Druck ausgelegt. Der gummierte
Reibzylinder und die Farbduktoren sind in  toren haben frei hinterlegbare Hochlauf- Feuchtduktor mit elektromotorischem An-
die Farbwerktemperierung integriert und kurven. trieb, die angetriebene und changierende
garantieren so die gleichmdRige Farbtem- Chromwalze zur Feuchtmitteliibertragung
peratur fiir ein optimales Druckergebnis. Die grof3en Farbkadsten mit biegesteifen und die changierende Feuchtauftragswalze
Die Kiihlwasserkreisldufe sind separat Traversen und exakt definierter Anstell- mit groRem Durchmesser fithren zu einem
regelbar. position kdnnen an eine zentrale Farb- schnellen Farb/Wasser-Gleichgewicht beim
versorgung angeschlossen werden. Die Maschinenanlauf. Die Auftragswalze des
Vier Auftragswalzen, davon eine chan- Farbmesser sind zonenbreit unterteilt und ~ Feuchtwerkes folgt wie die Auftragswal-
gierend, iibertragen Farbe und Wasser konnen zentral vom ColorTronic-Pult aus zen des Farbwerkes dem Plattenzylinder
gleichmdRig auf die Platte und beu- voreingestellt bzw. fernverstellt werden. bei der Diagonalverstellung und wird bei
gen Schablonieren zuverldssig vor. Die Eine digitale Anbindung an die Druckvor- Produktionswechseln pneumatisch an- und
Geschwindigkeit des motorisch ange- stufe zur Voreinstellung ist Standard. abgestellt. Die Feuchtmittelwanne halt die

Feuchtmitteltemperatur {iber die Brei-

te durch doppelwandige Isolierung und
zwei Feuchtmittelzuldufe konstant und
homogen. Die Uberwachung der Tempera-
tur und des Feuchtmittelniveaus erfolgen
elektronisch.
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Rechts: Filmfarbwerk fiir hochste Anspriiche

Feuchtwerk fiir alkoholfreien Druck
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Druckwerk
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Farbkasten

Farbduktor

Filmwalze

Farbreibzylinder
Farbiibertragswalze * (Rilsan)
Farbiibertragswalze
Reiterwalze
Farbiibertragswalzen
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Farbauftragswalze changierend
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Farbauftragswalzen
Farbiibertragswalze
Rakelwalze

13 Feuchtduktor

14 Chromwalze changierend
15 Feuchtauftragswalze changierend
16 Feuchtmittelkasten

17 Plattenwechselautomat
18 Plattenzylinder

19  Gummizylinder

20 Papierbahn

— =
[

* SprayLow-Walze reduziert Spritz- und Nebelneigung.
Rauhere Oberflache fiihrt die Farbe besser und entleert
die Filmwalze praziser als Wettbewerbswalzen



Mehr Aussto — weniger Verbrauch

Druckwerk im Detail

Die KBA-Doppelumfangmaschinen sind flir maximale Produktivitdt ausgelegt. Der
vollautomatische Plattenwechsel verkiirzt Riist- und Stillstandszeiten und hat sich an
Akzidenz- und Zeitungsrotationen mit hoher Zuverldssigkeit und geringem Wartungs-

aufwand bewahrt.

Durch zwei AC-Antriebe pro Druckeinheit
ist der Plattenwechsel an der oberen und
unteren Druckstelle sowie an allen Druck-
werken gleichzeitig mdglich. Und nicht
nur das. Das Antriebskonzept ermdglicht
ebenso die exakte und schnelle Einstel-
lung des Umfangregisters ohne mechani-
schen Aufwand. Die Elektromotoren iiber-
nehmen den Stellvorgang mit viel héherer
Prazision als mechanische Stellsysteme.

Durch zwei Motoren je Druckeinheit ist
die Abbrems- und Beschleunigungskraft
deutlich geringer als bei den heute meist
noch iiblichen 1-Motoren-Konzepten.
Gleichzeitig bringt dieser technische Fort-
schritt weniger mechanisch belastete Teile
und reduziert den Wartungsaufwand. Die
wassergekiihlten Druckeinheiten sichern
auch bei langen Laufzeiten eine hohe
Druckkonstanz.

Der minimierte Spannkanal an Platten-
und Gummituchzylinder ermdglicht die
Umfangsverringerung, reduziert somit den
Papierverbrauch und steigert die Druck-
qualitat, da unerwiinschte Schwingungen
bei hohen Druckgeschwindigkeiten elimi-
niert werden.

Der Gummituchzylinder aus massivem,
toraxiertem Stahl und der Plattenzylinder,
ebenfalls toraxiert, sind dynamisch ausge-
wuchtet und laufen spielfrei in wartungs-
freien Dreiringlagern. Breite Schmitzringe
aus Spezialstahl sorgen fiir einen ruhigen
Lauf und erhdhen die Lebensdauer. Das
Gummituch wird {iber zwei Spindeln
gleichmaRig gespannt. Die Verstellung von
Seiten-, Umfangs- und Diagonalregister
vom Leitstand verkiirzen die Einrichtezeit
und senken die Makulatur.

Die temperierten Gummituchzylinder und
leichtgdngigen CFK-Farbwalzen sorgen in
hohen Leistungs- und Seitenklassen fiir
einen stabilen Druckprozess im Dauerbe-
trieb. Die gegeniiber Wettbewerbsmaschi-
nen héhere Zahl der Farbwalzen mit ver-
groRertem Durchmesser ermdglicht einen
ausgewogenen und satten Flachendruck.
Zusatzlich bedeuten groRere Walzendurch-
messer weniger WalzenverschleiR. Dies
gilt auch fiir die gro3 dimensionierten
Feuchtauftragswalzen der neuen KBA-Dop-
pelumfangsmaschinen der C-Reihe.

Vollautomatischer Plattenwechsel
1. Auswurf der alten Druckplatte,
neue Druckplatte in Halteposition
2. Alte Druckplatte wird von vertikal
verfahrenden Greifer gehalten
3. Neue Druckplatte wird vollautomatisch eingezogen
4. Alte Platte kann jetzt vom Bediener ergonomisch
entfernt werden. Der Plattenwechsel ist
vollsténdig abgeschlossen

KBA (32- (80|13



Innovativ und effektiv

RollerTronic — das druckerfreundliche Walzenschloss

Einen wichtigen Beitrag zur Bedienungsfreundlichkeit, Wartungsreduzierung und
Wirtschaftlichkeit leistet das nur von KBA angebotene und patentierte automatische
Walzenschloss RollerTronic. Nicht ohne Grund wurde RollerTronic schon fast 50.000 Mal
in Zeitungs- und Akzidenzrotationen eingebaut.

KBA RollerTronic stellt und justiert alle
Farbwalzen innerhalb von zwei Minuten
automatisch per Knopfdruck vom Leitstand
aus. Das unbeliebte zeit- und kosten-

Korrekt eingestellte Walzen reduzieren
die Wartungskosten, senken den Energie-
verbrauch und sorgen fiir stets optimale
Fortdruckbedingungen.

intensive manuelle Walzenstellen mit
stundenlangen Stillstandszeiten ist damit
Vergangenheit.

Optimal gestellte Walzen sichern die
gleichm@Rige Farbiibertragung iiber

die gesamte Walzenbreite. Der Walzen-
verschlei wird mit RollerTronic stark
reduziert und die Zyklen fiir die kostenin-
tensive Gummierung deutlich verldangert.
Verschrankten oder ungleichmaRig ver-
schlissenen Walzen beugt KBA RollerTronic
effektiv vor.

[ |
Zeitbedarf Walzenstellen in Minuten s RollerTronic s Konventionell

E

| | | | | | | |

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1.000
Gummierungszyklen in Monate

i " i - i — i - l i
T e T T T e T o T e
0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60 66 72 78 8 90 96 102 108 114 120

Kosten je Walzenstellen in Euro fiir 4 Druckeinheiten

:

\ \ \ \ \ \ \ \
0 5.000 10.000  15.000  20.000  25.000 30.000  35.000 40.000

45.000  50.000
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Highlights RollerTronic:

e deutlich reduzierte Wartungskosten

¢ deutlich reduzierter
Gummierungsaufwand

® bessere Energieeffizienz

e mehr Prozessstabilitat

¢ optimale Druckbedingungen

Funktionsweise der automatisch verstellbaren
Walzenlagerung
1 Druckkammer fiir Walzen-Abstellung
2 Druckkammer fiir Einstellung zu Farbreibzylinder
3 Verblockungsmechanismus
(nach automatischer Einstellung)
4 Druckkammer fiir Einstellung zum Plattenzylinder
5 Steuer- und Druckregelmodul zur Ansteuerung
fiir Stellrichtung und Druckkrafte
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Vielseitig und schnell
Flexibilitat im Uberbau

Die Flexibilitit des Uberbaus hat entscheidenden Einfluss auf die Produktionsmdg-
lichkeiten der Gesamtanlage. Im Uberbau der Doppelumfangmaschinen kann die Bahn
in verschieden breite Strdnge geschnitten werden. Die Wendestangen sind einseitig
fliegend gelagert und ermdglichen so den ungehinderten Zugang und einen schnellen

Papiereinzug.

Die optimierte Strangfiihrung mit Riick-
stiirzwalzen verbessert den Bahnlauf

und die mdglichen Voreinstellungen. Mit
anndhernd gleichen Strangldangen wird
eine gleichmaRige Bahnspannung in den
einzelnen Strangen erreicht. Eindeutige
Strangwege beschleunigen die Voreinstel-
lung der Uberbaukomponenten auch bei
Produktionen, die das erste Mal auf der
Maschine laufen.

Die mikropordsen, patentierten Wende-
stangen sind ein bewahrtes Alleinstel-
lungsmerkmal von KBA. Sie reduzieren
deutlich den Druckluftbedarf und sparen
somit wertvolle Energie. Bei unterschiedli-
chen Bahnbreiten sind keine Einstellarbei-
ten erforderlich. Die Wendestangen sind
verschmutzungs- und abschmierfrei und
ermoglichen auf einem diinnen Luftpolster
einen stabilen Bahnlauf der Strange.

In Kombination mit dem optional erhalt-
lichen Zusatzaggregaten wie Skip Slitter,
Strang- und Lagenheftapparat, Leim- und
Softeningeinrichtung sowie die Splitt-
einrichtung am Falzapparatausgang wird
eine enorme, den heutigen Marktanforde-
rungen entsprechende Produktionsflexi-
bilitat und Produktvielfalt erreicht.

Die Schneidgruppen sind unabhdngig
voneinander motorisch vom Leitstand aus
verstellbar und fiir eine Staubabsaugung
vorbereitet. Der genau definierte Schnitt-
punkt zwischen Ober- und Untermesser
ermoglicht den gewiinschten Scheren-
schnitteffekt, d. h. einen sehr sauberen
Schnitt bei geringer Messerabnutzung und
Papierstaubentwicklung.

Die elektrisch geregelten Zugwalzen-Ein-
zelantriebe sorgen fiir konstante Bahn-
spannung. Voreinstellung und Verstellung
erfolgen vom Leitstand. Einstell- und
Riistzeiten werden dadurch drastisch
verkiirzt. Vor dem Einlauf in den Uberbau
bringen Kiihlwalzen die Papierbahn auf
Raumtemperatur. Der vier- oder fiinfwal-
zige KBA-Kiihlwalzenstdnder erzielt durch
groRBe Umschlingungswinkel einen optima-
len Wirkungsgrad. Dies bedeutet weni-
ger Kiihlwasser- und Energieverbrauch.
Optional sind auch HeiBlufttrockner mit
integrierter Kiihlwalzengruppe lieferbar.

Farbmess- und -regelungen fiir beste
Druckergebnisse

Schneidgruppen fiir exakten
Scherenschnitt

Stabiler Bahnlauf durch neue
Wendestangenmaterialien

KBA (32- (80|17



Punkturfalzapparat P5

Mehr produktive Zeit
Schneller Punkturfalzapparat P5

Der Falzapparat bestimmt Produktionsgeschwindigkeit und Produktvielfalt jeder Off-
setrotation. Die Konfiguration der KBA-Doppelumfangmaschinen mit dem Falzapparat P5
mit fiinfteiligen Zylindern ist auf hohe Bahngeschwindigkeiten ausgerichtet.

Dieses Hochleistungsaggregat ist modular
aufgebaut. Sie entscheiden, was Sie fiir
Ihren Betrieb und Ihren Markt ben&tigen.

In der Grundversion kdnnen die Produk-
tionen erster Querfalz und dritter Falz in
Sammel- oder Doppelproduktion gefahren
werden. Der doppelte dritte Falz sowie die
Uberleitung vom oberen in die Auslage
des unteren dritten Falzes sind Standard.
Die Basisausstattung beinhaltet ebenso
Léngs- und Querperforation. Der ndchs-
te Erweiterungsschritt ist die separate
Auslage fiir die Querfalzproduktionen. Die
dritte Ausbaustufe ermdglicht den zweiten
parallelen Querfalz. Ein Lagenheftapparat
ist ebenfalls optional erhdltlich.

Die automatisierte, sichere und einfache
Voreinstellung und Produktionsumstellung
vom Leitstand aus verkiirzen in jeder Aus-
baustufe die Riist- und Umstellzeiten bei
der Vielzahl der méglichen Produktions-
varianten. Mit dem P5 konnen Sie flexibel
auf neue Markttrends reagieren bzw. Ihren
Kunden neue, interessante Produktions-
moglichkeiten anbieten.

Wesentliche Vorteile sind die motorischen
Verstellmoglichkeiten von 1. Querfalz,

2. Querfalz und der nur noch aus einem
Modul bestehende 3. Falz. Dadurch sind
sehr kurze Umstellzeiten bei verschie-
denen Falzvarianten gewahrleistet. Die
Langs- und Querperforation kdnnen

wahrend des Laufs in Tiefe und Breite bzw.

Tiefe und Umfang verstellt werden, um
die Perforation und Falzgenauigkeit den
jeweiligen Papiersorten und Produktions-
bedingungen ohne groRen Makulaturauf-
wand anzupassen.
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ziert. Dariiber hinaus ist die Einwirkung
auf die Banderspannung auch wahrend der
Produktion moglich.

Die bereits bei der C16 bewdhrte voll-
automatische Produktregelung im 3. Falz
steht auch der neuen Generation der
KBA-Doppelumfangmaschinen bei P5-

und V5-Falzapparaten zur Verfiigung. Das
Produkt wird effizient und verschleiBarm
abgebremst und schon wahrend der Ab-
bremsphase exakt in Falzrichtung gebracht
und ausgerichtet. Die vollautomatische
Produktregelung arbeitet selbstjustierend,
ist unabhdngig von Produktionsgeschwin-
digkeit und Produktstarke sehr zuverldssig
und liefert konstant gute Falzergebnisse,
auch {iber Geschwindigkeitsverdanderungen
hinweg.

Produktionsflexibilitat, kiirzeste Umstell-
zeiten, hohe Falzgenauigkeit, geringe
Ausgefeilte Uberbaulsungen ermaglichen die Wartung bei hoher Zuverldssigkeit und
groBe Produktionsvielfalt des Falzapparates problemlose Bedienung sind im P5-Falz-
werk vorbildlich verwirklicht.

Die P5-Falzapparate wurden mit kurzen
Bandwegen und breiten Banderspuren
optimiert. Dies gewahrleistet einen sehr
ruhigen Produkttransport.

Das pneumatische Bandspannsystem wirkt
der Langung der Transportbdnder effektiv
entgegen und sorgt fiir eine konstante
Banderspannung. Der Verschlei und die
Wartungszyklen werden wesentlich redu-



1
2
3
4
5
6
7
8
9

Falztrichter
Trichterfalzwalzen
angetriebene Zugwalzen
Langsperforation
Querperforation
angetriebene Zugwalze
Schneidzylinder
dezentraler Antrieb
Heftapparat
Sammelzylinder
Falzklappen-/Falzmesserzylinder
Falzklappenzylinder
Falzmesser 3. Falz
Falzwalzen

Schaufelrad
Bogenauslage
Schaufelrad Querfalz
Querfalzauslage
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Greiferfalzapparat V5

Flexibilitat fiir den Wandel
Formatvariabler Greiferfalzapparat V5

Die Rollenoffsetdrucker, deren Flexibilitat oft durch das Festformat der Maschine
begrenzt ist, erhalten mit dem Greiferfalzapparat V5 die Méglichkeit, stehende und
liegende Seiten aus einer Maschine verarbeiten zu kdnnen.

Viele Anwender haben sich gerade deshalb
fiir KBA-Doppelumfangmaschinen ent-
schieden. Das hinter dem V5 stehende
Know-how verdankt KBA seiner langjah-
rigen Erfahrung mit Tiefdruck-Falzappara-
ten.

Der V5-Greiferfalzapparat ermoglicht

es beispielsweise bei einer C72, von 72
Seiten A4 stehend auf 96 Seiten an-
nahernd A4 liegend umzustellen. Das
schafft Alleinstellungsmerkmale auf einem
umkampften Markt. Der V5 ist somit eine
sinnvolle Antwort auf die zunehmende
Konkurrenzsituation am Akzidenzmarkt.

Voraussetzung fiir die Ausnutzung dieser
Variabilitdt ist ein fiir die hohe Strangzahl
der Rotation ausgestatteter Uberbau.

Die vorgelagerten Schneidzylinder des V5
ermdglichen variable Abschnittlangen,
zum Beispiel 620 und 413,3 mm. Natiirlich
verfiigt der V5 auch {iber die wesentlichen
technischen Details des P5, u. a. die kon-
sequent realisierte Einzelantriebstechnik.

Der V5 bietet die Chance, die Rotation
mittels einer breiteren Produktpalette und
nicht nur iber Preiszugestdandnisse besser
auszulasten und dadurch wirtschaftlicher
zu betreiben. Durch das umfangreiche
Angebot kann die Druckerei flexibler auf
Kundenwiinsche eingehen und sich so eine
Sonderausstellung am Markt sichern.

Mit dem V5 bekommt der Akzidenzdrucker
ein Aggregat mit vielen Vorteilen. Es bie-
tet mehr Bewegungsspielraum auf einem
hart umkampften Markt. Im Einzelfall
eriibrigt sich sogar die Investition in eine
zweite Maschine im liegenden Format, was
bei einer auf die vielfaltigen Produktions-
moglichkeiten des Falzapparates ausge-
richteten Auftragsstruktur den entschei-
denden Kostenvorteil bringt.
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Cutter
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Der vorgelagerte Schneidzylinder ermoglicht variable
Abschnittlangen

Produktionskosten verringern
Einfache Cutterproduktion

Der KBA-Abschnittapparat senkt Investi-
tions- und Produktionskosten drastisch.
Im Cutter kommen ausschlieRlich rotie-
rende Elemente zum Einsatz. Es gibt keine
Bremswirkungen durch Umlenkbewegun-
gen. Besonders bei Produktionen mit nied-
rigen Seitenzahlen werden so optimale
Geschwindigkeiten erreicht.

Dieses Konstruktionsprinzip senkt einer-
seits Investitions- und Produktionskosten
drastisch, bringt andererseits eine enorme
Produktionsleistung. Der Abschnittapparat
stellt die ideale Ergdnzung zum KBA-
Akzidenz-Falzapparate-Programm dar. Er
optimiert die Produktion von 4, 8, 12 und
16 Seiten durch den Einsatz modernster
Technologie und Fertigungsverfahren.

Die wichtigsten Details:

e Schnitt auf 1/3 oder 1/4 Umfang

e Zwei Einlauftrichter,
quer und ldngs verschiebbar

® Variable Einlaufbreite

e Variable Lédngsbesdaumung gegeniiber
der Trichterspitze

e Splitteinrichtung in die Schaufelrader
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Opera

Open Ergonomic Automation System
Effizienter Dialog mit der Maschine

Bei der KBA C-Reihe sind der bedienerorientierte Leitstand KBA ErgoTronic, das automatische Maschinenvoreinstell-
system KBA EasyTronic und das Produktionsmanagementsystem KBA LogoTronic die wichtigsten Komponenten eines
integrierten Automatisierungskonzepts. Mittels intelligenter Steuerungstechnik auf Aggregatebene und {ibersichtlicher
Bedienmasken hat der Drucker an der Bedienzentrale die Akzidenzrolle in allen Produktionsphasen im Griff. Das modular
aufgebaute KBA Opera-System (Open Ergonomic Automation System) enthalt alle Bausteine fiir den schnellen Dialog

zwischen Mensch und Maschine.

KBA ErgoTronic

Der Leitstand der neuen C-Reihe ist ein
perfektes Zusammenspiel von Funktiona-
litdt und Asthetik. Alle fiir die Produktion
wesentlichen Kommandos, auch die auto-
matisierte Umstellung des Falzapparates,
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erfolgen vom Leitstand aus. Ubersichtliche
Masken mit Klartextanzeigen auf dem
Touch-Screen erleichtern den Bedienern
zielgerichtetes Arbeiten.

KBA SupportOnline

Uber die 24-Stunden-Hotline sind KBA-
Servicemitarbeiter jederzeit erreichbar und
geben schnell und effizient Unterstiitzung.
Via Netzwerk oder Internet kann die C-Rei-
he mit dem Rechner im KBA-Kundenservice



kommunizieren. Bei auftretenden Storun-
gen werden die Ursachen in den meisten
Fallen schnell erkannt und schnelle Hilfe
ist maglich.

KBA ColorTronic

Das ColorTronic-Pult ist der zentrale
Arbeitsplatz und ermdglicht die optimale
Farbeinstellung. Standard ist das Preset-
ting-System zur Farbvoreinstellung. Ein
breites Leuchtdiodenband gibt Aufschluss
liber das eingestellte Farbprofil, das
schnell korrigiert werden kann.

KBA CIPLink

Der CIP3-Konverter CIPLink fiir die Uber-
nahme von Vorstufendaten ist Teil von
KBA LogoTronic. Die CIP3-Dateien werden
online liber das lokale Netzwerk eingele-
sen. Optional konnen auch CIP4-Dateien
eingebunden werden.

KBA EasyTronic

Das automatische Maschinenvorein-
stellsystem KBA EasyTronic steigert die
Produktivitdt der Rotation und ermdglicht
gleichzeitig eine wesentliche Makulaturre-

duzierung. Dazu gehort u. a. ein schneller
Bahnspannungsaufbau, automatisches
Voreinstellen des Schneidwerkes, der
Wendestangen, der Registerwalzen und
des Trichters beim Einrichten eines neuen
Druckjobs, das Auslaufwaschen je nach
Produktionsanforderung oder definiertes
Voreinfarben. Optional werden alle Kom-
ponenten des Uberbaus und des Falzappa-
rates anhand der Vorstufendaten voreinge-
stellt. Ein einziger Tastendruck ermdglicht
das optimierte Anfahren, Einrichten und
Beenden der Produktion.
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Workflow

[
= ey o — E_' j__,l E
'r i P — :
e, spixie!l:
R

(U R N ey

KBA LogoTronic
Digitaler Workflow

Immer mehr riickt ein durchgdngiger Workflow von der Auftragsannahme {iber die Produktion bis zur Auftragsausliefe-
rung in den Fokus modern arbeitender Druckereien. Da in jedem Einzelfall unterschiedliche Maschinen und Programme
im Einsatz sind, kann man den passenden Workflow in der Regel nicht von der Stange kaufen. Er muss aus den vorhan-

denen und/oder am Markt verfiigbaren Komponenten konfiguriert und optimiert werden.

Mit LogoTronic und LogoTronic profes-
sional liefert KBA geeignete Tools und
arbeitet dariiber hinaus eng mit den nam-
haften Anbietern von Branchen-Software
zusammen. Dabei sind auf der Basis von
JDF (Job Definition Format) integrierte
Vernetzungslosungen moglich.

Wesentliche Voreinstelldaten fiir bereits
gelaufene Auftrdage konnen gespeichert
und dadurch Riistzeiten und Makulatur
bei Wiederholproduktionen maRgeblich
reduziert werden. Das iiber Jahre stdndig
weiterentwickelte KBA LogoTronic verfiigt
tiber eine vereinheitlichte Benutzerober-
flache mit guter Bedienbarkeit und ist
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bei entsprechender Bestellung in den
zentralen Leitstand integriert. So hat der
Drucker alle fiir einen schnellen Auftrags-
wechsel notwendigen Systeme stets im
Blick.

LogoTronic

Im Standard sind alle KBA-Akzidenzma-
chinen mit der LogoTronic-Basisversion
ausgestattet. Diese gewahrleistet die
Ubertragung der wesentlichen Vorein-
stelldaten an die Druckmaschine. Die
LogoTronic-Basisversion beinhaltet das
Modul CIPLink sowie optional auch die
Papier- und Farbdatenprotokollierung. Fiir
die Vernetzung wird die druckereieigene

Hardware (Server) genutzt. Zur Vorein-
stellung werden die Daten fiir Farbzonen,
Farb- und Feuchtduktor {ibertragen.

LogoTronic professional

Fiir den digitalen Fluss von Auftrags- und
Voreinstelldaten, fiir die Produktionsiiber-
wachung, die systematische Auswertung
von Produktionsdaten und die Anbindung
vorgelagerter PPS-Systeme bzw. der kom-
merziellen EDV kann der Leitstand um das
offene Produktions-Management-System
LogoTronic professional erweitert werden.
Das vielfach bewdhrte System verkniipft
Produktions- und Verwaltungsdaten zu
Aussagen mit neuer Qualitat, wobei die



Maschinen- und Betriebsdatenerfassung
(MDE/BDE) Transparenz auf der operativen
Maschinenebene schafft.

Die LogoTronic professional ist ein
wichtiges Bindeglied in der Kommunika-
tion zwischen KBA-Druckmaschinen und
dem MIS der jeweiligen Druckerei. Die
Einbindung neuer KBA-Maschinen in ein
vorhandenes LogoTronic professional mit
KBA-Bogen-, Zeitungs- und Akzidenzma-
schinen ist jederzeit moglich und erzeugt
neben Synergien auch eine einheitliche
Plattform aller Drucksysteme innerhalb
der Druckerei. Der Datenbankzugriff kann
direkt erfolgen oder optional {iber JDF
realisiert werden.

PressWatch

Mit der LogoTronic-Komponente Press-
Watch erhalt die Produktionsplanung den
Uberblick iiber alle in Produktion befindli-
chen Auftrdge. Zahlerstande, Druckleistun-
gen, Auftragsdaten, Auftragsfortschritt,
Maschinenmeldungen und vieles mehr
werden in Echtzeit angezeigt.

SpeedWatch

SpeedWatch erzeugt ebenfalls in Echtzeit
ein Zeit-Geschwindigkeits-Diagramm, mit
dem alle Ereignisse und Meldungen an der
ausgewdhlten Druckmaschine nachvoll-
ziehbar sind. Jede dieser Informationen
kann {iber das betriebseigene Intranet
oder iiber das Internet von den berechtig-
ten Personen abgefragt werden.

JDFLink mit LogoTronic professional
Die Verbindung der LogoTronic professio-
nal iiber die Schnittstelle JDFLink mit dem
iibergreifenden JDF-Ansatz hat folgende
Vorteile:
® Durchgehend automatisierter Workflow
(Ubernahme der Auftragsdaten von
der Branchensoftware an den Leitstand
der Druckmaschine und Wegfall der
Auftragstasche)
¢ Zugriff auf LogoTronic professional
von allen angeschlossenen Workstations
e Verkiirzung der Riistzeiten durch
Voreinstell- oder Wiederholdaten
e Mehr effektive Fortdruckzeit pro Schicht
e Weniger Makulatur
® Hohere Effektivitdt und Vermeidung von
Fehlern durch einmalige Datenerfassung
e Verbessertes Controlling durch exakte
Maschinen- und Produktionsdaten fiir
die Nachkalkulation (kein Ausfiillen
von Tageszetteln)
e Mehr Ubersicht durch Abruf aller Auf-
trags-, Voreinstell- und Maschinendaten
¢ Umfassende und transparente
Informationen fiir das Management
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Antriebe und Umwelt

Umweltorientierter Druck
Wirtschaftliche und okologische Einzelantriebe

Die Doppelumfangmaschinen von KBA sind seit Jahren mit DriveTronic-Direktantrieben
ausgestattet. Die AC-Motoren werden prozessbezogen betrieben, d.h. die Drehzahl bzw.
das Drehmoment sind variabel und verbrauchen nur die gerade benétigte Energie.

Die Antriebe der neuesten Generation ent-  Druck konnte nachweislich die Emisson

sprechen den aktuellen Energieeffizienz- von fliichtigen Losemitteln reduziert
Verordnungen. werden. Das kommt nicht nur der Umwelt

zugute, sondern besteht auch modernen
KBA-Akzidenzmaschinen reduzieren den Arbeitsplatzanforderungen im Sinne der
AusstoR von fliichtigen Losemitteln. Ergonomie und Gesundheit.

Durch die geringe Makulatur und den
alkoholreduzierten bzw. alkoholfreien

Einzelantriebstechnik vom Rollenwechsler iiber die
Druckeinheiten, Uberbau bis hin zum Falzapparat
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Auf einen Blick

Technische Daten (32 C40 C48 €56 C64
Umfdange* in mm 1.156-1.240
Papierbreite* max. in mm 1.000 1.075 1.450 1.680 1.905

Produktionsgeschwindigkeit max. U/h 45,000 **

*weitere Umfange und Bahnbreiten auf Anfrage, ** Optional 50.000 U/h

Grundausstattung

KBA Rollenwechsler KBA Einzugwerk

Breitstreckvorrichtung Druckeinheiten

Gummituchwaschanlage Feuchtwasseranlage
Papier-Fangeinrichtung Trockner ohne/mit Nachverbrennung
KBA Kiihlwalzenstinder Uberbau mit Wendedeck

Silikongerat Bahnmittenregelung
Farbregister-Regelung Farbregelanlage
Schnittregister-Regelung Automatisch umstellbarer Falzapparat P5

Abkantmaschine

Opera (Standard)

Produktions-Management-System KBA LogoTronic

Leitstand (KBA ErgoTronic)

Fernverstellung von Farbwerk, Feuchtwerk und Register (KBA ColorTronic)
Langswellenloses Antriebskonzept (KBA DriveTronic)

CIP3-Integration

Opera (Zusatz-Optionen)

Produktions-Management-System KBA LogoTronic professional
Online-Dateniibertragung (KBA CIPLink)

JDF-Integration bzw. CIP4-Integration

Zusatzausstattungen

Automatisches Rollenbeschickungssystem KBA Patras A Farbversorgungsanlage

Trockner mit integrierter Nachverbrennung Pultbeleuchtung

Pulthdhenverstellung Wiederbefeuchtungsanlage

Querfiihrung bei Parallelaufstellung Stahlunterbau bei Doppelstockaufstellung
Wendedecks Nebentrichter

Langsleimung Formatvariabler Falzapparat V5
Abschnittapparat (Cutter) Heftapparat

Lackier- und Gummierwerk Pflugfalzstation

Druckluftanlage Kaltezentrum

Textausziige und Abbildungen diirfen nur mit Einwilligung der Koenig & Bauer AG verwendet
werden. Abbildungen kdnnen Sonderausstattungen enthalten, die nicht im Grundpreis der
Maschinen enthalten sind. Technische und konstruktive Anderungen des Herstellers vorbehalten.

Die Daten

€80

2.280
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